
มคอ.2 

มคอ.2 

1 
 

 

หลกัสูตรอตุสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลติ 

(หลกัสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560) 
 
 
ช่ือสถาบันอุดมศึกษา       มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ 
 คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี   
 พื้นท่ีวทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
 

หมวดที ่1 ข้อมูลทัว่ไป 
1. รหัสและช่ือหลกัสูตร 

ช่ือภาษาไทย หลกัสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต  สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
ช่ือภาษาองักฤษ Bachelor of Industrial Technology  

Program in Production Engineering Technology  
 

2. ช่ือปริญญา 
ช่ือเตม็ภาษาไทย อุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต (เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 
ช่ือยอ่ภาษาไทย อส.บ. (เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 
ช่ือเตม็ภาษาองักฤษ Bachelor of Industrial Technology (Production Engineering Technology) 
ช่ือยอ่ภาษาองักฤษ B.Ind.Tech. (Production Engineering Technology) 
 

3. วชิาเอก  
วชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
 

4. จ านวนหน่วยกติทีเ่รียนตลอดหลกัสูตร 
142 หน่วยกิต 
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5. รูปแบบของหลกัสูตร 
5.1 รูปแบบ  

หลกัสูตรปริญญาตรี 4 ปี และเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานหลกัสูตรระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2558  
5.2  ประเภทของหลกัสูตร 
 หลกัสูตรปริญญาตรีทางวชิาชีพหรือปฏิบติัการ 
5.3  ภาษาท่ีใช ้

จดัการเรียนการสอนเป็นภาษาไทย 
5.4 การรับเขา้ศึกษา 
 รับนกัศึกษาไทยหรือนกัศึกษาต่างชาติท่ีสามารถใชภ้าษาไทยได ้
5.5 ความร่วมมือกบัสถาบนัอ่ืน 
 เป็นหลกัสูตรเฉพาะของมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ 
5.6 การใหป้ริญญาแก่ผูส้ าเร็จการศึกษา 

 ใหป้ริญญาเพียงสาขาวชิาเดียว 
 

6. สถานภาพของหลกัสูตรและพจิารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลกัสูตร 
หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2560 ปรับปรุงมาจากหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวิชา

เทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต หลักสูตรปรับปรุงฉบบัปี พ.ศ. 2555 เปิดสอนภาคการศึกษาท่ี 1  ปี
การศึกษา  2560                         

 ไดรั้บการพิจารณากลัน่กรองโดยคณะกรรมการสภาวชิาการ  ในการประชุมคร้ังท่ี ..5.../...2560... 
 เม่ือวนัท่ี.............1...............เดือน.............พฤษภาคม................พ.ศ..............2560.................. 
 ไดรั้บการพิจารณากลัน่กรองโดยคณะกรรมการสภามหาวิทยาลยัฯ ในการประชุมคร้ังท่ี..6../..2560... 
 เม่ือวนัท่ี............24................เดือน............มิถุนายน.................พ.ศ.............. 2560..................  

7. ความพร้อมในการเผยแพร่หลกัสูตรคุณภาพและมาตรฐาน 
 หลกัสูตรมีความพร้อมเผยแพร่คุณภาพและมาตรฐานตามเกณฑม์าตรฐานหลกัสูตรระดบัปริญญาตรี 
พ.ศ. 2558 ในปีการศึกษา 2562 
 

8. อาชีพทีส่ามารถประกอบได้หลงัส าเร็จการศึกษา 
8.1 วศิวกร 
8.2 อาจารย/์นกัวชิาการ ในดา้นวศิวกรรมการผลิต 
8.3 วศิวกร/ท่ีปรึกษา ในดา้นวศิวกรรมการผลิต 
8.4 วศิวกร/ท่ีปรึกษา ในดา้นต่างๆ ในกระบวนการผลิต 
8.5 ผูป้ระกอบการ 
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9. ช่ือ นามสกุล  เลขประจ าตัวบัตรประชาชน ต าแหน่งและ คุณวุฒิการศึกษาของอาจารย์ผู้รับผดิชอบหลกัสูตร 

รหัส 
ต าแหน่ง 

ทางวชิาการ 
ช่ือ – สกลุ คุณวุฒ ิ สาขาวชิาเอก ส าเร็จการศึกษาจาก 

ปี 
พ.ศ. 

3800600561426 ผูช่้วย
ศาสตราจารย ์

นายณฐัศกัด์ิ  พรพฒิุศิริ วศ.ม. 
 

คอ.บ. 

เทคโนโลยกีารข้ึนรูปโลหะ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

2545 
 

2540 
3800100810346 ผูช่้วย

ศาสตราจารย ์
นายเฉลิมพล  คลา้ยนิล วศ.ม. 

 
คอ.บ. 

วิศวกรรมโลหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

2549 
 

2540 
3720300087746 ผูช่้วย

ศาสตราจารย ์
นายคมกริช ละวรรณวงษ ์ D.Eng 

วศ.ม. 
 

อส.บ. 

Mechanical Engineering 
เทคโนโลย ี
การข้ึนรูปโลหะ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

Hiroshima University 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
มหาวิทยาลยัเซนตจ์อห์น 

2558 
2546 

 
2544 

3630200229868 อาจารย ์ นายวิชยั  พุม่จนัทร์ วศ.ม. 
 

วศ.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

2553 
 

2539 
1959900115473 อาจารย ์ นายพงศกร หลีตระกูล วศ.ม. 

 
อส.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
เทคโนโลยอุีตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

2557 
 

2552 

 
10. สถานทีจั่ดการเรียนการสอน 

คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี  มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์  
พื้นท่ีวทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
 

11. สถานการณ์ภายนอกหรือการพฒันาทีจ่ าเป็นต้องน ามาพจิารณาในการวางแผนหลกัสูตร 
11.1  สถานการณ์หรือการพัฒนาทางเศรษฐกจิ 

เน่ืองด้วยสถานการณ์ทางด้านเศรษฐกิจและสังคมของประเทศไทยในปัจจุบัน ตลอดจน
ความก้าวหน้าทางด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีมีความส าคัญอย่างยิ่งกับองค์กรธุรกิจทั้ งใน
ภาคอุตสาหกรรมและการบริการ ดังนั้นการผลิตบัณฑิตท่ีมีความรู้ความสามารถทางด้านเทคโนโลยีท่ี
เก่ียวข้องกับวิศวกรรมและการบริหารงานด้านการผลิตจึงเป็นส่ิงส าคัญมาก ดังนั้ นหลักสูตรท่ีมีความ
สอดคลอ้งกบัแผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบบัท่ี 12 (พ.ศ. 2560-2564) ซ่ึงน าไปสู่การพฒันา
เศรษฐกิจให้เติบโตอย่างมีเสถียรภาพ คุณภาพ น าไปสู่การเช่ือมโยงกับเครือข่ายการผลิตสินคา้และการ
บริการบนฐานปัญญา นวตักรรมและความคิดสร้างสรรค์ 
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สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิตเป็นศาสตร์ท่ีเก่ียวขอ้งกบัวทิยาศาสตร์และเทคโนโลยีท่ีมี
ความส าคญักบัการพฒันาเศรษฐกิจในดา้นการผลิต ทั้งในระดบัอุตสาหกรรม ธุรกิจขนาดกลาง และขนาด
ยอ่ม จึงตอ้งมีการพฒันาบณัฑิตท่ีมีความรู้ความสามารถดา้นเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต ตามแผนกลยุทธ์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ท่ีมุ่งผลิตบณัฑิตท่ีมีความเช่ียวชาญออกสู่สถานประกอบการ 
ท าใหป้ระเทศสามารถแข่งขนักบัตลาดโลกได ้ 

11.2 สถานการณ์หรือการพัฒนาทางสังคมและวฒันธรรม 
ในปัจจุบนัอุตสาหกรรมการผลิตยงัขาดช่างฝีมือ และผูช้  านาญการ เฉพาะดา้น เฉพาะสาขา ซ่ึง

การขาดแคลนดงักล่าว ท าให้เกิดรายไดข้องช่างฝือมือเฉพาะต ่า เพื่อการพฒันาสังคมของอุตสาหกรรมและ
ช่างฝีมือเฉพาะดา้นในการผลิต ช่างช านาญการเฉพาะดา้นจึงเป็นส่ิงจ าเป็น ในสังคมปัจจุบนั ซ่ึงจะท าให้
สังคมและวฒันธรรมของสังคมไทยเปล่ียนไป สามารถแข่งขนักบันานาประเทศ 
12. ผลกระทบจากข้อ 11.1 และ 11.2 ต่อการพฒันาหลกัสูตรและความเกีย่วข้องกบัพนัธกจิของมหาวิทยาลยั 

12.1 การพฒันาหลกัสูตร 
การพฒันาหลกัสูตรทางดา้นเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต ไดด้ าเนินการไปเพื่อรองรับการขยายตวั

ของภาคอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศในปัจจุบนั และเพื่อใหเ้ป็นไปตามพนัธกิจของมหาวิทยาลยัฯ โดย
เนน้การผลิตบณัฑิตท่ีมีทกัษะทางดา้นการปฏิบติัการ สามารถปฏิบติังานไดจ้ริงเม่ือเขา้สู่สถานประกอบการ
ดา้นการการผลิต 

12.2 ความเกีย่วข้องกบัพนัธกจิของมหาวทิยาลยั 
ในรายละเอียดของหลกัสูตรเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต ไดก้ าหนดรายวิชาท่ีเน้นการปฏิบติัและ

การออกแบบแม่พิมพด์า้นอุตสาหกรรมการผลิต เพื่อให้เป็นไปตามพนัธกิจของมหาวิทยาลยัท่ีมุ่งเนน้บณัฑิต
ป้อนเขา้สู่สังคมประกอบการ 

 
13. ความสัมพนัธ์กบัหลกัสูตรอืน่ทีเ่ปิดสอนในคณะ/ภาควชิาอืน่ของมหาวิทยาลยั   

13.1 รายวชิาทีต้่องเรียนจากคณะ / สาขาวชิาอืน่  
1. หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป คณะศิลปศาสตร์ 

  - กลุ่มวชิามนุษยศาสตร์ 

- กลุ่มวชิาสังคมศาสตร์ 

- กลุ่มวชิาภาษา 

- กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ 

- กลุ่มวชิาพลศึกษาและนนัทนาการ                
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2. หมวดวชิาพื้นฐานวชิาชีพ 
IDT 1120  การโปรแกรมคอมพิวเตอร์ สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมคอมพิวเตอร์ 
IDT 1121  ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์ สาขาวชิาเทคโนโลยวีิศวกรรม 

คอมพิวเตอร์ 
IDT 1122 หลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมไฟฟ้า 
IDT 1122 ปฏิบติัการหลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า สาขาวชิาเทคโนโลยี

วศิวกรรมไฟฟ้า 
 

13.2 รายวชิาทีเ่ปิดสอนเพือ่บริการคณะ / สาขาวชิาอืน่   
 1. หมวดวชิาพื้นฐานวชิาชีพ เปิดสอนใหก้บัหลกัสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต ทุกสาขา 

  IDT 1124  การฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม 
IDT 1125  ปฎิบติัการฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม 
IDT 1126 เขียนแบบวศิวกรรม 
IDT 1127 ปฎิบติัการเขียนแบบวศิวกรรม 
IDT 1110 วสัดุวศิวกรรม 

IDT 1111 กลศาสตร์วศิวกรรม 

IDT 2112 ความปลอดภยัในงานวศิวกรรม 

PET 1102      เทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
PET 1103       ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
PET 2107 เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 
PET 2108 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 
PET 2103 กลศาสตร์ของแขง็ 

PET 2110 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   
PET 2110 ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   
PET 2111 โลหะการวศิวกรรม 

PET 2112 ปฎิบติัการโลหะการวศิวกรรม 

IET 2106 สถิติวศิวกรรม 

 2. กลุ่มวชิาชีพบงัคบั ของสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต ประกอบดว้ยรายวชิา 
 PET 2202 กระบวนการผลิต 
 PET 2203 ปฎิบติัการกระบวนการผลิต 
PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม    
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PET 3208 วศิวกรรมบ ารุงรักษา 
PET 3209 ปฎิบติัการวศิวกรรมบ ารุงรักษา     

              PET 3211  การทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม   
PET 3212  ปฎิบติัการการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม    
PET 3205 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1     
PET 3206    การข้ึนรูปโลหะ         
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ      

  PET 3214 คอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต 
PET 3214 ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต     

     PET 3216 วศิวกรรมเคร่ืองมือ 
     PET 3217 ปฎิบติัการวศิวกรรมเคร่ืองมือ 
                   PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลิต   

PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต                 
 PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  

PET 4215 ปฎิบติัการโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  
   

3. กลุ่มวชิาชีพเลือก ของสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต ประกอบดว้ยรายวชิา 
  PET 3301 การฝึกงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต       
  PET 3312 นิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 

PET 3313 ปฎิบติัการนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 
  PET 3314 วศิวกรรมการเช่ือม  

PET 3315 ปฎิบติัการวศิวกรรมการเช่ือม      
  PET 3316        การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ 

PET 3317        ปฎิบติัการออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ     
PET 3318 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2  
PET 3319 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2   
PET 3306 การบริหารการผลิตและการด าเนินงาน    

  PET 3307 เทคโนโลยกีารตดัเฉือนโลหะ      
    PET 3308 เธอร์โมฟลูอิดส์        
     PET 3320        การออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก  
     PET 3321        ปฎิบติัการออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก    
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 PET 3310 การศึกษางาน       
     PET 3311 เศรษฐศาสตร์วศิวกรรมการผลิต  
     PET 4312 การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล   

PET 4313 สัมมนา        
  PET 4318 วศิวกรรมการหล่อโลหะ  

PET 4319 ปฎิบติัการวศิวกรรมการหล่อโลหะ     
PET 4320 วศิวกรรมการอบชุบโลหะ 
PET 4321 ปฎิบติัการวศิวกรรมการอบชุบโลหะ 
PET 4321 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พิมพโ์ลหะ 
PET 4322 ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พิมพโ์ลหะ 
PET 4317 ปฏิบติังานปรับแต่งแม่พิมพโ์ลหะ 
IDT 3301   การเตรียมความพร้อมสหกิจศึกษา  
IDT 4302   สหกิจศึกษา       
IDT 4335 การเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่ 
IDT 4336 ปฎิบติัการเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่ 
 

13.3 การบริหารจัดการ 
 การบริหารจดัการวิชาท่ีเปิดบริการและรายวิชาท่ีรับบริการให้กบัคณะหรือสาขาวิชาอ่ืน จะบริหาร

จดัการร่วมกนัโดยคณะกรรมการ ประกอบไปดว้ยผูรั้บผดิชอบหลกัสูตรของทุกหลกัสูตรเป็นผูดู้แลร่วมกนั 
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หมวดที ่2 ข้อมูลเฉพาะของหลกัสูตร 
1. ปรัชญา ความส าคัญ และวตัถุประสงค์ของหลกัสูตร 

1.1 ปรัชญา 
ผลิตบณัฑิตดา้นวศิวกรรมการผลิต ท่ีมีทกัษะในการควบคุมและวางแผนการผลิต 

 1.2 ความส าคัญ 
  เป็นหลกัสูตรท่ีผลิตบณัฑิตในสาขาท่ีอุตสาหกรรมมีความต้องการอย่างมาก เพราะเป็นสาขาท่ี
สามารถรองรับการท างานในโครงสร้างพื้นฐานของประเทศ 

1.3 วตัถุประสงค์ของหลกัสูตร 
1.3.1 เพื่อผลิตวศิวกรปฏิบติัการ ระดบัปริญญาตรีท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสม สามารถปฏิบติังาน

ทางดา้นวศิวกรรมการผลิตได ้
1.3.2 ผลิตวศิวกรดา้นอุตสาหกรรมการผลิต ท่ีมีความสามารถปฏิบติังานเฉพาะดา้น โดยใช้

เทคโนโลยสีมยัใหม่ สามารถวางแผน ควบคุมการผลิต การตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ในการท างาน ทั้งน้ีโดยมีความรู้พื้นฐานดา้นการออกแบบและวจิยัอุตสาหกรรม 

1.3.3 เพื่อใหเ้กิดการพฒันาและเผยแพร่ดา้นการเรียน การสอน การวจิยัและพฒันาทางดา้นวศิวกรรม
การผลิต 

 1.3.4 เพื่อใหมี้ความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์มีกิจนิสัยในการศึกษาคน้ควา้ ปรับปรุงตวัเองให้กา้วหนา้อยู่
เสมอ สามารถวางแผนเพื่อก าหนดการปฏิบติังาน และการควบคุมท่ีถูกหลกัวชิาการ ซ่ึงจะก่อใหเ้กิด
ผลสัมฤทธ์ิตามเป้าหมายอยา่งประหยดัรวดเร็ว  ตรงต่อเวลา และมีคุณภาพ 

1.3.5 เพื่อปลูกฝังคุณธรรม ความมีระเบียบวนิยั ตรงต่อเวลา ความซ่ือสัตยสุ์จริต ขยนัหมัน่เพียรและ
มีจิตส านึกในจรรยาบรรณแห่งวชิาชีพและความรับผดิชอบต่อหนา้ท่ีและสังคม 
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 2. แผนพฒันาปรับปรุง 

แผนการพฒันา / เปลี่ยนแปลง กลยุทธ์ หลกัฐาน / ตัวบงช้ี 
-ปรับปรุงหลักสูตรสาขาวิชาเทคโนโลยี
วศิวกรรมการผลิตใหมี้มาตรฐานสูง 
 

-พัฒนาหลักสูตรโดยมีพ้ืนฐานจาก
หลกัสูตรในระดับสากล(ACM/IEEE) 
ท่ีทนัสมยั 
-ติ ด ต ามปร ะ เ มิ นหลัก สู ต ร อย่ า ง
สม ่าเสมอ 
-เชิญผูเ้ช่ียวชาญทั้งภาครัฐและเอกชน
มามีส่วนร่วมในการพฒันาหลกัสูตร 

-รายงานผลการประเมินความพึงพอใจ
ในการใชบ้ณัฑิตของผูป้ระกอบการ 
-ผู ้ใช้บัณฑิตมีความพึงพอใจในด้าน
ทักษะความรู้ความสามารถในการ
ท างาน โดยเฉล่ียในระดบัดี 

-ปรับปรุงหลกัสูตรใหส้อดคลอ้งกบัความ
ตอ้งการของอุตสาหกรรมและการ
เปล่ียนแปลงของเทคโนโลย ี
 

-ติดตามความเปล่ียนแปลงในความ
ตอ้งการของผูป้ระกอบการดา้นต่างๆท่ี
ผูส้ าเร็จการศึกษาจากหลักสูตรน้ีอาจ
เขา้ท างานได ้

-รายงานผลการประเมินความพึงพอใจ
ในการใชบ้ณัฑิตของผูป้ระกอบการ 
-ผู ้ใช้บัณฑิตมีความพึงพอใจในด้าน
ทักษะ ความรู้ความสามารถในการ
ท างาน โดยเฉล่ียในระดบัดี 

-พฒันาบุคลากรดา้นการเรียนการสอนและ
บริการวิชาการ ให้มีประสบการณ์จากการ
น าความ รู้ทางวิศวกรรมการผ ลิตไป
ปฎิบติังานจริง 

-สนับสนุนบุคลากรด้านวิชาการให้
ท า ง านบ ริการวิชาการแ ก่องค์กร
ภายนอก 

-ปริมาณงานบริการวิชาการต่ออาจารย์
ในหลกัสูตร 
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หมวดที ่3 ระบบการจัดการศึกษา การด าเนินการ และโครงสร้างหลกัสูตร 

1. ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ 

เป็นหลกัสูตรปริญญาตรี  4 ปี ใชร้ะบบทวิภาค โดยแบ่งเวลาศึกษาในปีการศึกษาหน่ึงๆ  ออกเป็น 2   
ภาคการศึกษาภาคปกติซ่ึงเป็นภาคการศึกษาบงัคบั  คือ  

ภาคการศึกษาท่ี 1  (First Semester) เร่ิมตั้งแต่เดือนมิถุนายน เป็นตน้ไป มีระยะเวลาศึกษาไม่นอ้ย
กวา่ 15 สัปดาห์  

ภาคการศึกษาท่ี 2 (Second Semester) เร่ิมตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน เป็นตน้ไป มีระยะเวลาศึกษาไม่
นอ้ยกวา่ 15 สัปดาห์ 

1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูร้อน 
อน่ึงมหาวิทยาลยัอาจเปิดภาคฤดูร้อน (Summer Semester) ซ่ึงเป็นภาคการศึกษาท่ีไม่บงัคบั ใชเ้วลา

การศึกษา 6-9 สัปดาห์ โดยเพิ่มชัว่โมงการศึกษาในแต่ละรายวชิาใหเ้ท่ากบัภาคการศึกษาปกติ 
1.3 การเทียบเคียงหน่วยกติในระบบทวภิาค   

ไม่มี   
 

2. การด าเนินการหลกัสูตร 
2.1 วนั – เวลาในการด าเนินการเรียนการสอน 
 2.1.1 ระยะเวลาการศึกษา 

 ภาคการศึกษาท่ี 1  (First Semester)    เร่ิมตั้งแต่เดือนมิถุนายน -  เดือนตุลาคม 
 ภาคการศึกษาท่ี 2 (Second Semester)  เร่ิมตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน - เดือนมีนาคม 

ภาคฤดูร้อน (Summer Semester)  เร่ิมตั้งแต่เดือนมีนาคม - เดือนพฤษภาคม 
2.1.2 การลงทะเบียนเรียน 

1. จ านวนหน่วยกติการลงทะเบียน  
ใหล้งทะเบียนเรียนไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 9 หน่วยกิต และไม่เกิน 22 หน่วยกิต ส าหรับการลงทะเบียน

เรียนเตม็เวลา และส าหรับการลงทะเบียนเรียนไม่เต็มเวลา ให้ลงทะเบียนไดไ้ม่เกิน 9 หน่วยกิต ส่วนส าหรับ
การลงทะเบียนภาคฤดูร้อน ให้ลงทะเบียนได้ไม่เกิน 9 หน่วยกิต หากการลงทะเบียนเรียนท่ีมีหน่วยกิต 
แตกต่างไปจากข้างต้น ให้เป็นไปตามขอ้บงัคบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ ว่าด้วย
การศึกษาระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2559 

2. ระยะเวลาการลงทะเบียน 
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ให้เป็นไปตามขอ้บงัคบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ ว่าด้วยการศึกษา
ระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2559  

2.2 คุณสมบัติของผู้เข้าศึกษา 
2.2.1 รับผูส้ าเร็จการศึกษาไม่ต ่ากวา่มธัยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัร

วชิาชีพ (ปวช.) ทุกสาขา 
2.2.2 รับผูส้ าเร็จการศึกษาหลกัสูตรระดับประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สายช่าง

อุตสาหกรรม กลุ่มวิชาเทคโนโลยีการผลิต หรือเทียบเท่า หรือสาขาวิชาอ่ืนท่ีใกลเ้คียง ให้อยู่ในดุลยพินิจของ 
คณะกรรมการบริหารหลกัสูตรโดยวธีิการเทียบโอนรายวชิาเป็นรายบุคคล 

2.2.3 คุณสมบติัอ่ืนตามท่ีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ก าหนด  
2.3 ปัญหาของนักศึกษาแรกเข้า 
 ปัญหาท่ีพบอยูเ่สมอ ส าหรับนกัศึกษาสายวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี คือมีพื้นฐานความรู้ทางดา้น

คณิตศาสตร์ วิทยาศาสตร์ และทางดา้นภาษาองักฤษ ซ่ึงมีพื้นฐานความรู้ค่อนขา้งต ่า และมีความแตกต่างกนั 
เน่ืองจากจบมาจากสถานศึกษาท่ีมีมาตรฐานการเรียนการสอนท่ีแตกต่างกนั และในหลกัสูตรเทคโนโลยี
วศิวกรรมการผลิตมีการรับนกัศึกษาท่ีจบจากสายสามญั(ม.6) และสายอาชีพ (ปวช.) มาเรียนร่วมกนั 

2.4 กลยุทธ์ในการด าเนินการเพือ่แก้ไขปัญหา / ข้อจ ากดัของนักศึกษาในข้อ 2.3  
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีได้จัดให้มีการเรียนปรับพื้นฐานทางด้าน คณิตศาสตร์ 

วทิยาศาสตร์ และทางดา้นภาษาองักฤษ ในช่วงภาคฤดูร้อน ก่อนเปิดการเรียนการสอนในภาคการศึกษาปกติ 
เพื่อลดความแตกต่างทางดา้นพื้นฐานความรู้ และเพิ่มมาตรฐานการเรียนรู้ของนกัศึกษาก่อนการเปิดภาคเรียน
ปกติ 

2.5 แผนการรับนักศึกษาและผู้ส าเร็จการศึกษาในระยะ 5  ปี 

นักศึกษาระดับปริญญาตรี 
ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 2564 

ช้ันปีที ่ 1 30 30 30 30 30 
ช้ันปีที ่ 2  30 30 30 30 
ช้ันปีที ่ 3   30 30 30 
ช้ันปีที ่ 4    30 30 
รวม 30 60 90 120 120 
คาดว่าจะส าเร็จการศึกษา - - - 30 30 
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2.6 งบประมาณตามแผน  
 2.6.1 งบประมาณรายรับ (หน่วย : บาท) 

รายละเอยีดรายรับ 
ปีงบประมาณ 

2560 2561 2562 2563 2564 
ค่าลงทะเบียน (เหมาจ่าย 15,000บาท) 900,000 1,800,000 2,700,000 3,600,000 3,600,000 
ค่าบ ารุงภาคฤดูร้อน (คนละ 6,000  บาท) 180,000 360,000 540,000 720,000 720,000 
เงินอุดหนุนจากรัฐบาล 135,000 270,000 405,000 540,000 540,000 
รวมรายรับ 1,215,000 2,430,000 3,645,000 4,860,000 4,860,000 

 
 2.6.2 งบประมาณจ่าย (หน่วย : บาท) 

หมวดเงิน 
ปีงบประมาณ 

2560 2561 2562 2563 2564 
ก. งบด าเนินการ  
1. ค่าใชจ่้ายบุคลากร 2,347,800 2,347,800 2,402,400 2,402,400 2,402,400 
2. ค่าใชจ่้ายด าเนินงาน 537,000 1,074,000 1,611,000 2,148,000 2,148,000 

3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจ่ายระดบัมหาวทิยาลยั 30,000 60,000 90,000 120,000 120,000 

รวม (ก) 2,914,800 3,481,800 4,103,400 4,670,400 4,670,400 
ข. งบลงทุน  
ค่าครุภณัฑ ์ 10,000,000 5,090,000 5,000,000 7,000,000 15,000,000 

รวม (ข) 10,000,000 5,090,000 5,000,000 7,000,000 15,000,000 

รวม (ก) + (ข) 12,914,800 8,571,800 9,103,400 11,670,400 19,670,400 
จ านวนนกัศึกษารวมแต่ละปี 30 60 90 120 120 
ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษา 430,493 142,863 101,149 97,253 163,920 

 
2.7 ระบบการศึกษา 
  แบบชั้นเรียน 
2.8 การเทียบโอนหน่วยกติ รายวชิาและการลงทะเบียนเรียนข้ามมหาวิทยาลยัฯ  
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 เป็นไปตามขอ้บงัคบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ ว่าดว้ยหลกัเกณฑ์การเทียบ
โอนผลการเรียนระดบัปริญญา พ.ศ. 2557 และขอ้บงัคบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์            
วา่ดว้ยการศึกษาระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2559 
3. หลกัสูตรและอาจารย์ผู้สอน 
 ระยะเวลาการส าเร็จการศึกษา 
  ส าหรับผูจ้บการศึกษาระดบัมธัยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) และประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
  แบบศึกษาเตม็เวลา              ใหศึ้กษาไดไ้ม่เกิน   8 ปีการศึกษา 

 ส าเร็จการศึกษาไดไ้ม่ก่อน   6 ภาคการศึกษา 
  แบบศึกษาบางเวลา ใหศึ้กษาไดไ้ม่เกิน  12 ปีการศึกษา 

 ส าเร็จการศึกษาไดไ้ม่ก่อน  14 ภาคการศึกษา 

3.1 หลกัสูตร 
3.1.1 จ านวนหน่วยกติรวมตลอดหลกัสูตร    142 หน่วยกติ 

  3.1.2 โครงสร้างหลักสูตร 
1. หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป       32  หน่วยกติ 

 1.1 กลุ่มวชิามนุษยศาสตร์                     3  หน่วยกิต 
 1.2 กลุ่มวชิาสังคมศาสตร์                     6 หน่วยกิต 
 1.3 กลุ่มวชิาภาษา                    12  หน่วยกิต 
 1.4 กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์และคณิตศาสตร์       9 หน่วยกิต 
 1.5 กลุ่มวชิาพลศึกษาและนนัทนาการ                     2 หน่วยกิต 

2. หมวดวชิาเฉพาะ                     104  หน่วยกติ 
 2.1 กลุ่มวชิาพื้นฐานวชิาชีพ                46  หน่วยกิต 
 2.2 กลุ่มวชิาชีพบงัคบั                 33 หน่วยกิต 
 2.3 กลุ่มวชิาชีพเลือก                25  หน่วยกิต 

2.3.1 แผนการศึกษา (ฝึกงาน)      
กลุ่มวชิาการฝึกงาน        3   หน่วยกิต 
กลุ่มวชิาชีพเลือกทัว่ไป      22   หน่วยกิต 

2.3.2 แผนการศึกษา (สหกิจศึกษา) 
กลุ่มวชิาสหกิจศึกษา        7   หน่วยกิต 
กลุ่มวชิาชีพเลือกทัว่ไป      18   หน่วยกิต 

3. หมวดวชิาเลอืกเสรี       6   หน่วยกติ 
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    3.1.3 รายวชิา 
1. หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 32 หน่วยกติ   

1.1 กลุ่มวชิามนุษยศาสตร์ 3 หน่วยกติ ให้เลอืกศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้ 
  HUM 1005 ปรัชญาเบ้ืองตน้      3(3-0-6) 
    Introduction to Philosophy 

HUM 1013 การเขียนรายงานและสารสนเทศ    3(3-0-6) 
    Report Writing and Information Science 
  HUM 1014 จิตวทิยาทัว่ไป      3(3-0-6) 
    General Psychology 
  HUM 1015 จิตวทิยาองคก์าร      3(3-0-6) 
    Organization Psychology 
  HUM 1016 เทคนิคการพฒันาบุคลิกภาพ    3(3-0-6) 
    Personality Development Techniques 
  หรือเลือกศึกษารายวชิาอ่ืนๆ ท่ีระบุในเอกสารหลกัสูตรหมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 

 
1.2 กลุ่มวชิาสังคมศาสตร์ 6 หน่วยกติ ให้เลอืกศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้ 

SOC 2001 มนุษยสัมพนัธ์      3(3-0-6) 
   Human Relation 

  SOC 2002 สังคมกบัส่ิงแวดลอ้ม     3(3-0-6) 
    Society and Environment 
  SOC 2006 อาเซียนศึกษา      3(3-0-6) 
    ASEAN Studies 
  SOC 1015 กฎหมายในชีวติประจ าวนั    3(3-0-6) 
    Law in Daily Use 

 SOC 1020 มนุษยก์บัสังคม        3(3-0-6) 
    Man and Society 
  SOC 1021 หนา้ท่ีพลเมืองและศีลธรรม    3(2-2-4) 

Civic Duty and Morality      
  หรือเลือกศึกษารายวชิาอ่ืนๆ ท่ีระบุในเอกสารหลกัสูตรหมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
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1.3 กลุ่มวชิาภาษา 12 หน่วยกติ ให้เลอืกศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้    
 ENL 1001 ภาษาองักฤษทัว่ไป*     3(3-0-6) 

    General English 
  ENL 1002 ภาษาองักฤษเพื่ออาชีพ     3(3-0-6) 
    English for Career 
  ENL 1003 ภาษาองักฤษเพื่อการส่ือสาร    3(3-0-6) 
    English for Communication 

ENL 1005 สนทนาภาษาองักฤษ      3(3-0-6) 
    English Conversation 
  THA 1006 เทคนิคการส่ือความหมาย              3(3-0-6) 
    Communication Techniques 

THA 1009 การเขียนรายงานทางวชิาชีพ              3(3-0-6) 
    Professional Report Writing 
  หรือเลือกศึกษารายวชิาอ่ืนๆ ท่ีระบุในเอกสารหลกัสูตรหมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
  หมายเหตุ  วชิาท่ีมี *  เป็นวชิาบงัคบั 
 

1.4 กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์และคณติศาสตร์ 9 หน่วยกติ ให้เลอืกศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้ 
 SCI 1026 เคมีทัว่ไป               3(3-0-6) 

  General Chemistry 
MTH 1002 เรขาคณิตวเิคราะห์     3(3-0-6) 

  Analytic Geometry 
MTH 1016 สถิติทัว่ไป          3(3-0-6) 

General Statistics 
หรือเลือกศึกษารายวชิาอ่ืนๆ ท่ีระบุในเอกสารหลกัสูตรหมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
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1.5  กลุ่มวชิาพลศึกษาและนันทนาการ 2 หน่วยกติ ให้เลอืกศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้   
 PED 1034 บาสเกตบอล      1(0-2-1) 

    Basketball 
  PED 1035 ฟุตบอล       1(0-2-1) 
    Football 
  PED 1036 แบดมินตนั      1(0-2-1) 
    Badminton  
  REC 1007 นนัทนาการเพื่อคุณภาพชีวติ    1(0-2-1) 
    Recreation for Quality of Life 
  หรือเลือกศึกษารายวชิาอ่ืนๆ ท่ีระบุในเอกสารหลกัสูตรหมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 

 
2. หมวดวชิาเฉพาะ 104 หน่วยกติ   

2.1 กลุ่มวชิาพืน้ฐานวชิาชีพ 46 หน่วยกติ ให้ศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้  
 IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป         3(3-0-6) 

General Physics 
IDT 1102  ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป         1(0-3-1) 

  General Physics Laboratory 
 IDT 1103 ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป                  1(0-3-1)  

General Chemistry Laboratory 
 IDT 1104 แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1    3(3-0-6) 

  Calculus for Industrial 1  
 IDT 1120 การโปรแกรมคอมพิวเตอร์    2(2-0-4) 

Computer Programming  
IDT 1121 ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์    1(0-3-1) 

Computer Programming Laboratory 
IDT 1122 หลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า    2(2-0-4) 

Fundamentals of Electrical Engineering 
IDT 1123 ปฏิบติัการหลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า   1(0-3-1) 

Practice of Fundamentals of Electrical Engineering 
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  IDT 1124 การฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม    1(1-0-2) 
Basic Training for Engineering 

IDT 1125 ปฎิบติัการฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม   2(0-6-4) 
Practice of Training for Engineering 

IDT 1126 เขียนแบบวศิวกรรม     1(1-0-2) 
   Engineering Drawing  
IDT 1127 ปฎิบติัการเขียนแบบวศิวกรรม    2(0-6-4) 
   Practice of Engineering Drawing 
IDT 1110 วสัดุวศิวกรรม      3(3-0-6) 

 Engineering Materials 
IDT 1111 กลศาสตร์วศิวกรรม     3(3-0-6) 

    Engineering Mechanics 
IDT 2112 ความปลอดภยัในงานวศิวกรรม    3(3-0-6) 

 Engineering Safety  
PET 1102 เทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั                          1(1-0-2) 

Metrology Technology 
PET 1103 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั            1(0-3-2) 

Practice of Metrology Technology 
PET 2107 เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล      1(1-0-2) 

Machine Tool Technology 
PET 2108 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล     2(0-6-4) 

Practice of Machine Tool Technology 
PET 2103 กลศาสตร์ของแขง็     3(3-0-6) 

   Solid Mechanics  
PET 2109 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ     1(1-0-2) 

Computer Aided Design 
PET 2110 ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ  2(0-4-4) 

Practice of Computer Aided Design 
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PET 2111 โลหะการวศิวกรรม               1(1-0-2) 

Engineering Metallurgy 
PET 2112 ปฎิบติัการโลหะการวศิวกรรม                  2(0-4-4) 

Practice of Engineering Metallurgy 
IET 2106 สถิติวศิวกรรม      3(3-0-6) 

    Engineering Statistics 
 

2.2 กลุ่มวชิาชีพบังคับ 33 หน่วยกติ ให้ศึกษาจากรายวชิาต่อไปนี้ 
 PET 2202 กระบวนการผลิต     1(1-0-2) 
   Manufacturing Process 
PET 2203 ปฎิบติัการกระบวนการผลิต    2(0-4-4) 
   Practice of Manufacturing Process 
PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม   3(3-0-6) 

 Industrial Plant Design 
PET 3208 วศิวกรรมบ ารุงรักษา     1(1-0-2) 
   Maintenance Engineering 
PET 3209 ปฎิบติัการวศิวกรรมบ ารุงรักษา    2(0-4-4) 
   Practice of Maintenance Engineering 
PET 3210 การทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม     1(1-0-2) 
   Engineering Material Testing 
PET 3211 ปฎิบติัการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม   1(0-3-2) 
   Practice of Engineering Material Testing 
PET 3212 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1    1(1-0-2) 
   Automatic Machine Technology 1 
PET 3213 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1   2(0-6-4) 
   Practice of Automatic Machine Technology 1 
PET 3214 คอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต    1(1-0-2) 
   Computer Aided Manufacturing 
PET 3215 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต   2(0-4-4) 
   Practice of Computer Aided Manufacturing 
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PET 3206    การข้ึนรูปโลหะ                   3(3-0-6) 

                                 Metal Forming 
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ     3(3-0-6) 

    Quality Control 
     PET 3216 วศิวกรรมเคร่ืองมือ     1(1-0-2) 
        Tools Engineering  
     PET 3217 ปฏิบติัการวศิวกรรมเคร่ืองมือ    2(0-4-4) 
        Practice of Tools Engineering 
     PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลิต    3(3-0-6) 
    Production Planning and Control 

PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 1(1-0-2) 
   Production Engineering Technology Pre-Project  

PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต   1(1-0-2) 
    Production Engineering Technology Project 

PET 4215 ปฎิบติัการโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 2(0-6-4) 
    Practice of Production Engineering Technology Project 
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2.3 กลุ่มวชิาชีพเลอืก 25 หน่วยกติ   เลือกกลุ่มวชิาการฝึกงาน หรือกลุ่มวชิาสหกิจศึกษาและ
เลือกรายวชิาในกลุ่มวชิาชีพเลือกทัว่ไป เม่ือนบัรวมกนั ตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 25 หน่วยกิต 

2.3.1 กลุ่มวชิาการฝึกงาน 3 หน่วยกติ   
  PET 3301 การฝึกงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต    3(0-40-0) 

   On the job training in Production Engineering Technology 
 

2.3.2 กลุ่มวชิาสหกจิศึกษา 7  หน่วยกติ   
IDT 3301   การเตรียมความพร้อมสหกิจศึกษา       1(1-0-2) 

                Preparation of Cooperative Education 
IDT 4302   สหกิจศึกษา      6(0-40-0) 

                Cooperative Education 
หมายเหตุ ส าหรับกลุ่มวชิาฝึกงานและวชิาสหกจิศึกษา เลอืกศึกษาเพยีงกลุ่มใดกลุ่มหน่ึง โดย 
 1. วชิาการฝึกงานใชเ้วลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่นอ้ยกวา่ 300 ชัว่โมง 

2. วิชาสหกิจศึกษาใชเ้วลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่นอ้ยกวา่ 1 ภาคการศึกษาปกติ (เฉพาะภาค
การศึกษาท่ี 2 ปีการศึกษาท่ี 3 หรือ ภาคการศึกษาท่ี 1 ปีการศึกษาท่ี 4) 

3. วชิาการเตรียมสหกิจศึกษา สามารถเปล่ียนเป็นการฝึกอบรมเตรียมความพร้อมไม่นอ้ยกวา่ 30 
ชัว่โมง 
 
                     2.3.3 กลุ่มวชิาชีพเลอืกทัว่ไป 
  PET 3312 นิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์    1(1-0-2) 
    Pneumatic and Hydraulic 

PET 3313 ปฏิบติัการนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์   2(0-4-4) 
    Practice of Pneumatic and Hydraulic 
  PET 3314 วศิวกรรมการเช่ือม     1(1-0-2) 
    Welding  Engineering   

PET 3315 ปฎิบติัการวศิวกรรมการเช่ือม    2(0-4-4) 
    Practice of Welding  Engineering 

PET 3316 การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ    1(1-0-2) 
Tool and Die Design 

PET 3317 ปฎิบติัการออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ    2(0-4-4) 
Practice of Tool and Die Design 

  



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

21 

PET 3318 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2   1(1-0-2) 
Automatic Machine Technology 2 

PET 3319 ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2  2(0-6-4) 
Practice of Automatic Machine Technology 2 

PET 3306 การบริหารการผลิตและการด าเนินงาน   3(3-0-6) 
 Production and Operation Management 

  PET 3307 เทคโนโลยกีารตดัเฉือนโลหะ    3(3-0-6) 
    Metal Removal Technology 
    PET 3308 เธอร์โมฟลูอิดส์      3(3-0-6) 
        Thermofluids 
     PET 3320       การออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก    1(1-0-2) 
        Plastic Mold Design  
     PET 3321          ปฎิบติัการออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก   2(0-4-4) 
        Practice of Plastic Mold Design 
     PET 3310 การศึกษางาน      3(3-0-6) 

Work Study 
 PET 3311 เศรษฐศาสตร์วศิวกรรมการผลิต    3(3-0-6) 

   Production Engineering Economics  
     PET 4312 การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล 3(3-0-6) 
    Design of Machine Elements 

PET 4313 สัมมนา       1(0-2-1) 
 Seminar  

  PET 4318 วศิวกรรมการหล่อโลหะ     1(1-0-2) 
    Foundry Engineering   

PET 4319 ปฎิบติัการวศิวกรรมการหล่อโลหะ   2(0-6-4) 
    Practice of Foundry Engineering 

PET 4320 วศิวกรรมการอบชุบโลหะ    1(1-0-2) 
    Heat Treatment of Metal Engineering  

PET 4321 ปฏิบติัการวศิวกรรมการอบชุบโลหะ   2(0-4-4) 
    Practice of Heat Treatment of Metal Engineering 
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PET 4319 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พิมพโ์ลหะ 1(1-0-2) 
Computer Aided Design and Analysis of Tool and Die 

PET 4320 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พิมพโ์ลหะ 
   2(0-4-4) 

Practice of Computer Aided Design and Analysis of Tool and Die 
PET 4317 ปฏิบติังานปรับแต่งแม่พิมพโ์ลหะ    1(0-3-1) 

Modify of  Tool and Die Practice 
  IDT 4335 การเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่    2(2-0-4)  

 Entrepreneurship for New Venture Creation 
  IDT 4336 ปฏิบติัการเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่            1(0-3-1) 
    Practice of  Entrepreneurship for New Vent ure Creation 

 
3. หมวดวชิาเลอืกเสรี 6 หน่วยกติ 
ให้นักศึกษาเลือกเรียนจากรายวิชาใด ๆ ท่ีเปิดสอนในสาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต            

แต่ตอ้งไม่ซ ้ ากบัรายวชิาในแผนการศึกษาของสาขานั้น  หรือนกัศึกษาอาจเลือกเรียนรายวิชาอ่ืนๆ  ท่ีเปิดสอน
ในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ และตอ้งไม่เป็นรายวิชาท่ีก าหนดให้เรียนโดยไม่นับ
หน่วยกิต  โดยความเห็นชอบจากอาจารยท่ี์ปรึกษา  และ/หรือหวัหนา้สาขาวชิา 
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3.1.4 แสดงแผนการศึกษา 
3.1.4.1 แผนการศึกษาส าหรับการเลอืกวชิาการฝึกงาน 

ปีการศึกษาที่ 1 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
HUM 1013 การเขียนรายงานและสารสนเทศ     3(3-0-6) 
ENL 1001 ภาษาองักฤษทัว่ไป      3(3-0-6) 
IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป       3(3-0-6) 
IDT 1102 ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป      1(0-3-1) 
MTH 1002 เรขาคณิตวเิคราะห์      3(3-0-6) 
PED 1035 ฟุตบอล        1(0-2-1) 
IDT 1126 เขียนแบบวศิวกรรม      1(1-0-2) 
IDT 1127 ปฏิบติัการเขียนแบบวศิวกรรม     2(0-6-4) 
 
         รวม   17   หน่วยกติ 
            
ภาคการศึกษาที่ 2     
SCI 1026 เคมีทัว่ไป       3(3-0-6) 
MTH 1016 สถิติทัว่ไป       3(3-0-6) 
IDT 1103 ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป      1(0-3-1) 
IDT 1120 การโปรแกรมคอมพิวเตอร์     2(2-0-4) 
IDT 1121 ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์     1(0-3-1) 
PET 1102 เทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั      1(1-0-2) 
PET 1103 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั     1(1-3-2) 
IDT 1122 หลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า     2(2-0-4) 
IDT 1123 ปฏิบติัการหลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า    1(0-3-1) 
IDT 1124 การฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม     1(1-0-2) 
IDT 1125 ปฏิบติัการฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม    2(0-6-4) 
PED 1034 บาสเกตบอล       1(0-2-1) 
         รวม   19   หน่วยกติ 
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ปีการศึกษาที่ 2 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
ENL 1002 ภาษาองักฤษเพื่ออาชีพ      3(3-0-6) 
IDT 1104 แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1     3(3-0-6) 
IDT 1111 กลศาสตร์วศิวกรรม      3(3-0-6) 
IDT 1110 วสัดุวศิวกรรม       3(3-0-6) 
IDT 2112 ความปลอดภยัในงานวศิวกรรม     3(3-0-6) 
PET 2107 เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล      1(1-0-2) 
PET 2108 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล     2(0-6-4) 
 
         รวม   18  หน่วยกติ 
 
 
 
ภาคการศึกษาที ่2 
ENL 1005 สนทนาภาษาองักฤษ      3(3-0-6) 
PET 2103 กลศาสตร์ของแขง็      3(3-0-6) 
PET 2109 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ     1(1-0-2) 
PET 2110 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   2(0-4-4) 
PET 2111 โลหะการวศิวกรรม      1(1-0-2) 
PET 2112 ปฏิบติัการโลหะการวศิวกรรม     2(0-4-4) 
PET 2202 กระบวนการผลิต      1(1-0-2) 
PET 2203 ปฏิบติัการกระบวนการผลิต     2(0-4-4) 
IET 2106 สถิติวศิวกรรม       3(3-0-6) 
         รวม   18  หน่วยกติ 
 

 
 
 
 

 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

25 

ปีการศึกษาที่ 3 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม    3(3-0-6) 
PET 3208 วศิวกรรมบ ารุงรักษา      1(1-0-2) 
PET 3209 ปฏิบติัการวศิวกรรมบ ารุงรักษา     2(0-4-4) 
PET 3210 การทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม     1(1-0-2) 
PET 3211 ปฏิบติัการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม    1(1-3-2) 
PET 3212 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1    1(1-0-2) 
PET 3213 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1   2(0-6-4) 
PET 3206 การข้ึนรูปโลหะ       3(3-0-6) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 1       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 2       3(x-x-x) 
         รวม   20   หน่วยกติ 
 
 
 
ภาคการศึกษาที่ 2 
PET 3214 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานผลิต     1(1-0-2) 
PET 3215 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานผลิต    2(0-4-4) 
PET 3217 วศิวกรรมเคร่ืองมือ      1(1-0-2) 
PET 3216 ปฏิบติัการวศิวกรรมเคร่ืองมือ     2(0-4-4) 
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ      3(3-0-6) 
PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลิต     3(3-0-6) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 3       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาเลือกเสรี 1       3(x-x-x) 
         รวม   18   หน่วยกติ 
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ภาคการศึกษาที่ 3 (ภาคฤดูร้อน) 
PET 3301 การฝึกงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต   3(0-40-0) 
         รวม   3   หน่วยกติ 
 
 
 
 

ปีการศึกษาที่ 4 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
SOC 1021 หนา้ท่ีพลเมืองและศีลธรรม     3(2-2-4) 
THA 1009 การเขียนรายงานทางวชิาชีพ     3(3-0-6) 
PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  1(1-0-2) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 4       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 5       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 6       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 7       1(x-x-x) 
         รวม   17   หน่วยกติ 
 
 
 
 
 
ภาคการศึกษาที ่2 
SOC 2006 อาเซียนศึกษา       3(3-0-6) 
PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต    1(1-0-2) 
PET 4215 ปฏิบติัการโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  2(0-6-4) 
IDT 4303 การเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่    3(2-3-5) 
XXX xxxx วชิาเลือกเสรี 2       3(x-x-x) 
         รวม   12   หน่วยกติ 
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  3.1.4.2 แผนการศึกษาส าหรับการเลอืกวชิาสหกจิศึกษา 
 

ปีการศึกษาที่ 1 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
HUM 1013 การเขียนรายงานและสารสนเทศ     3(3-0-6) 
SOC 1021 หนา้ท่ีพลเมืองและศีลธรรม     3(2-2-4) 
ENL 1001 ภาษาองักฤษทัว่ไป      3(3-0-6) 
IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป       3(3-0-6) 
IDT 1102 ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป      1(0-3-1) 
MTH 1002 เรขาคณิตวเิคราะห์      3(3-0-6) 
PED 1035 ฟุตบอล        1(0-2-1) 
IDT 1126 เขียนแบบวศิวกรรม      1(1-0-2) 
IDT 1127 ปฏิบติัการเขียนแบบวศิวกรรม     2(0-6-4)  
         รวม   20   หน่วยกติ 
         
ภาคการศึกษาที่ 2     
THA 1009 การเขียนรายงานทางวชิาชีพ     3(3-0-6) 
SCI 1026 เคมีทัว่ไป       3(3-0-6) 
MTH 1016 สถิติทัว่ไป       3(3-0-6) 
IDT 1103 ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป      1(0-3-1) 
IDT 1120 การโปรแกรมคอมพิวเตอร์     2(2-0-4) 
IDT 1121 ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์     1(0-3-1) 
PET 1102 เทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั      1(1-0-2) 
PET 1103 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั     1(1-3-2) 
IDT 1122 หลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า     2(2-0-4) 
IDT 1123 ปฏิบติัการหลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า    1(0-3-1) 
IDT 1124 การฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม     1(1-0-2) 
IDT 1125 ปฏิบติัการฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม    2(0-6-4)  
         รวม   21   หน่วยกติ 
 

ปีการศึกษาที่ 2 
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ภาคการศึกษาที่ 1 
ENL 1002 ภาษาองักฤษเพื่ออาชีพ      3(3-0-6) 
IDT 1104 แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1     3(3-0-6) 
IDT 1111 กลศาสตร์วศิวกรรม      3(3-0-6) 
IDT 1110 วสัดุวศิวกรรม       3(3-0-6) 
IDT 2112 ความปลอดภยัในงานวศิวกรรม     3(3-0-6) 
PET 2202 กระบวนการผลิต      1(1-0-2) 
PET 2203 ปฏิบติัการกระบวนการผลิต     2(0-4-4) 
PET 2107 เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล      1(1-0-2) 
PET 2108 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล     2(0-6-4)  
         รวม   21  หน่วยกติ 
 
ภาคการศึกษาที ่2 
PET 2103 กลศาสตร์ของแขง็      3(3-0-6) 
PET 2109 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ     1(1-0-2) 
PET 2110 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   2(0-4-4) 
PET 2111 โลหะการวศิวกรรม      1(1-0-2) 
PET 2112 ปฏิบติัการโลหะการวศิวกรรม     2(0-4-4) 
ENL 1005 สนทนาภาษาองักฤษ      3(3-0-6) 
IET 2106 สถิติวศิวกรรม       3(3-0-6) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 1       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 2       3(x-x-x) 
         รวม   21  หน่วยกติ 
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ปีการศึกษาที่ 3 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม    3(3-0-6) 
PET 3208 วศิวกรรมบ ารุงรักษา      1(1-0-2) 
PET 3209 ปฏิบติัการวศิวกรรมบ ารุงรักษา     2(0-4-4) 
PET 3210 การทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม     1(1-0-2) 
PET 3211 ปฏิบติัการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม    1(1-3-2) 
PET 3212 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1    1(1-0-2) 
PET 3213 ปฏิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1   2(0-6-4) 
PET 3206 การข้ึนรูปโลหะ       3(3-0-6) 
PED 1034 บาสเกตบอล       1(0-2-1) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 3       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 4       3(x-x-x) 
         รวม   21   หน่วยกติ 
 
 
ภาคการศึกษาที่ 2 
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ      3(3-0-6) 
PET 3214 คอมพิวเตอร์ช่วยในงานผลิต     1(1-0-2) 
PET 3215 ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานผลิต    2(0-4-4) 
PET 3217 วศิวกรรมเคร่ืองมือ      1(1-0-2) 
PET 3216 ปฏิบติัการวศิวกรรมเคร่ืองมือ     2(0-4-4) 
PET 4211 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  1(1-0-2) 
IDT 3301 การเตรียมความพร้อมสหกิจศึกษา     1(0-2-1) 
PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลิต     3(3-0-6) 
XXX xxxx วชิาเลือกเสรี 1       3(x-x-x) 
XXX xxxx วชิาชีพเลือก 5       3(x-x-x) 
         รวม   20   หน่วยกติ 
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ปีการศึกษาที่ 4 
 

ภาคการศึกษาที่ 1 
IDT 4302 สหกิจศึกษา       6(0-40-0) 
         รวม   6   หน่วยกติ 
 
 
 
ภาคการศึกษาที ่2 
SOC 2006 อาเซียนศึกษา       3(3-0-6) 
PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต    1(1-0-2) 
PET 4215 ปฏิบติัการโครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  2(0-6-4) 
IDT 4335    การเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่     2(2-0-4) 
IDT 4336    ปฎิบติัการเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่   1(0-3-1) 
XXX xxxx วชิาเลือกเสรี 2       3(x-x-x) 
         รวม   12  หน่วยกติ 
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3.1.5 การจัดรหัสและหน่วยกติรายวชิา 
                 ความหมายของรหัสรายวิชา การจดัรหัสรายวิชา ก าหนดด้วยอกัษรย่อเป็นภาษาองักฤษ 3 ตวั  
น าหนา้ตามดว้ยรหสัตวัเลข 4 หลกั ดงัน้ี 

 

อกัษรย่อภาษาองักฤษส าหรับคณะหรือสาขาวิชา 
หรือกลุ่มวชิาศึกษาทัว่ไป 

 ปีท่ีควรศึกษา 
             หมวดวชิาหรือกลุ่มวชิา 
                        ล าดบัวชิาในกลุ่มวชิา 
  
            

                X   X   X         X     X     X   X 

 
ปีทีค่วรศึกษา      
1 – ปีท่ี 1      
2 – ปีท่ี 2       
3 – ปีท่ี 3      
4 – ปีท่ี 4      
5 – ปีท่ี 5 
6 – 7 – บณัฑิตศึกษา 

 
หน่วยกติและช่ัวโมงเรียน 
 การก าหนดหน่วยกิตและชัว่โมงเรียน  จะก าหนดเป็นตวัเลขตามรหสั  ท่ีมีความหมายดงัน้ี 
       หน่วยกิต 
       ชัว่โมงเรียนทฤษฎี 
       ชัว่โมงเรียนปฏิบติั 
       ชัว่โมงศึกษานอกเวลา 
 
   

                               X   (   X   -   X   -   X  ) 

 
 
 
 

ป .ตรี 

หมวดวชิา/กลุ่มวชิา 
(ระดับปริญญาตรี) 
0 – หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
1 – กลุ่มวชิาชีพพื้นฐาน 
2 – กลุ่มวชิาชีพบงัคบั 
3 – กลุ่มวชิาชีพเลือก 
 
 

หมวดวชิา/กลุ่มวชิา 
(ระดับบัณฑิตศึกษา) 
0 – กลุ่มวชิาปรับพื้นฐาน 
1 – กลุ่มวชิาบงัคบั 
2 – กลุ่มวชิาเอก 
3 – กลุ่มวชิาเลือก 
4 – กลุ่มวทิยานิพนธ์  
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3.1.6 ค าอธิบายรายวชิา 
 

   วชิาบังคับก่อน 
    การลงทะเบียนเรียนรายวิชาท่ีมีรายวิชาบงัคบัก่อน ให้ปฏิบติัตามประกาศมหาวิทยาลยั
เทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ เร่ือง เกณฑก์ารวดัและประเมินผลการศึกษาระดบัปริญญาตรี (ฉบบัท่ี 2) 
 
กลุ่มวชิามนุษยศาสตร์  
HUM 1005    ปรัชญาเบือ้งต้น         3(3-0-6) 
  Introduction to Philosophy            

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความหมายของปรัชญา โครงสร้างของปรัชญา ปัญหาหลกั และแนวคิดทางปรัชญาของนกั
ปรัชญา และลทัธิปรัชญา การวเิคราะห์ประเด็นปัญหาบางเร่ืองในเชิงปรัชญา 
Prerequisite : None 
Meaning of philosophy, philosophical structures, philosophical problems and concepts of 
philosophers and philosopher’s creed, and analysis in some philosophical problem 

 
HUM 1013   การเขียนรายงานและสารสนเทศ        3(3-0-6) 
  Report Writing and Information Science       

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
วธีิการใชห้อ้งสมุดและแหล่งเรียนรู้อ่ืนๆ โดยการเรียนรู้ดว้ยตนเองและการศึกษาคน้ควา้ใน
หอ้งสมุด การเขียนรายงานทางวชิาการและบรรณานุกรมการใชส้ารสนเทศ ทรัพยากร
สารสนเทศ และการใชเ้คร่ืองมือสืบคน้ 
Prerequisite : None 
Use of library and some other learning resources, self-access learning in library academic 
report writing, references, informational technology, IT resource, information material 
search devices 

 
 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

33 

HUM 1014   จิตวทิยาทัว่ไป          3(3-0-6) 
  General Psychology             

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความเป็นมาความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัจิตวิทยา ความแตกต่างระหว่างบุคคล พฒันาการในวยั
ต่างๆ อิทธิพลของพนัธุกรรมและส่ิงแวดลอ้ม สรีระวิทยาท่ีมีอิทธิพลต่อพฤติกรรมของมนุษย ์
การรับรู้การเรียนรู้ เชาวน์ปัญญา อารมณ์ การจูงใจ บุคลิกภาพ สุขภาพจิตการปรับตวัและการ
ประยกุตจิ์ตวทิยาในชีวิตประจ าวนั 
Prerequisite : None 
Basic knowledge of psychology including personal differences and development  influence of 
hereditary, human anatomy influencing human behavior, perception and learning, intellect, 
emotion, motivation, personality, mentality, adaptation, and implementation of psychology in 
daily life 

 
HUM 1015   จิตวทิยาองค์การ         3(3-0-6) 
  Organizational Psychology            

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความหมาย ความส าคญัของจิตวทิยาองคก์าร ระบบองคก์าร วฒันธรรมองคก์าร พฤติกรรม
ของบุคคลในองค์การ แรงจูงใจและความพึงพอใจในการท างาน สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน การบริหารจดัการ การท างานเป็นทีม การสรรหา การคดัเลือก การฝึกอบรมและ 
การพฒันาบุคลากร 
Prerequisite : None 
Meaning and importance of organizational psychology including organizational systems, 
organizational cultures, behaviors of organization’s personnel, motivation and job 
satisfaction working environment, management, team working, personnel recruitment, 
personnel selection, training, and personnel development 
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HUM  1016    เทคนิคการพฒันาบุคลกิภาพ        3(3-0-6) 
  Personality Development Techniques        

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความรู้พื้นฐานเก่ียวกบับุคลิกภาพ ทฤษฎีบุคลิกภาพ ปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อบุคลิกภาพ เทคนิค
วิธีปรับปรุงบุคลิกภาพ การรับรู้เก่ียวกบัตนเอง อิทธิพลของมนุษยสัมพนัธ์กบับุคลิกภาพ 
สุขภาพจิตและการปรับตวั และบุคลิกภาพท่ีพฒันาสมบูรณ์แลว้ 
Prerequisite : None 
Basic knowledge regarding personality, personality theories, factors influencing 
personality, personality adjustment techniques, self-perception, influence of human 
relations against personality, mental health and adjustment, developed personality 
 

กลุ่มวชิาสังคมศาสตร์  
SOC 2001   มนุษยสัมพนัธ์          3(3-0-6) 
  Human Relations      
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 

ความส าคญั ธรรมชาติและพฤติกรรมของมนุษย ์หลกัจิตวทิยา และทฤษฎีท่ีเก่ียวขอ้ง  
การส่ือสารแรงจูงใจส าหรับมนุษยสัมพนัธ์ในหน่วยงาน มนุษยสมัพนัธ์ในครอบครัว ผูน้ าและผู ้
ตามมนุษยสัมพนัธ์ในหน่วยงานตามพื้นฐานวฒันธรรมไทย หลกัธรรมทางศาสนา การฝึกอบรม
เพื่อมนุษยสมัพนัธ์ 
Prerequisite : None 
Importance, nature and behaviors of human beings, principles of philosophy, and related theories, 
motivation communication for human relations in workplaces, human relations in families, leaders 
and followers, human relations in workplaces based on culture, religious principles, and training for 
human relations 
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SOC  2002   สังคมกบัส่ิงแวดล้อม         3(3-0-6) 
  Society and  Environment            
  วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี 

ความส าคญัของสังคมกบัส่ิงแวดล้อม โดยอาศยัแนวคิดพื้นฐานทางนิเวศวิทยา น าไปสู่
การศึกษาส่ิงแวดล้อม รวมถึงปัญหาส่ิงแวดล้อมท่ีเกิดข้ึน การวิเคราะห์ระบบและการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มเพื่อน าไปสู่การจดัการส่ิงแวดลอ้มท่ีเหมาะสมและย ัง่ยนื 
Prerequisite : None 
Importance of society and environment according to the basic concepts of ecology to 
study environment including environmental problems, analyzing system and assessing 
effects of the environment for proper and sustainable environmental management 
 

SOC 2006 อาเซียนศึกษา                      3(3-0-6) 
 ASEAN Studies 
 วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ประวติัศาสตร์ สภาพภูมิประเทศ ภูมิอากาศ ภาษา วฒันธรรม ประเพณี สังคม เศรษฐกิจ 
ระบบการจดัการศึกษาของประเทศในกลุ่มประชาคมอาเซียนทิศทางการพฒันาการเขา้สู่
ประชาคมอาเซียน และเหตุการณ์ปัจจุบนัท่ีเก่ียวกบัประชาคมอาเซียน 

 Prerequisite : None 
Histories, landscapes, climates, languages, cultures, traditions, societies and economies 
and educational management systems of Association of South East Asian Nations 
(ASEAN), development plan for ASEAN community, and current incidences related to 
ASEAN community 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

36 

SOC 1015   กฎหมายในชีวติประจ าวนั        3(3-0-6) 
  Law in Daily Use              
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 

ความหมาย ประเภท ท่ีมา และหลกัทัว่ไปของกฎหมายต่อบุคคลและสังคม กฎหมายซ่ึง
เก่ียวขอ้งกับประชาชนในชีวิตประจ าวนั ทั้ งกฎหมายแพ่งและอาญา และสร้างพื้นฐาน
การศึกษากฎหมายเฉพาะเร่ืองต่อไป 
Prerequisite : None 
Meaning, types, origins and general principles of law concerning people and society, 
daily life law, civil law, criminal law and foundation for studying specific law 

 

SOC  1020   มนุษย์กบัสังคม          3(3-0-6) 
  Man and Society 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ความหมาย ขอบเขต และความส าคญัของสังคมศาสตร์ ความหมาย องคป์ระกอบของสังคม
และวฒันธรรม บทบาทและหน้าท่ีของสังคมและวฒันธรรม ตลอดจนเอกลักษณ์และ
ค่านิยมของสังคมไทย ความหมายและลกัษณะของพฤติกรรมมนุษย ์การจดัระเบียบทาง
สังคม การขดัเกลาทางสังคม สถาบนัทางสังคม การจ าแนกความแตกต่างทางสังคม การ
เปล่ียนแปลงทางสังคมและวฒันธรรม ปัญหาสังคมและ การน าแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียงมา
ใชใ้นการแกปั้ญหาตลอดจนน าความรู้เก่ียวกบัการคุม้ครองขอ้มูลข่าวสารส่วนบุคคล และ
ความรู้เก่ียวกบัสิทธิความเป็นอยูส่่วนตวัมาใชใ้นชีวติประจ าวนัได ้
Prerequisite : None 
Meaning, scopes and importance of social sciences, meaning, components, roles and 
duties of societies and cultures including uniqueness and values of Thai society, meaning 
and characteristics of human behaviors, social adjustment, socialization, social 
institutions, social stratification, social and culture changes, social problems as well as 
application of sufficiency economic theory to problem solving, together with 
implementing knowledge about personal information protection, and personal living 
rights to daily life 
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SOC 1021  หน้าทีพ่ลเมืองและศีลธรรม       3(2-2-4) 
Civic Duty and Morality 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
สิทธิ หน้าท่ีขั้นพื้นฐานภายใตก้รอบกติกาของสังคม บทบาทของความเป็นพลเมือง การ
เรียนรู้ และการปฏิบติัตนอย่างรับผิดชอบต่อสังคม คุณธรรม จริยธรรมและศีลธรรม ท่ี
สามารถพฒันาตนเองใหเ้กิดคุณค่าบนวถีิหนา้ท่ีพลเมืองท่ีดี 
Prerequisite : None 
Human rights, basic responsibilities under the rules of society, role of citizenship, 
learning and taking social responsibilities, ethics and morality to improve oneself for 
having good value of citizenship 

 

กลุ่มวชิาภาษา 
ENL 1001 ภาษาองักฤษทัว่ไป       3(3-0-6) 
  General English 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ศพัท ์โครงสร้างไวยากรณ์ และส านวนภาษาองักฤษ ฝึกทกัษะ การฟัง การพูด การอ่าน และ
การเขียนภาษาองักฤษท่ีใชใ้นสถานการณ์ต่างๆ 
Prerequisite : None 
English vocabularies, structures and expressions, as well as a practice of listening, 
speaking, reading and writing skills used in several situations 
 

ENL 1002   ภาษาองักฤษเพือ่อาชีพ          3(3-0-6) 
  English for Career           

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ศพัท์ โครงสร้างไวยากรณ์ และส านวนภาษาองักฤษ และพฒันาทกัษะการฟัง การพูด      
การอ่าน และการเขียนภาษาองักฤษท่ีใชใ้นการประกอบอาชีพ 
Prerequisite : None 
English vocabularies, structures and expressions as well as a development of listening, 
speaking, reading and writing skill sused in careers 
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ENL  1003   ภาษาองักฤษเพือ่การส่ือสาร        3(3-0-6) 
  English for Communication          
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี   

รูปแบบของภาษาองักฤษท่ีใชใ้นการส่ือสาร  พฒันาทกัษะการฟัง การพดู  การอ่าน และการ
เขียนเพื่อใชใ้นการส่ือสารไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ  
Prerequisite : None 
English forms for communication, listening, speaking, reading and writing skills 
development for effective communication 

 
ENL  1005   สนทนาภาษาองักฤษ         3(3-0-6) 
  English Conversation            

วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี   
ศพัท ์รูปแบบภาษาองักฤษท่ีใชใ้นการสนทนา ฝึกทกัษะ การฟัง และการพูดในสถานการณ์
ต่างๆ การสนทนาทางโทรศพัท์ การเช้ือเชิญ และการนัดหมาย การบอกท่ีตั้งและทิศทาง 
การสนทนาในสถานการณ์ต่างๆในสังคม การบรรยายเหตุการณ์ในอดีต  ปัจจุบนั  และ
แผนการอนาคต 
Prerequisite : None 
English vocabularies, phrases for everyday conversations, listening and speaking skills 
practice in different situations including telephoning, making invitation and appointment, 
telling locations and directions, situational conversations, present, past and future events 
descriptions 

 
THA  1006 เทคนิคการส่ือความหมาย         3(3-0-6) 
  Communication Techniques         
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 

ความส าคญัของการส่ือความหมายในชีวติประจ าวนั กระบวนการส่ือความหมายในรูปแบบ
ต่างๆ ปัญหาท่ีเกิดจากการส่ือความหมายตลอดจนแนวทางแกไ้ข การใช้ภาษาและเทคนิค
การส่ือความหมายตามสถานการณ์ต่างๆ 
Prerequisite : None 
Importance of daily communication, different communication processes, problems found 
in communications and ways to solve the problems, language uses and techniques in 
different situations 
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THA  1009 การเขียนรายงานทางวชิาชีพ        3(3-0-6) 
  Professional Report Writing         
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 

ความส าคญัของการเขียนรายงานทางวชิาชีพ  ลกัษณะส าคญัของรายงาน ส่วนประกอบและ
โครงสร้างหลกัของรายงาน วิธีการคน้ควา้หาขอ้มูลสารสนเทศจากแหล่งวิทยาการต่างๆ  
เพื่อน ามาเขียนรายงานการเขียนโครงร่างรายงาน บทคดัยอ่ และการน าเสนอรายงานเพื่อใช้
ในงานอาชีพ 
Prerequisite : None 
Importance of career reports writing, important features,components and main structures 
of reports, informationsearching methods from different academicsources to write career 
report drafts, abstracts and presentations  

 
กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์และคณิตศาสตร์  
SCI 1026 เคมีทัว่ไป                       3(3-0-6)  
  General Chemistry                 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี   
อะตอมและอิเล็กตรอนในอะตอม ระบบพีริออดิก พนัธะเคมี ปฏิกิริยาเคมี สารละลาย แก๊ส 
ของเหลวและของแขง็ อุณหพลศาสตร์เบ้ืองตน้ จลนศาสตร์เคมี สมดุลเคมี สารละลาย 
อิเล็กโทรไลตแ์ละการแตกตวัเป็นอิออน กรดและเบส สมดุลของไอออน เคมีไฟฟ้า 
Prerequisite : None 
Atoms and electrons in atoms,  periodic system, chemical bonds, chemical reactions, 
solution, gas, liquid and solid, fundamental thermodynamics, chemical kinetics, chemical 
equilibrium, electrolyte and ionization, acids and bases, ion equilibrium, electrochemistry 
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MTH 1002 เรขาคณติวเิคราะห์                     3(3-0-6)  
  Analytic Geometry     
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี  

เรขาคณิตวิเคราะห์บนระนาบ  การก าหนดจุดบนระนาบ กราฟของสมการก าลงัสองของ
สองตวัแปรในระบบพิกัดฉาก  กราฟของสมการในระบบพิกัดเชิงขั้ว  การแปลงพิกัด
ระหว่างระบบพิกัดฉากและระบบพิกัดเชิงขั้ ว  เรขาคณิตวิเคราะห์ในปริภูมิสามมิติ           
การก าหนดจุดในปริภูมิสามมิติ  กราฟของสมการก าลงัสองของสามตวัแปรในระบบพิกดั
ฉาก  การแปลงสมการระหวา่งระบบพิกดัฉากระบบพิกดัทรงกระบอก และระบบพิกดัทรง
กลม  
Prerequisite : None  
Analytic geometry on plane, point identifying on plane, graphs of quadratic equations in 
polar co-ordinate system, co-ordinate transformation between  rectangular co-ordinate 
and polar co-ordinate system, analytic geometry in space, point identifying in space, 
graphs of quadratic equations for three variables in rectangular co-ordinate system, 
transformation among rectangular co-ordinate, cylindrical co-ordinate, and spherical co-
ordinate system 
 

MTH 1016  สถิติทัว่ไป            3(3-0-6) 
  General Statistics 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัสถิติ ความน่าจะเป็น การแจกแจงความน่าจะเป็นของตวัแปรสุ่ม 
การสุ่มตัวอย่าง การประมาณค่า  การทดสอบสมมติฐานส าหรับประชากรหน่ึงชุด            
การทดสอบไคสแควร์  การวเิคราะห์สหสัมพนัธ์และการถดถอยเชิงเส้นอยา่งง่าย 
Prerequisite : None 
Fundamental statistics, probability, distribution probability of random variable, sampling, 
estimation, hypothesis testing, Chi-square test, correlation analysis and simple linear 
regression 
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กลุ่มวชิาพลศึกษาและนันทนาการ 
PED 1034  บาสเกตบอล          1(0-2-1) 
  Basketball                          

  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความรู้และทกัษะกีฬาบาสเกตบอล การเล่นเป็นทีมสร้างเสริมสมรรถภาพทางกาย และกฎ 
ระเบียบ กติกา มารยาทการแข่งขนักีฬาบาสเกตบอล 
Prerequisite : None 
Knowledge and skills in basketball, team playing, physical fitness and reinforcement, 
rules, manners, and conducts of basketball game 

 
PED 1035  ฟุตบอล          1(0-2-1) 
  Football               

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความรู้และทกัษะฟุตบอล การเล่นเป็นทีมสร้างเสริมสมรรถภาพทางกาย และกฎ ระเบียบ 
กติกา มารยาทการแข่งขนักีฬา ฟุตบอล 
Prerequisite : None  
General knowledge and the specific skills needed for football; Playing in a team, striving 
for physical excellence, adhering to the rules of the game and exhibiting  
a sense of football 
 

PED 1036 แบดมินตัน          1(0-2-1) 
  Badminton              

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 
ความรู้และทกัษะกีฬาแบดมินตนั สร้างเสริมสมรรถภาพทางกาย และกฎ ระเบียบ กติกา  
มารยาทการแข่งขนักีฬาแบดมินตนั 
Prerequisite : None 
Knowledge and skills in badminton, physical fitness and reinforcement, rules, manners, 
and conducts of badminton game 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

42 

REC 1007  นันทนาการเพือ่คุณภาพชีวติ        1(0-2-1) 
  Recreation for Quality of Life         

วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี  
ความรู้และทกัษะทัว่ไปเก่ียวกบักิจกรรมนนัทนาการ เพื่อสุขภาพกายและจิตใจ ฝึกการจดั
กิจกรรมนันทนาการท่ีปลูกฝังคุณธรรม  จริยธรรม  และความมีน ้ าใจเป็นนักกีฬา
Prerequisite : None 
Knowledge and skills in recreational activities for physical and mental health, practices of 
organizing recreational activities instilling morals, ethics and sportsmanship 
 

หมวดวชิาเฉพาะ 
กลุ่มวชิาพืน้ฐานวชิาชีพ  
IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป                    3(3-0-6) 
 General Physics 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี   
พื้นฐานทางฟิสิกส์ โมเมนตมั และพลงังาน กลศาสตร์ของไหล ความร้อน คล่ืน และคล่ืน
เสียงไฟฟ้า-แม่เหล็ก แสง ฟิสิกส์และเทคโนโลย ี
Prerequisite : None 
Fundamental physics, momentum and energy, fluid mechanics, heat waves and sound 
waves, electric-magnetism, light, physics and technology 
 

IDT 1102 ปฏิบัติการฟิสิกส์ทั่วไป                  1(0-3-1) 
 General Physics Laboratory 

วชิาบังคับก่อน : IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป หรือศึกษาควบคู่กนั   
ปฏิบติัการเก่ียวกบัความรู้พื้นฐานทางฟิสิกส์ โมเมนตมัและพลงังาน กลศาสตร์ ของไหล 
ความร้อน คล่ืนและคล่ืนเสียงไฟฟ้า-แม่เหล็ก แสงฟิสิกส์และเทคโนโลย ี
Prerequisite : IDT 1101 General Physics or simultaneity 
Operate of about fundamental physics, momentum and energy, fluid mechanics, heat 
waves and sound waves, electricity-magnetism; light, physics and technology 
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IDT 1103 ปฏิบัติการเคมีทัว่ไป                          1(0-3-1)
 General Chemistry Laboratory 
 วชิาบังคับก่อน : SCI 1026 เคมีทัว่ไป หรือศึกษาควบคู่กัน  

ปฏิบติัการเก่ียวกบัสมบติัของธาตุและไอออน/สารประกอบไอออนิกส์ และสารประกอบ      
โคเวเลนต์ สารละลาย ปฏิกิริยาทางเคมีและไฟฟ้าเคมี กรด เบส เกลือ สารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนและอนุพนัธ์ 
Prerequisite : SCI 1026 General Chemistry or simultaneity 
Laboratory on properties of elements and ions/ionic compounds LTD; covalent 
compounds and chemical reactions in solution pH and electrochemical salt; hydrocarbon 
compounds and their derivatives 

 
IDT 1104  แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1                 3(3-0-6) 

Calculus for Industrial 1 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
พีชคณิตเวกเตอร์ในฟังก์ชนัสามมิติ ลิมิตและความต่อเน่ือง การหาอนุพนัธ์   รูปแบบยงัไม่
ก าหนด การประยกุตข์องอนุพนัธ์ การหาปริพนัธ์ เทคนิคของการหาปริพนัธ์   การประยุกต์
ของปริพนัธ์จ ากดัเขต 
Prerequisite : None 
Vector algebra in three-dimensional functions, limitation and continuity of differentiation, 
non-format derivative finding, applications of derivatives, finding of integration, 
techniques of finding integration, application of defined integration 
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IDT 1120 การโปรแกรมคอมพวิเตอร์      2(2-0-4) 
Computer Programming 

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
องคป์ระกอบคอมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ หลกัการเขียนโปรแกรมขั้นตน้ การเขียนโปรแกรมแบบ
เลือกกระท าตามเง่ือนไข การวนรอบ การใชง้านฟังก์ชัน่และพารามิเตอร์ การใชแ้ถวล าดบั
และข้อความ ตวัแปรโครงสร้าง ตวัแปรพอยเตอร์ หลักการเขียนโปรแกรมจดัการไฟล์
Prerequisite: None 
Basic concept of computer architecture; principle of computer programming; selection 
control programming; repetition; use of functions and parameters; Use of array, string; 
use of structs variables; pointer variable; principle of file management programming 
 
 

IDT 1121 ปฏิบัติการโปรแกรมคอมพวิเตอร์      1(0-3-1) 
Computer Programming Laboratory 

  วชิาบังคับก่อน : IDT 1120 การโปรแกรมคอมพวิเตอร์ หรือศึกษาควบคู่กนั 
ปฏิบติัการองค์ประกอบคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น หลกัการเขียนโปรแกรมขั้นตน้ การเขียน
โปรแกรมแบบเลือกกระท าตามเง่ือนไข การวนรอบ การใช้งานฟังก์ชัน่และพารามิเตอร์ 
การใชแ้ถวล าดบัและขอ้ความ ตวัแปรโครงสร้าง ตวัแปรพอยเตอร์ หลกัการเขียนโปรแกรม
จดัการไฟล ์
Prerequisite: IDT 1120 Computer Programming OR Simultaneity 
Practice of Basic concept of computer architecture; principle of computer programming; 
selection control programming; repetition; use of functions and parameters; Use of array, 
string; use of structs variables; pointer variable; principle of file management 
programming 
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IDT 1122 หลกัมูลของวิศวกรรมไฟฟ้า      2(2-0-4) 
Fundamentals of Electrical Engineering 

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
การวิเคราะห์วงจรไฟฟ้ากระแสตรงและไฟฟ้ากระแสสลับเบ้ืองต้น แรงดันไฟฟ้า
กระแสไฟฟ้าและก าลงัไฟฟ้า  หมอ้แปลงไฟฟ้า  พื้นฐานเคร่ืองจกัรกลไฟฟ้า ไดแ้ก่  เคร่ือง
ก าเนิดไฟฟ้า  มอเตอร์ไฟฟ้า  และการประยกุตใ์ชง้าน  หลกัการของระบบไฟฟ้าก าลงั 3 เฟส  
วธีิการส่งจ่ายก าลงัไฟฟ้า  พื้นฐานเคร่ืองมือวดัไฟฟ้า 
Prerequisite: None 
Analysis of basic direct current and alternating current circuit, voltage, current and power, 
transformer, basic electrical machines such as generator, electrical motor and the 
applications of three phase system, power transmission, Basic electrical measurement tool 
 

IDT 1123 ปฏิบัติการหลกัมูลของวศิวกรรมไฟฟ้า     1(0-3-1) 
Practice of Fundamentals of Electrical Engineering 

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฏิบติัการวเิคราะห์วงจรไฟฟ้ากระแสตรงและไฟฟ้ากระแสสลบัเบ้ืองตน้ แรงดนัไฟฟ้า
กระแสไฟฟ้าและก าลงัไฟฟ้า  หมอ้แปลงไฟฟ้า  พื้นฐานเคร่ืองจกัรกลไฟฟ้า ไดแ้ก่  เคร่ือง
ก าเนิดไฟฟ้า  มอเตอร์ไฟฟ้า  และการประยกุตใ์ชง้าน  หลกัการของระบบไฟฟ้าก าลงั 3 เฟส  
วธีิการส่งจ่ายก าลงัไฟฟ้า  พื้นฐานเคร่ืองมือวดัไฟฟ้า 
Prerequisite: None 
Practice of analysis of basic direct current and alternating current circuit, voltage, current 
and power, transformer, basic electrical machines such as generator, electrical motor and 
the applications of three phase system, power transmission, Basic electrical measurement 
tool 
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IDT 1124 การฝึกพืน้ฐานทางวศิวกรรม      1(1-0-2) 

Basic Training for Engineering  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
พื้นฐานทางวิศวกรรม เคร่ืองมือวดัพื้นฐาน เคร่ืองมือกลพื้นฐาน เคร่ืองมือและอุปกรณ์
พื้นฐานต่างๆ ทฤษฎีดา้นความปลอดภยัในโรงงาน 
Prerequisite : None 
Theory of the basic training for engineering; basic measuring tools; basic machine; basic 
tools and devices; safety in factory 

 
IDT 1125 ปฎบิัติการฝึกพืน้ฐานทางวศิวกรรม     2(0-6-4) 

Practice of Basic Training for Engineering  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฏิบัติการพื้นฐานทางวิศวกรรม การใช้เคร่ืองมือวดัพื้นฐาน เคร่ืองมือกลพื้นฐาน 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
Prerequisite : None 
Practice of the basic for engineering; using the basic measuring tools; basic machine 
tools; tool and equipment. 
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IDT 1126 เขียนแบบวศิวกรรม       1(1-0-2) 
 Engineering Drawing 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
การเขียนแบบวิศวกรรม  หลกัการของรูปเรขาคณิต ภาพฉาย ภาพประกอบ ภาพตดั มาตรฐาน 
ISO;1998 และ มอก. 210-2520 
Prerequisite : None 
Theory of engineering drawing; principle of geometry; orthographic drawing; assembly 
drawing; Standard ISO; 1998 and TIS; 210-2520 

 
IDT 1127 ปฎบิัติการเขียนแบบวิศวกรรม      2(0-6-4) 
 Practice of Engineering Drawing 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฏิบติัการสเก็ตภาพดว้ยมือ การเขียนภาพฉาย ภาพประกอบ ภาพตดั การเขียนแบบช้ินส่วน
มาตรฐาน การใชค้อมพิวเตอร์ช่วยในการเขียนแบบและออกแบบโดยใชโ้ปรแกรมส าเร็จรูป  
 
Prerequisite : None 
Practice of freehand sketching; orthographic drawing; assembly drawing; sectional views; 
orthographic projection; drawing of standard parts; Practice to computer aided design by 
using software for drawing and design 
Interpreting drawing; utilizing freehand sketching; orthographic drawing, assembly 
drawing, sectional views, orthographic projection; drawing of standard parts; Computer 
Aided Design software for drawing and design 
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IDT 1110 วสัดุวศิวกรรม                3(3-0-6) 
Engineering Materials 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความสัมพนัธ์ระหวา่งโครงสร้าง สมบติัเชิงกล กระบวนการผลิต และการประยุกต์ใชข้องวสัดุ
วศิวกรรม โลหะ  พอลิเมอร์  เซรามิกซ์  และคอมพอสิต  แผนภาพสมดุลเฟส 
Prerequisite : None 
Relationship between structures, mechanical properties, production processes and applications 
of engineering materials; metals, polymers, ceramics and composites; phase equilibrium 
diagrams 

 
IDT 1111 กลศาสตร์วิศวกรรม               3(3-0-6) 

Engineering Mechanics 
วชิาบังคับก่อน : IDT 1101 ฟิสิกส์ทัว่ไป  
หลักการเบ้ืองต้นทางกลศาสตร์ แรงและโมเมนต์ของแรง ระบบแรงและผลลัพธ์ของ    
ระบบแรง การสมดุลและการเขียนแผนภาพวตัถุอิสระ การวิเคราะห์แรงในช้ินส่วน
โครงสร้างและช้ินส่วนของเคร่ืองจักรกล สถิตศาสตร์ของของไหล จลศาสตร์และ
พลศาสตร์ของอนุภาคและวตัถุแขง็แกร็ง กฎขอ้สองของนิวตนั 
Prerequisite : IDT 1101 General Physics   
Basic principles of mechanics; force and moment of force; force system and result of force 
system; equilibrium and free body diagram; analysis of force in parts of structure and 
pieces of machine; fluid statics; kinematics and dynamics of particles and rigid bodies; 
newton’s second law 
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IDT 2112 ความปลอดภัยในงานวศิวกรรม                                                      3(3-0-6) 
Engineering Safety   
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

 ปัจจยัและสาเหตุของอุบติัเหตุ ออกแบบ วิเคราะห์และการควบคุมความเส่ียงภยัในพื้นท่ี
ท างาน วธีิการป้องกนัอุบติัภยัในการท างาน สภาพแวดลอ้มและองคป์ระกอบเก่ียวกบัความ
ปลอดภยัทางวศิวกรรม การประกนัอุบติัเหตุ การสอบสวนอุบติัเหตุ การประเมินความเส่ียง  
ระบบและอุปกรณ์ป้องกันภัย การจัดตั้ งองค์กรความปลอดภัยทางวิศวกรรม หลักการ
บริหารงานความปลอดภยัและกฎหมายความปลอดภยั 
Prerequisite : None 
Factor and causes of accidents; designing, analyzing and controlling risks in workplaces; 
prevention of accidents; environment and elements related to engineering safety; accident 
insurance; accident investigation; risk assessment; system and protective equipment; 
engineering safety organization; principles of safety management and safety law 
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PET 1102 เทคโนโลยีเคร่ืองมือวดั                       1(1-0-2) 
Metrology Technology  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลกัการวดัละเอียดและระบบพิกดัความเผื่อในการวดั หลกัการท างานของเคร่ืองมือวดัและ
อุปกรณ์  ค่าความไม่แน่นอนในการวดั การก าหนดพิกดัในเชิงเรขาคณิต หลกัการวดั
เปรียบเทียบ การวดัความหยาบผวิงาน การวดัวสัดุคมตดั เคร่ืองมือวดัพิกดัสามมิติ 
Prerequisite : None 
Theory of fine measurement and measurement error system; principle of measurement 
and devices; uncertainty of measurement; defining coordinates in geometrical; 
benchmarking of measurement; surface roughness; cutting tool; Three coordinates 
measurement device 

 
PET 1103 ปฎบิัติการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั                      1(0-3-2) 

Practice of Metrology Technology  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฎิบติัการใช้เคร่ืองมือวดัและอุปกรณ์ต่าง ๆ การวดัความหยาบผิวงาน การวดัวสัดุคมตดั 
เคร่ืองมือวดัพิกดัสามมิติ  
Prerequisite : None 
Practice of the measure equipment; uncertainty of measurement; defining coordinates in 
geometrical; benchmarking of measurement; surface roughness; cutting tool; Three 
coordinates measurement device 
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PET 2107 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล               1(1-0-2) 
Machine Tool Technology 
วิชาบังคับก่อน : IDT 1124 การฝึกพืน้ฐานทางวิศวกรรม และ IDT 1125 การฝึกพืน้ฐาน
ทางวศิวกรรม 
งานเคร่ืองมือกล กลึง กดั ตดั เจาะ และเจียระไน ตลอดจนความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
Prerequisite : IDT 1124 Basic Training for Engineering and IDT 1125 Practice of 
Basic Training for Engineering 
Theory of machine tools operating; turning; milling; cutting; drilling and grinding; 
working safety 

 
PET 2108 ปฎบิัติการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล              2(0-6-4) 

Practice of Machine Tool Technology 
วิชาบังคับก่อน : IDT 1124 การฝึกพืน้ฐานทางวิศวกรรม และ IDT 1125 การฝึกพืน้ฐาน
ทางวศิวกรรม 
ฝึกปฏิบติัการเคร่ืองมือกล กลึง กดั ตดั เจาะ และเจียระไน  
Prerequisite : IDT 1124 Basic Training for Engineering and IDT 1125 Practice of 
Basic Training for Engineering 
Practice of the machine tools operating; turning; milling; cutting; drilling and grinding 
 

PET 2103 กลศาสตร์ของแข็ง                    3(3-0-6) 
Solid Mechanics  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

 บทน าของแรงภายใน ความสัมพนัธ์ของความเคน้และความเครียด แรงเฉือนและความเคน้อดั 
การบิดของเพลา การเขียนไดอะแกรมของแรงเฉือนและโมเมนตด์ดัในคาน ความเคน้ผสม 
การวเิคราะห์ความเคน้และความเครียด ทฤษฏีของวฎัจกัรมอร์ (Mohr’ Circle) การโก่งของ
คานและเสาสูง พลงังานความเครียด 
Prerequisite : None 
Introduction to intrinsic forces; relationship of stress and strain; compressive and shear 
stress; torsion of the shaft; writing shear diagram and bending moment in beams; stress 
combination; stress and strain analysis; theory of the cycle Morgan (Mohr ‘circle); 
deflection of beam and height antenna; strain energy 
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PET 2109 คอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ              1(1-0-2) 

Computer Aided Design 
วชิาบังคับก่อน : IDT 1126 เขียนแบบวิศวกรรม และ IDT 1127 ปฎบิัติการเขียนแบบ
วศิวกรรม  
การออกแบบและเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ หลกัการใช้ค  าสั่งพื้นฐานในการเขียนแบบ 
การจดัมุมมองของภาพ  การเขียนภาพสองมิติและสามมิติโดยใชโ้ปรแกรมสมยัใหม่   
Prerequisite : IDT 1126 Engineering Drawing and Practice of IDT 1127 Engineering 
Drawing 
Theory of Computer Aided Design; Principles of basic command of drawing; alignments 
of orthographic projection; drafting 2D and 3D by modern software 

 
PET 2110 ปฎบิัติการคอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ             2(0-4-4) 

Practice of Computer Aided Design 
วิชาบังคับก่อน : IDT 1126 เขียนแบบวิศวกรรม และ IDT 1127 ปฎิบัติการเขียนแบบ
วศิวกรรม  
ฝึกปฎิบติัการออกแบบและเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ ใช้ค  าสั่งพื้นฐานในการเขียนแบบ 
การจดัมุมมองของภาพ  การเขียนภาพสองมิติและสามมิติโดยใชโ้ปรแกรมสมยัใหม่  การ
จดัเก็บขอ้มูลและแสดงผลทางเคร่ืองพิมพ ์
Prerequisite : IDT 1126 Engineering Drawing and Practice of IDT 1127 Engineering 
Drawing 
Practice of Computer Aided Design; Using basic command of drawing; alignments of 
orthographic projection; drafting 2D and 3D by modern software; data saving and print 
out by printer 
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PET 2111 โลหะการวิศวกรรม               1(1-0-2) 
Engineering Metallurgy 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี  
โลหะวิทยา โครงสร้างและการเกิดผลึกของโลหะ การเปล่ียนรูปของโลหะ คุณสมบติัทางโลหะ
วทิยาของวสัดุ ไดอะแกรมของเหล็ก-เหล็กคาร์ไบด ์การอบชุบโลหะ  
Prerequisite : None 
Theory of metallurgy structure and crystallization; deformation process; metallurgical 
properties of materials; iron-carbon phase diagram; heat treatment of metal;  
 

PET 2112 ปฎบิัติการโลหะการวิศวกรรม              2(0-4-4) 
Practice of Engineering Metallurgy 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี  
ฝึกปฏิบติัการใช้อุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใช้ในงานโลหะวิทยา การตรวจสอบโครงสร้างของ
โลหะ 
Prerequisite : None 
Practice of metallurgy equipment and tools;; deformation process; materials metallurgy 
structure inspection 
 

IET 2106 สถิติวศิวกรรม                3(3-0-6) 
Engineering Statistics 
วชิาบังคับก่อน : MTH 1016 สถิติทัว่ไป  
ทฤษฎีความน่าจะเป็น ตวัแปรสุ่ม การตดัสินใจทางสถิติ การวิเคราะห์ความแปรปรวน      
การวิเคราะห์การถดถอยและสหสัมพนัธ์ การใช้วิธีการทางสถิติ เป็นเคร่ืองมือในการ
แกปั้ญหา 
Prerequisite : MTH 1016 General Statistics 
Theory of probability; random variable; statistical decision; analysis of variance; 
regression and correlation analysis; statistical methodology for solving problems 
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กลุ่มวชิาชีพบังคับ 
PET 2202 กระบวนการผลติ       1(1-0-2) 
  Manufacturing Process 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

กรรมวธีิการผลิตขั้นพื้นฐาน การตดั ข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองมือกล การต่อประกอบ การตกแต่งผิว
ส าเร็จ การเปล่ียนแปลงคุณสมบติัทางกายภาพ การใชเ้คร่ืองจกัรในการผลิต 
Prerequisite : None 
Theory of basic manufacturing processes; metal cutting; forming; joining process; 
surface processing operation; property enhancing operation; the machinery in 
manufacturing 

PET 2203 ปฎบิัติการกระบวนการผลติ      2(0-4-4) 
  Practice of Manufacturing Process 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฏิบติัการในกระบวนการผลิตขั้นพื้นฐาน การตดั การข้ึนรูปด้วยเคร่ืองมือกล การ
ตกแต่งผวิส าเร็จ  
Prerequisite : None 
Practice of basic manufacturing processes; metal cutting; forming; surface finishing;  

PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม      3(3-0-6) 
  Industrial Plant Design 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการออกแบบและปรับปรุงโรงงานอุตสาหกรรม  เทคนิคการออกแบบผลิตภณัฑ ์     
การออกแบบกระบวนการผลิต  การวิเคราะห์ความต้องการเคร่ืองจกัรท่ีสอดคล้องกับ
กระบวนการผลิต และปริมาณการผลิต  ลักษณะของการจัดผงัโรงงานในแบบต่าง ๆ  
วิเคราะห์ความสัมพนัธ์ทางดา้นการไหลของงาน  หลกัการออกแบบโรงงานเบ้ืองตน้ การ
วิเคราะห์และตดัสินใจในการวางแผนโรงงานอุตสาหกรรม  การประยุกต์ใช้โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ในการวเิคราะห์  และออกแบบผงัโรงงาน 
Prerequisite : None 
Principles of design and improve the industry factory; product design technique; 
production design; analysis of the machinery corresponding to the production process and 
production volume; classification of plant layout; analysis flow of material; principles of 
basic plant design analysis and decision in industrial factory planning; application of 
computer program in analysis and plant layout design 
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PET 3208 วศิวกรรมบ ารุงรักษา       1(1-0-2) 
  Maintenance Engineering 
  วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี 

การบ ารุงรักษาแบบทวีผล สาเหตุของการเส่ือมสภาพเคร่ืองจักร และอุปกรณ์    การ
ตรวจสอบเคร่ืองจักรกล การหล่อล่ืน การป้องกันบ ารุงรักษา หลักการประยุกต์ใช้
เทคโนโลยใีนการตรวจสอบและเฝ้าระวงั หลกัการวางแผนและการควบคุมในงาน  
Prerequisite : None 
Theory of total productive maintenance; cause of degenerating machines and devices; 
checking machine; lubrication; maintenance prevention; principles of applying 
technologies to monitoring and watching; principles of planning and controlling 
maintenance tasks;  

 
 
PET 3209 ปฎบิัติการวศิวกรรมบ ารุงรักษา      2(0-4-4) 
  Practice of Maintenance Engineering 
  วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี 

ฝึกปฏิบติัการเลือกใชส้ารหล่อล่ืนในการป้องกนับ ารุงรักษา การวางแผนและการควบคุมใน
งานบ ารุงรักษา การออกแบบและจดัท ารายงานการบ ารุงรักษา ดชันีการวดัสมรรถนะใน
งานบ ารุงรักษา การปรับปรุงประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจกัร 
Prerequisite : None 
Practice of selection lubrication for preventive maintenance; management in order to 
extend the service life of machine; designing and preparing maintenance report; index of 
measuring competency in maintenance tasks; improving the overall efficiency of machine 
organizing and administration of resources in maintenance task;  
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PET 3210 การทดสอบวสัดุในงานวิศวกรรม       1(1-0-2) 

 Engineering Material Testing 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
การทดสอบแรงดึง การทดสอบความแข็งของวสัดุ  การทดสอบวสัดุโดยการเฉือน การ
กระแทก และการทดสอบความลา้ของวสัดุ                 
Prerequisite : None 
Theory of tensile testing; hardness testing; shear testing; impact testing and fatigue 
testing;  

 
PET 3211 ปฎบิัติการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม      1(0-3-2) 

 Practice of Engineering Material Testing 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฏิบัติการทดสอบวสัดุ  การทดสอบแรงดึง การทดสอบความแข็งของวสัดุ   การ
ทดสอบวสัดุโดยการเฉือน การกระแทก และการทดสอบความลา้ของวสัดุ   การวิเคราะห์
ผลการทดสอบ 
Prerequisite : None 
Practice of materials testing method; tensile testing; hardness testing; shear testing; 
impact testing and fatigue testing; analysis of test results 
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PET 3212 เทคโนโลยีเคร่ืองจักรกลอตัโนมัติ 1      1(1-0-2) 
  Automatic Machine Technology 1 
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี 

เคร่ืองจกัรกลอตัโนมติัในงานอุตสาหกรรม  หลกัการเขียนโปรแกรมงานกลึงและงานกดั
ดว้ยค าสั่งชุดพิเศษโดยใชโ้ปรแกรมและระบบควบคุมแบบต่าง ๆ 
Prerequisite : None 
Theory of the automatic machinery in industry; Principles of computer programing of 
machining and milling with computer numerical control;  
 

PET 3213 ปฎบิัติการเทคโนโลยเีคร่ืองจักรกลอตัโนมัติ 1     2(0-6-4) 
  Practice of Automatic Machine Technology 1 
  วชิาบังคับก่อน  :  ไม่มี  

ฝึกปฎิบติัการเขียนโปรแกรมงานกลึงและงานกดัดว้ยค าสั่งชุดพิเศษโดยใชโ้ปรแกรม และ
ระบบควบคุมแบบต่าง ๆ การใช้โหมด (Mode) การท างานเพื่อควบคุมเคร่ืองกลึงและ
เคร่ืองกดัอตัโนมติัในงานอุตสาหกรรม 
Prerequisite : None 
Practice of computer programing of machining and milling with computer numerical 
control; running mode for control automatic machining and milling 

 
PET 3206 การขึน้รูปโลหะ         3(3-0-6) 
  Metal Forming 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการพื้นฐานการข้ึนรูปโลหะ ความรู้พื้นฐานด้านคุณสมบัติ เชิงกลของโลหะ             
การทดสอบวสัดุในงานข้ึนรูปโลหะ กรรมวิธีในการข้ึนรูปโลหะแบบต่างๆ การวิเคราะห์
ดว้ยวธีิไฟไนตเ์อลิเมนตใ์นงานข้ึนรูปโลหะ และไตรบอร์โลยสี าหรับงานข้ึนรูปโลหะ 
Prerequisite : None 
Basic principles of metal forming; basic knowledge of mechanical properties of metals; 
process of forming various metals; analysis by finite element method in metal forming 
and tribology for metal forming 
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PET 3207 การควบคุมคุณภาพ       3(3-0-6) 
  Quality Control 
  วชิาบังคับก่อน : IET 2106  สถิติวศิวกรรม 

แนวความคิดทางคุณภาพ วิวฒันาการของวิธีการควบคุมคุณภาพ การวางแผนและควบคุม
คุณภาพในกระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพทางสถิติ แผนภูมิควบคุมสมรรถภาพของ
กระบวนการ การตรวจสอบทางคุณภาพ การชกัตวัอย่าง และเคร่ืองมือเพื่อการปรับปรุง
คุณภาพ วิศวกรรมความไวใ้จได้ในการผลิต การประกนัคุณภาพ วิศวกรรมคุณภาพและ
มาตรฐานคุณภาพท่ีเก่ียวขอ้ง 
Prerequisite : IET 2106  Engineering  Statistics 
Quality concept; evolution of quality control method; quality planning and control in 
production process; statistical quality control; control chart; process capability; quality 
inspection; sampling, and quality improvement tools; reliability engineering in 
manufacturing; quality assurance; quality engineering, and relate quality standard 
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PET 3214 คอมพวิเตอร์ช่วยในการผลติ      1(1-0-2) 
  Computer Aided Manufacturing 

วชิาบังคับก่อน : PET 2109 คอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ  และ PET 2110
 ปฎบิัติการคอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   

โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการออกแบบและการผลิต การสร้างภาพ 2 มิติ และ    3 มิติ และ
การเช่ือมโยงขอ้มูลกบัเคร่ืองจกัรซีเอน็ซี 
Prerequisite : PET 2109 Computer Aided Design and PET 2110 Practice of 
Computer Aided Design  
Theory of computer aided design and manufacturing program; 2D and 3D drawing; 
connecting the data to CNC 

 
PET 3215 ปฏิบัติการคอมพวิเตอร์ช่วยในการผลติ     2(0-4-4) 
  Practice of Computer Aided Manufacturing 

วชิาบังคับก่อน : PET 2109 คอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ  และ PET 2110
 ปฎบิัติการคอมพวิเตอร์ช่วยในงานออกแบบ   

ฝึกปฏิบติัการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและการผลิต การสร้างภาพ 2 
มิติ และ  3 มิติ โปรแกรมซีเอ็นซีและขั้นตอนการใชค้อมพิวเตอร์ เพื่อการผลิตส าหรับท า
โปรแกรมควบคุม การท างานของเคร่ืองจกัรซีเอ็นซีและการเช่ือมโยงขอ้มูลกบัเคร่ืองจกัร
ซีเอน็ซี 
Prerequisite : PET 2109 Computer Aided Design and PET 2110 Practice of 
Computer Aided Design  
Practice of computer aided design and manufacturing program; CNC software and 
processing of CAM for control program;  
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PET 3216  วศิวกรรมเคร่ืองมือ       1(1-0-2) 
  Tools Engineering 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

การตดัโลหะ  เคร่ืองมือตดั กระบวนการตดัแบบใหม่ ของไหลท่ีใช้ในระหว่างการตัด  
มาตรฐานของการวดั  ทฤษฎีของการตั้งต าแหน่ง อุปกรณ์น าเจาะและจบัยดึ  
Prerequisite : None 
Theory of metal cutting; cutting tools; non-traditional machining processes; cutting fluids; 
measurement standard; theory of the position; jig and fixture 

 
PET 3217  ปฏิบัติการวศิวกรรมเคร่ืองมือ      2(0-4-4) 
  Practice of Tools Engineering 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฎิบติัการสร้าง อุปกรณ์น าเจาะและจบัยดึ งานกดข้ึนรูปและออกแบบแม่พิมพ ์
Prerequisite : None 
Practice of making the jig and fixture; press forming and die design 

 
PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลติ              3(3-0-6) 
  Production Planning and Control 
  วชิาบังคับก่อน : IET 2106  สถิติวศิวกรรม หรือศึกษาควบคู่กนั  

ระบบการวางแผนและควบคุมการผลิต เทคนิคการพยากรณ์ การจดัการวสัดุคงคลงั การ
วางแผนการผลิตรวม การจัดตารางการผลิตหลัก การวางแผนความต้องการวสัดุ การ
วางแผนความตอ้งการก าลงัการผลิต การจดัล าดบังานและตารางการผลิต การจดัสมดุล
สายการผลิต การควบคุมการผลิต เทคนิคสมยัใหม่ในการวางแผนและควบคุมการผลิต  
Prerequisite : IET 2106  Engineering  Statistics or Simultaneity 
Production planning and control system; forecasting technique; inventory management; 
aggregate production planning; master production scheduling; material requirement 
planning; capacity requirement planning; sequencing and scheduling; production line 
balancing; production control; modern technique in production planning and control 
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PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ   1(1-0-2) 
  Production Engineering Technology Pre-Project 

 วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี    
การเลือกและศึกษาความเป็นไปไดข้องหัวขอ้โครงการ รวบรวมขอ้มูลน าเสนอโครงการ 
ศึกษาความเป็นมาของปัญหา วิธีด าเนินการโครงการ เตรียมแผนการด าเนินงานโครงการ 
ก าหนดจุดประสงค ์เป้าหมาย ขั้นตอน และแผนการด าเนินงาน ตลอดจนจดัเตรียมวสัดุและ
อุปกรณ์ เพื่อด าเนินโครงการ และรายงานความกา้วหนา้ของโครงการ 
Prerequisite :  None 
Selecting and studying possibility of project title; collection of data for project 
presentation; possibility study of problem background; project methodology; planning 
preparation for operating project; define of objective; aims; steps and operation planning; 
tool and equipment preparation for project operation; reporting of project progression 
 

PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลติ     1(1-0-2) 
  Production Engineering Technology Project 
   วชิาบังคับก่อน : PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ 

หลกัการวางแผนโครงงานให้สมบูรณ์ตามแผนงานท่ีวางไวใ้นโครงงานวิศวกรรมการผลิต 
และวธีิการน าเสนอโครงงาน 
Prerequisite : PET 4213 Production Engineering Technology Pre-Project 
Theory of planning to complete the design specifications in production engineering 
projects and method to present the projects presentation 

 
 
 
 
 
PET 4215 ปฎบิัติการโครงงานทางเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ   2(0-6-4) 
  Practice of Production Engineering Technology Project 
   วชิาบังคับก่อน : PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ 

ฝึกเขียนแผนงานท่ีวางไวใ้นโครงงานวศิวกรรมการผลิต และน าเสนอโครงงาน 
Prerequisite : PET 4213 Production Engineering Technology Pre-Project 
Practice of planning engineering projects and present the projects presentation 
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กลุ่มวชิาชีพเลอืก 
 กลุ่มวชิาการฝึกงาน 
PET 3301 การฝึกงานทางเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ      3(0-40-0) 

 On the job training in Production Engineering Technology 
 วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ นักศึกษาจะต้องเข้าฝึกปฏิบัติงานเต็มเวลาใน
หน่วยงานนั้น โดยมีพนกังานท่ีปรึกษาท่ีองคก์รมอบหมายให้ท าหนา้ท่ีดูแลรับผิดชอบการ
ปฏิบติังานของนกัศึกษา มีการก าหนดลกัษณะงานแผนการปฏิบติังานใหน้กัศึกษา  
หมายเหตุ   1. ระยะเวลาการฝึกงานไม่นอ้ยกวา่ 300 ชัว่โมง หรือ 1 ภาคการศึกษาฤดูร้อน 

2. การประเมินผลนกัศึกษา ใหค้่าระดบัคะแนนเป็น พ.จ. หรือ S - พอใจ (Satisfactory) 
และ ม.จ. หรือ U - ไม่พอใจ (Unsatisfactory) 

Prerequisite : None  
Practice in the workplaces as a full-time employee with job description and working plan 
supervised by an organization’s staff 
Notation 1. Period of training at least 300 hours or a summer semester 

2. Assessment scores for students to be S (Satisfactory) and U (Unsatisfactory) 
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กลุ่มวชิาสหกจิศึกษา 

IDT 3301 การเตรียมความพร้อมสหกจิศึกษา             1(1-0-2) 
Preparation of Cooperative Education  
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความรู้เบ้ืองต้นเก่ียวกับกระบวนการสหกิจศึกษา หลักการเขียนจดหมายสมัครงาน           
การเลือกสถานประกอบการ หลกัการสัมภาษณ์งานอาชีพ วฒันธรรมองค์กร การพฒันา
บุคลิกภาพ จรรยาบรรณวิชาชีพ คุณธรรมจริยธรรม กฎหมายแรงงาน การประกนัสังคม 
กิจกรรม 5ส ระบบมาตรฐานการประกนัคุณภาพ และความปลอดภยัในการท างาน การใช้
งานภาษาองักฤษเพื่อการส่ือสาร การเขียนรายงาน การน าเสนอผลงาน ทกัษะการวางแผน 
ทกัษะการวิเคราะห์ ทกัษะแก้ปัญหาเฉพาะหน้าและการตดัสินใจ ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกับ
เทคโนโลยสีารสนเทศและกฎหมายเทคโนโลยสีารสนเทศ และการสืบคน้ขอ้มูล 
หมายเหตุ การประเมินผลนกัศึกษา ใหค้่าระดบัคะแนนเป็น 
 พ.จ. หรือ S - พอใจ (Satisfactory) 
 ม.จ. หรือ U - ไม่พอใจ (Unsatisfactory) 
Prerequisite : None 
Basic knowledge in cooperative education processes; principles of job application letter 
writing; how to select working places; how to achieve a job interview; organizational 
culture; personality development; professional ethics; virtue and morality; labour law; 
social security; 5S activities; quality assurance and safety standards; English for 
communication; report writing; presentation; planning skills; analysis skills; facing 
problem solving and decision-making skills; general knowledge of information 
technology; IT law and information retrieval  
Notation  Grading; 
 S - Satisfactory 
 U - Unsatisfactory 
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IDT 4302 สหกจิศึกษา                                     6(0-40-0)  

Cooperative Education  
วชิาบังคับก่อน :  IDT 3301 การเตรียมความพร้อมสหกจิศึกษา 
ฝึกปฏิบติังานจริงในหน่วยงานของรัฐ รัฐวิสาหกิจ หรือสถานประกอบการอย่างมีระบบ     
มีท่ีปรึกษาในสถานประกอบการ และมีหน้าท่ีรับผิดชอบแน่นอนตลอดระยะเวลา                   
1 ภาคการศึกษาปกติ หรือไม่น้อยกว่า 15 สัปดาห์ มีหัวหน้างานเฉพาะด้านควบคุมดูแล      
ท าใหเ้กิดประสบการณ์ทางตรงและการพฒันาตนเองในดา้นต่าง ๆ ก่อนท่ีจะส าเร็จการศึกษา 
หมายเหตุ การประเมินผลนกัศึกษา ใหค้่าระดบัคะแนนเป็น 
 พ.จ. หรือ S - พอใจ (Satisfactory) 
 ม.จ. หรือ U - ไม่พอใจ (Unsatisfactory) 
Prerequisite : IDT 3301 Preparation of Cooperative Education 
Training in public, state enterprise or private systematic organization throughout a semester 
or not less than 15 weeks with advisor and supervisor  
Notation  Grading; 
 S - Satisfactory 
 U - Unsatisfactory 
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 กลุ่มวชิาชีพเลอืกทัว่ไป 
PET 3312 นิวแมติกส์และไฮดรอลกิส์      1(1-0-2) 
  Pneumatic and Hydraulic 
     วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ระบบนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์  ระบบนิวแมติกส์ ระบบไฮดรอลิกส์ไฟฟ้า   
Prerequisite: None 
Theory of pneumatic and hydraulic systems; pneumatic system; electro hydraulic system 

 
PET 3313 ปฏิบัติการนิวแมติกส์และไฮดรอลกิส์     2(0-4-4) 
  Practice of Pneumatic and Hydraulic 
     วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฏิบติัการใชง้านระบบนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์  ระบบนิวแมติกส์ ระบบนิวแมติกส์
ไฟฟ้า  ระบบไฮดรอลิกส์ ระบบไฮดรอลิกส์ไฟฟ้า  ระบบควบคุมแบบโปรแกรมได ้
Prerequisite: None 
Practice of use the pneumatic and hydraulic systems; pneumatic system; electro 
pneumatic system; hydraulic system; electro hydraulic system; programmable logic 
controller. 
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PET 3314 วศิวกรรมการเช่ือม       1(1-0-2) 
  Welding  Engineering  
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี  

การเช่ือมแบบหลอมละลาย การเช่ือมแบบสถานะของแข็ง การบดักรี การแล่นประสาน   
การเตรียมรอยต่อและหลกัการเตรียมพื้นผิว โลหะวิทยาของงานเช่ือม ความแข็งแรงของ
รอยเช่ือม  
Prerequisite : None 
Theory of fusion welding;  solid-state welding; soldering; brazing; welding joint and 
method of surface preparation; welding metallurgy; strength of welding joint 
 

PET 3315 ปฎบิัติการวศิวกรรมการเช่ือม      2(0-4-4) 
  Practice of Welding  Engineering  
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฏิบติัการเช่ือมแบบหลอมละลาย การเช่ือมแบบสถานะของแข็ง การบดักรี การแล่น
ประสาน   ปฏิบติัการเตรียมรอยต่อและการเตรียมพื้นผิว การตรวจสอบรอยเช่ือม  
Prerequisite : None 
Practice of fusion welding;  solid-state welding; soldering; brazing; welding joint and 
surface preparation; welding metallurgy; strength of welding joint; and welding 
inspection 
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PET 3316 การออกแบบแม่พมิพ์โลหะ      1(1-0-2) 
Tool and Die Design  

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
การออกแบบแม่พิมพต์ดั แม่พิมพล์ากข้ึนรูปถว้ย แม่พิมพต่์อเน่ือง แม่พิมพพ์บัข้ึนรูปและ
แม่พิมพผ์สม ก าหนดขั้นตอนและหลกัการท างานของแม่พิมพ ์การค านวณแรงท่ีใชใ้นการ
ข้ึนรูปและการตดัเจาะ การเลือกขนาด ชนิดและหลักการท างานของเคร่ืองป๊ัม การท า
แม่พิมพ ์การเลือกใชว้สัดุและช้ินส่วนมาตรฐานในการท าแม่พิมพ ์ 
Prerequisite : None 
Theory of Blanking die design; deep drawing; progressive die; bending die and 
compound die; planning to die design; calculate blanking force; select press machine; die 
making; select materials and standard parts of die making;  

 

PET 3317 ปฎบิัติการออกแบบแม่พมิพ์โลหะ      2(0-4-4) 
Practice of Tool and Die Design  

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ปฎิบติัการออกแม่พิมพ์ตดั แม่พิมพ์ลากข้ึนรูปถ้วย แม่พิมพ์พบัข้ึนรูปและแม่พิมพ์ผสม 
เขียนแบบแม่พิมพ ์ 
Prerequisite : None 
Practice of make the blanking die; deep drawing; bending die and compound die; Making 
a drawing of the die  
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PET 3318 เทคโนโลยีเคร่ืองจักรกลอตัโนมัติ 2     1(1-0-2) 
  Automatic Machine Technology 2 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

 หลกัการท างานของเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั ระบบควบคุมการท างานของเคร่ืองกดัโลหะ
ดว้ยกระแสไฟฟ้า และเคร่ืองตดัโลหะดว้ยลวดไฟฟ้า การวางแผนการท างานและการเขียน
โปรแกรม การควบคุมการท างานของเคร่ืองกดัโลหะดว้ยกระแสไฟฟ้า  
Prerequisite : None 
Theory of  the  machinery  for  the task  to  corrode  metal  with  program  computer  
numerical  control;  the  system controls  the  electrical  dischage  machine  and  a  wire  
cut  electrical  discharge  machine;  planning  and  programming  to control the  electrical  
discharge  machine  and   wire  cut.  

 
 

PET 3319 ปฎบิัติการเทคโนโลยเีคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 2    2(0-6-4) 
  Practice of Automatic Machine Technology 2 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฎิบติัการเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติัส าหรับงานกดัโลหะดว้ยกระแสไฟฟ้า ระบบควบคุม
การท างานของเคร่ืองกดัโลหะด้วยกระแสไฟฟ้า และเคร่ืองตดัโลหะด้วยลวดไฟฟ้า การ
เขียนโปรแกรม การควบคุมการท างานของเคร่ืองกดัโลหะดว้ยกระแสไฟฟ้า และเคร่ืองตดั
โลหะดว้ยลวดไฟฟ้า  
Prerequisite : None 
Practice of the  machinery  for  the task  to  corrode  metal  with  program  computer  
numerical  control;  the  system controls  the  wire  cut  electrical  discharge  machine;  
planning  and  programming  to control the electrical  discharge  machine  and   wire  cut  
electrical  discharge  machine 

 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

69 

PET 3306 การบริหารการผลติและการด าเนินงาน     3(3-0-6) 
Production and Operation Management 

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลกัการของการผลิตและการด าเนินงาน ตลอดจนการบริหารงานทัว่ไปของการผลิต และ
การด าเนินงาน, การคาดการณ์, การจดัการวสัดุคงคลงั การก าหนดแผนงาน วิธีการของการ
ควบคุมการด าเนินงาน การก าหนดแผนงาน 
Prerequisite : None 
The principle of operations and opberation management, forecasting, material 
requirement planning, scheduling, network planning method and method of control 
 

PET 3307 เทคโนโลยกีารตัดเฉือนโลหะ      3(3-0-6) 
Metal Removal Technology 
วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
กลศาสตร์การตดัเฉือนโลหะ  กลไกการเกิดเศษโลหะ การหาแรงตดัท่ีเกิดข้ึนในทิศทาง
ต่างๆ  เคร่ืองมือวดัแรงตดัเฉือน การสึกหรอ อายุการใช้งานของเคร่ืองมือตดั  คุณภาพผิว
งาน เศรษฐศาสตร์ของการตดัโลหะ และการออกแบบเคร่ืองมือตดั 
Prerequisite : None 
The mechanics of shearing metal; chip formation mechanism; determining cutting force 
occurring in directions; shear instrument; wear; cutting tool life; surface quality; 
economics of cutting metal and cutting tool design 
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PET 3308 เธอร์โมฟลูอดิส์        3(3-0-6) 
       Thermofluids 
  วชิาบังคับก่อน :  ไม่มี 

เธอร์โมไดนามิกส์เบ้ืองตน้ หลักการและนิยามพื้นฐาน คุณสมบติัและสถานะของสาร
บริสุทธ์ิ งานและความร้อน กฎขอ้ท่ีหน่ึงของเธอร์โมไดนามิกส์ ระบบคงมวลและระบบคง
ปริมาตร กลศาสตร์ของของไหลเบ้ืองตน้ คุณสมบติัของของไหล กฎการอนุรักษ์มวล โม
เมนตมัและพลงังาน สมดุลสถิตยข์องของไหล   สมการของแบร์นูลยี สนามการไหล การ
ไหลแบบทรงตวัและไม่อดัตวัได ้การถ่ายเทความร้อนเบ้ืองตน้ การน า การพา และการแผ่
รังสีความร้อน 
Prerequisite : None 
Basic of thermodynamics, principle and definition, properties of pure substances, work 
and heat, first law of thermodynamics, closed system and control volume, basic of fluid 
mechanics, fluid properties, conservative of mass, momentum and energy, fluid statics, 
Bernoulli’s equation, flow field, steady incompressible flow, basic heat transfer, 
conduction, convection and radiation heat transfer 
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PET 3320      การออกแบบแม่พมิพ์พลาสติก      1(1-0-2) 
     Plastic Mold Design 
     วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

กรรมวิธีผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติก  วสัดุและเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการผลิตแม่พิมพ ์  ตลอดจน
สามารถออกแบบและวเิคราะห์แม่พิมพฉี์ด แม่พิมพเ์ป่า  แม่พิมพอ์ดัข้ึนรูปตามแบบงาน 
Prerequisite : None 
Theory of plastic processing; materials and machine use in mold making; mold design 
and analysis i.e. an injection mold; blow mold; compression mold; mold drawing 

PET 3321      ปฎบิัติการออกแบบแม่พมิพ์พลาสติก     2(0-4-4) 
     Practice of Plastic Mold Design 
     วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

ฝึกปฎิบติัการออกแบบและวิเคราะห์แม่พิมพฉี์ด แม่พิมพเ์ป่า  แม่พิมพอ์ดัข้ึนรูปตามแบบ
งาน 
Prerequisite : None 
Practice of make a mold design and analysis i.e. an injection mold; blow mold; 
compression mold; mold drawing 

PET 3310 การศึกษางาน        3(3-0-6) 
 Work Study 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลกัการของขั้นตอนการท างานการวเิคราะห์กระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการผลิตแผนภูมิ
การไหลแผนภูมิคน-เคร่ืองจกัร การวิเคราะห์การเคล่ือนไหวแบบจุลภาค แผนภูมิไซโม 
หลักการปรับปรุงงานและออกแบบการท างานรวมทั้ งการประยุกต์หลักการของการ
เคล่ือนไหวท่ีเหมาะสม การก าหนดมาตรฐานการปฏิบติังาน การสุ่มงาน หลกัการศึกษาเวลา 
การศึกษาเวลาโดยตรงและฐานขอ้มูลเวลาพื้นฐาน การหาค่าเผื่อ การใชเ้วลามาตรฐานใน
การสร้างระบบค่าแรงจูงใจ 
Prerequisite : None 
Principles of elements of works, analysis of production process by using of production 
process chart, flow process, man-machine chart, micro motion study, SIMO chart, work 
improvement and job design including applications of principles of motion economy, 
standardization of works operations, work sampling, time study principles, direct time 
study and elemental time data, determination of allowance factor and the use of standard 
time in establishing various production-based incentive schemes 
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PET 3311   เศรษฐศาสตร์วศิวกรรมการผลติ 3(3-0-6) 

Production Engineering Economics  
วชิาบังคับก่อน : IET 2106 สถิติวศิวกรรม 
พื้นฐานทางเศรษฐศาสตร์เพื่อใช้ในงานวิศวกรรม ต้นทุน งบดุล งบก าไร ขาดทุน            
การค านวณดอกเบ้ีย การหามูลค่าปัจจุบนั และมูลค่ารายปี การหาอตัราผลตอบแทน การหา
ผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน หาค่าเส่ือมราคา ภาษีรายได้ จุดคุม้ทุน การทดแทนทรัพยสิ์น 
การวิเคราะห์เงินเฟ้อ และการวิเคราะห์การตดัสินใจในโครงการต่างๆ การตดัสินใจภายใต้
การเส่ียงและความไม่แน่นอน การประยุกตใ์ชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่อวิเคราะห์งานดา้น
เศรษฐศาสตร์วศิวกรรม 
Prerequisite : IET 2106  Engineering Statisics 
Basic economics for engineering; cost, balance sheet, surplus and deficit statement; 
interest calculation; finding the present value, annual value; rate of return; benefits of 
investment, depreciation, income tax, break even point, asset replacement; inflation 
analysis and analysis of decision on projects, decision under risk and uncertainty, 
applications of computer for engineering economics analysis 

PET 4312   การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจักรกล 3(3-0-6) 
  Design of Machine Elements 
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

การออกแบบและการวิเคราะห์ความเคน้  ทฤษฎีการเสียหาย  การออกแบบช้ินส่วนส าหรับ
ความเคน้สถิต  การออกแบบช้ินส่วนส าหรับความเคน้เปล่ียนแปลง  กระบวนการออกแบบ
โดยใช้ช้ินส่วนพื้นฐาน เช่น เพลา สปริง แบร่ิง เบรก คลทัช์ และสกรู ช้ินส่วนในการส่ง
ก าลงั เช่น เฟือง โซ่ และสายพาน 
Prerequisite : None 
Design and stresses analysis; failure theories; design of machine elements static stress; 
design of machine elements fluctuating stress; design processes of common machine 
element parts such as shaft, spring, bearing, brake, clutch, and fastener, power 
transmission parts such as gears, chains and belts 
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PET 4313 สัมมนา         1(0-2-1) 
  Seminar  
  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

การน าเสนอ และอภิปรายหัวขอ้ท่ีน่าสนใจในปัจจุบนัทางวิศวกรรมการผลิต ในระดับ
ปริญญาตรี ศึกษาเบ้ืองตน้เก่ียวกบัหวัขอ้โครงงาน 
Prerequisite : None 
Presentation and discussion on presently interested topics in production engineering at the 
bachelor degree level; preliminary study in the field of industrial topics for writing project 
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PET 4318 วศิวกรรมการหล่อโลหะ        1(1-
0-2) 
  Foundry Engineering 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
กรรมวธีิการท างานหล่อ และ การท าแบบหล่อ; การออกแบบ ระบบทางเขา้และหวัป้อนเติม 
และกระสวน; โลหะ และ โลหะผสม; การหลอมหล่อ; วสัดุทนไฟ; งานท่ีท าหลงัจาก
กระบวนการหล่อ; แนวทางการทดสอบและการควบคุมคุณภาพ; จุดบกพร่องในงานหล่อ; 
ความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม; ขอ้ก าหนดและมาตรฐาน  
Prerequisite : None 
Theory of molding and Casting Processes.; Sand Additives Binders and Coatings.; Metal 
casting.; Casting design Gating & Risering and Patternmaking; Metals and Alloys; 
Melting; Refractories; Post-Casting Processes; Planning for Testing and Quality Control; 
Casting defects; Envionmental and Safety; Standard Specifications 

 
PET 4319 ปฎบิัติการวศิวกรรมการหล่อโลหะ     2(0-6-4) 
  Practice of Foundry Engineering 

วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ฝึกปฎิบติัการออกแบบและสร้างแบบหล่อ ระบบทางเขา้และหัวป้อนเติม และกระสวน
โลหะ ทดสอบและการควบคุมคุณภาพ; คน้หาจุดบกพร่องในงานหล่อ; ความปลอดภยัและ
ส่ิงแวดลอ้ม; ขอ้ก าหนดและมาตรฐาน  
Prerequisite : None 
Practice  of design and making mold casting; Casting design Gating & Risering and 
Pattern making; Planning for Testing and Quality Control; Investigation casting defects; 
Environmental and Safety; Standard Specifications 

 
 
 
 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

75 

PET 4320 วศิวกรรมการอบชุบโลหะ      1(1-0-2 
  Heat Treatment of Metal Engineering  

วิชาบังคับก่อน : PET 3210 การทดสอบวัสดุในงานวิศวกรรมและ PET 3211 ปฏิบัติการ
ทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม 
การอบชุบดว้ยวิธีการต่างๆ การจ าแนกชนิดของเหล็กกลา้เคร่ืองมือในการท าแม่พิมพ ์การ
อบชุบโลหะกลุ่มเหล็ก วิธีการการควบคุมบรรยากาศในเตาและการเลือกใช้สารชุบ การ
ป้องกนัและแกไ้ขขอ้บกพร่องจากการอบชุบ 
Prerequisite : PET 3210 Engineering Material Testing and PET 3211 Practice of 
Engineering Material Testing 
Theory of heat treatment with a variety of methods; the classification of tool steel 
processing; Method to control atmosphere furnace and selection of quenching medium; 
prevention and correction defects of hardening 

 
PET 4321 ปฏิบัติการวศิวกรรมการอบชุบโลหะ     2(0-4-4) 
  Practice of Heat Treatment of Metal Engineering  

วิชาบังคับก่อน : PET 3210 การทดสอบวัสดุในงานวิศวกรรม และ PET 3211 ปฏิบัติการ
ทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม 
ฝึกปฏิบติัการอบชุบโลหะกลุ่มเหล็ก การควบคุมบรรยากาศในเตาและการเลือกใชส้ารชุบ  
Prerequisite : PET 3210 Engineering Material Testing and PET 3211 Practice of 
Engineering Material Testing 
Practice of heat treatment of ferrous metal; controlled atmosphere furnace and selection 
of quenching medium 
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PET 4319 คอมพวิเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พมิพ์โลหะ   1(1-0-2) 
Computer Aided Design and Analysis of Tool and Die 
หลกัการของไฟไนท์เอลิเมนต์เพื่อช่วยในการออกแบบแม่พิมพต์ดัโลหะ ดดัโลหะ ข้ึนรูป
ลึก  
Prerequisite: None 
Theory of FEM for blanking die; bending die; deep drawing die  

 
PET 4320 ปฏิบัติการคอมพวิเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แม่พมิพ์โลหะ  2(0-4-4) 

Practice of Computer Aided Design and Analysis of Tool and Die 
ฝึกปฏิบติัการใช้ไฟไนท์เอลิเมนตเ์พื่อช่วยในการออกแบบแม่พิมพต์ดัโลหะ ดดัโลหะ ข้ึน
รูปลึก และช่วยในการวเิคราะห์หาประสิทธิภาพการท างานของแม่พิมพ ์
Prerequisite: None 
Practice of FEM for blanking design; bending die; deep drawing die and analysis to 
efficiency of die operation   
 

PET 4317 ปฏิบัติงานปรับแต่งแม่พมิพ์โลหะ      1(0-3-1) 
Modify of Tool and Die Practice 

  วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
ศึกษาและปฏิบัติการปรับแต่งแม่พิมพ์โลหะ การถอดประกอบแม่พิมพ์เบ้ืองต้น การ
ตรวจสอบ และการบ ารุงรักษาแม่พิมพแ์บบป้องกนั 
Prerequisite : None 
Study and operation of modify stamping die, trial die, inspection and preventive 
maintenance 

  
 
 
 
 
 
IDT 4335  การเป็นผู้ประกอบการเพือ่สร้างธุรกจิใหม่                3(2-3-5) 
 Entrepreneurship for New Venture Creation 
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 วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 
คุณลกัษณะ ทกัษะ บทบาทและความรับผดิชอบของการเป็นผูป้ระกอบการ รูปแบบของการ
ประกอบธุรกิจ กฎหมายหรือระเบียบท่ีควรทราบในการประกอบธุรกิจ ความรับผิดชอบต่อ
สังคมและจริยธรรมของผูป้ระกอบการ การจดัท าแผนธุรกิจ ประกอบด้วย การวิเคราะห์
สภาพแวดลอ้ม การวางแผนเชิงกลยทุธ์ แผนการตลาด แผนการผลิต แผนการบริหารจดัการ 
และแผนการเงิน โดยศึกษาคน้ควา้และน าเสนอแผนงานหรือโครงการ เพื่อเตรียมความ
พร้อมในการสร้างธุรกิจและการเป็นผูป้ระกอบการดา้นวศิวกรรม 

 Prerequisite : None 
 Characteristics, skills, roles and responsibilities of the operator;  forms of business, laws 
or regulations; should be aware of the business social responsibility and ethics of 
entrepreneurs; the plan includes analysis of business environment;strategic 
 planning,marketing plans, manufacturing plans, management plans and financial plan;
 the study and present plans or projects to prepare for growing businesses and 
entrepreneurs in engineering 

IDT 4336  การเป็นผู้ประกอบการเพือ่สร้างธุรกจิใหม่                3(2-3-5) 
 Entrepreneurship for New Venture Creation 
 วชิาบังคับก่อน : ไม่มี 

คุณลกัษณะ ทกัษะ บทบาทและความรับผดิชอบของการเป็นผูป้ระกอบการ รูปแบบของการ
ประกอบธุรกิจ กฎหมายหรือระเบียบท่ีควรทราบในการประกอบธุรกิจ ความรับผิดชอบต่อ
สังคมและจริยธรรมของผูป้ระกอบการ การจดัท าแผนธุรกิจ ประกอบด้วย การวิเคราะห์
สภาพแวดลอ้ม การวางแผนเชิงกลยทุธ์ แผนการตลาด แผนการผลิต แผนการบริหารจดัการ 
และแผนการเงิน โดยศึกษาคน้ควา้และน าเสนอแผนงานหรือโครงการ เพื่อเตรียมความ
พร้อมในการสร้างธุรกิจและการเป็นผูป้ระกอบการดา้นวศิวกรรม 

 Prerequisite : None 
Practice of Characteristics, skills, roles and responsibilities of the operator;  forms of 
business, laws or regulations; should be aware of the business social responsibility and 
ethics of entrepreneurs; the plan includes analysis of business environment;strategic 
 planning,marketing plans, manufacturing plans, management plans and financial plan;
 the study and present plans or projects to prepare for growing businesses and 
entrepreneurs in engineering 
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3.2 ช่ือ นามสกุล เลขประจ าตัวบัตรประชาชน ต าแหน่งและคุณวุฒิของอาจารย์ 
3.2.1 อาจารย์ประจ าหลกัสูตร   

รหัส 
ต าแหน่ง 

ทางวชิาการ 
ช่ือ – นามสกลุ คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก ส าเร็จการ ศึกษาจาก 

ปี 
พ.ศ. 

ภาระการสอน ชม./ปีการศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
3800600561426 ผูช่้วย 

ศาสตราจารย ์
นายณฐัศกัด์ิ  พรพุฒิศิริ วศ.ม. 

 
คอ.บ. 

เทคโนโลยี 
การข้ึนรูปโลหะ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยีราชมงคล 

2545 
 

2540 

600 600 600 600 

3800100810346 ผูช่้วย 
ศาสตราจารย ์

นายเฉลิมพล  คลา้ยนิล วศ.ม. 
 

คอ.บ. 

วิศวกรรมโลหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 

2540 

600 600 600 600 

3720300087746 ผูช่้วย 
ศาสตราจารย ์

นายคมกริช  ละวรรณวงษ ์ D.Eng 
วศ.ม. 

 
อส.บ. 

Mechanical Engineering 
เทคโนโลยี 
การข้ึนรูปโลหะ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

Hiroshima University 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
มหาวิทยาลยัเซนตจ์อห์น 

2558 
2546 

 
2544 

690 690 690 690 

3630200229868 อาจารย ์ นายวิชยั  พุม่จนัทร์ วศ.ม. 
 

วศ.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
สถาบนัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 

2553 
 

2539 

720 720 720 720 

1959900115473 อาจารย ์ นายพงศกร หลีตระกลู วศ.ม. 
 

อส.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
เทคโนโลยีอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

2557 
 

2552 

450 450 450 450 
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3.2.2 อาจารย์ประจ า   

รหัส 
ต าแหน่ง 

ทางวชิาการ 
ช่ือ – นามสกลุ คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก ส าเร็จการ ศึกษาจาก 

ปี 
พ.ศ. 

ภาระการสอน ชม./ปี 
การศึกษา 

2560 2561 2562 2563 
3800600561426 ผูช่้วย 

ศาสตราจารย ์
นายณฐัศกัด์ิ  พรพุฒิศิริ วศ.ม. 

 
คอ.บ. 

เทคโนโลยี 
การข้ึนรูปโลหะ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยีราชมงคล 

2545 
 

2540 

600 600 600 600 

3800100810346 ผูช่้วย 
ศาสตราจารย ์

นายเฉลิมพล  คลา้ยนิล วศ.ม. 
 

คอ.บ. 

วิศวกรรมโลหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
สถาบนัเทคโนโลยีราชมงคล 

2549 
 

2540 

600 600 600 600 

3720300087746 ผูช่้วย 
ศาสตราจารย ์

นายคมกริช  ละวรรณวงษ ์ D.Eng 
วศ.ม. 

 
อส.บ. 

Mechanical Engineering 
เทคโนโลยี 
การข้ึนรูปโลหะ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

Hiroshima University 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา้ธนบุรี 
มหาวิทยาลยัเซนตจ์อห์น 

2558 
2546 

 
2544 

690 690 690 690 

3630200229868 อาจารย ์ นายวิชยั  พุม่จนัทร์ วศ.ม. 
 

วศ.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
สถาบนัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 

2553 
 

2539 

720 720 720 720 

1959900115473 อาจารย ์ นายพงศกร หลีตระกลู วศ.ม. 
 
อส.บ. 

วิศวกรรมการผลิต 
 
เทคโนโลยีอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

2557 
 

2552 

450 450 450 450 
 
 

1910300005296 ผูช่้วย 
ศาสตราจารย ์

นายนิวฒัน ์  มูเกม็ วศ.ม. 
 

วศ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

สถาบนัเทคโนโลยีพระจอม
เกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั 
สถาบนัเทคโนโลยีพระจอม 
เกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั 

2552 
 

2550 

315 360 360 360 

3349900730285 อาจารย ์ นางอรจิตร  แจ่มแสง วศ.ม. 
 

วศ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรมส่ิงทอ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
สถาบนัเทคโนโลยี                 
ราชมงคลธญับุรี 

2552 
 

2546 

315 360 360 360 

3450100531998 อาจารย ์ นายปริญญา  กวีกิจบณัฑิต วศ.ม. 
วศ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร์ 
มหาวิทยาลยัขอนแก่น 

2552 
2549 

300 300 300 300 

1770400017301 อาจารย ์ นางสาวอุไรวรรณ  พงสา วศ.ด 
วศ.บ. 

วิศวกรรมเคมี       
วิศวกรรมเคมี 

  จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลยั 
 มหาวิทยาลยัศิลปากร 

2556 
2551 

300 300 300 300 

3930100724449 อาจารย ์ นายประสาน  แสงเขียว วศ.ม. 
 

อส.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
เทคโนโลยีอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลธญับุรี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี 
ราชมงคลรัตนโกสินทร์ 

2553 
 

2548 

450 450 450 450 
 
 

 
 
 
 
 



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

80 

3.2.3 อาจารย์พเิศษ 
ต าแหน่ง 

ทางวชิาการ 
ช่ือ - นามสกลุ คุณวุฒ ิ สาขาวชิาเอก 

ส าเร็จ 
การศึกษาจาก 

ปี 
พ.ศ. 

รองศาสตราจารย ์ นางวารุณี  เปรมานนท ์ Ph.D. Manufacturing  and 
Mechanical  Engineering 

University of 
Birmingham 

2539 

รองศาสตราจารย ์ นายพงศพ์นัธ์ แกว้ตาทิพย ์ D.Eng Mechanical Engineering 
– Metal Forming 

NIT (Japan) 2541 

ผูช่้วยศาสตราจารย ์ นายกศุล  พร้อมมูล Ph.D. Manufacturing 
Engineering 

Kansas 
University 

2543 

ผูช่้วยศาสตราจารย ์ นายอรรณพ  เรืองวเิศษ D.Eng Mechanical Eng. Kyshu 
University 

2543 

ผูช่้วยศาสตราจารย ์ นายศิริชยั  ต่อสกลุ Ph.D. Metal Forming Archan U 
(GR) 

2550 

ผูช่้วยศาสตราจารย ์ นายภาสพิรุฬห์  ศรีส าเริง D.Eng Metal Forming KMUTT 2553 
อาจารย ์ นายกลุชาติ  จุลเพญ็ D.Eng Mechanical Eng. NIT (Japan) 2553 

 
4. องค์ประกอบเกีย่วกบัประสบการณ์ภาคสนาม (การฝึกงาน หรือ สหกจิศึกษา)  
 จากความตอ้งการท่ีบณัฑิตควรมีประสบการณ์ในวิชาชีพก่อนเขา้สู่การท างานจริง ดงันั้นหลกัสูตร
ไดก้ าหนดรายวิชาสหกิจศึกษา ซ่ึงจะจดัอยู่ในกลุ่มวิชาชีพเลือก แต่ในทางปฏิบติัแลว้มีความตอ้งการให ้
นกัศึกษาทุกคนลงทะเบียนรายวิชาน้ี เวน้แต่กรณีท่ีเป็นนกัศึกษาเทียบโอนรายวิชา ซ่ึงเคยผ่านการฝึกงาน 
หรือไม่สามารถไปฝึกในรายวิชาสหกิจศึกษาไดก้็จะเป็นการอนุโลมให้เรียนรายวิชาชีพเลือกฝึกงานทาง
วศิวกรรมการผลิตแทนสหกิจศึกษาได ้

4.1 มาตรฐานผลการเรียนรู้ของประสบการณ์ภาคสนาม 
(1) ทกัษะในการปฏิบติังานจากสถานประกอบการ ตลอดจนมีความเขา้ใจในหลกัการ ความจ าเป็น

ในการเรียนรู้ทฤษฎีมากยิง่ข้ึน 
(2) บูรณาการความรู้ท่ีเรียนมาเพื่อน าไปแก้ปัญหาทางธุรกิจโดยใช้เทคโนโลยีสารสนเทศเป็น

เคร่ืองมือไดอ้ยา่งเหมาะสม 
(3) มีมนุษยสัมพนัธ์และสามารถท างานร่วมกบัผูอ่ื้นไดดี้ 
(4) มีระเบียบวนิยั ตรงเวลา เขา้ใจวฒันธรรมและสามารถปรับตวัเขา้กบัสถานประกอบการได ้
(5) มีความกลา้ในการแสดงออก และน าความคิดสร้างสรรคไ์ปใชป้ระโยชน์ในงานได ้
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4.2 ช่วงเวลา 
 การฝึกงาน ปีการศึกษาท่ี 3 ภาคการศึกษาท่ี 3 (ภาคฤดูร้อน) 
 สหกิจศึกษา ปีการศึกษาท่ี 3 ภาคการศึกษาท่ี 2 หรือ ปีการศึกษาท่ี 4 ภาคการศึกษาท่ี 1 
4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 

-ในกรณีการฝึกงานภาคอุตสาหกรรม จะตอ้งท าการฝึกปฏิบติังานจริงไม่นอ้ยกวา่ 300 ชัว่โมง 
 - ในกรณีของรายวชิาสหกิจศึกษาดา้นวศิวกรรม จดัเตม็เวลาใน 1 ภาคการศึกษา 

 
5. ข้อก าหนดเกีย่วกบัการท าโครงงานหรืองานวจัิย  

ขอ้ก าหนดในการท าโครงงาน ตอ้งเป็นหวัขอ้ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการประยุกตเ์ทคโนโลยีดา้นวิศวกรรม
การผลิต หรือเพื่อการเรียนการสอน หรือเพื่อท านุบ ารุงศิลปวฒันธรรม โดยตอ้งองคค์วามรู้ หรือนวตักรรมท่ี
อา้งอิงและคาดวา่จะน าไปใชง้านหากโครงงานส าเร็จ โดยมีจ านวนผูร่้วมโครงงาน 2-3 คน และมีรายงานท่ี
ตอ้งน าส่งตามรูปแบบและระยะเวลาท่ีหลกัสูตรก าหนด อยา่งเคร่งครัด หรือเป็นโครงงานท่ีมุ่งเนน้การสร้าง
ผลงานวจิยัเพื่อพฒันางานดา้นเทคโนโลยีวศิวกรรมการผลิต 

5.1 ค าอธิบายโดยย่อ 
 โครงงานเทคโนโลยทีางวศิวกรรมการผลิต หรือวศิวกรรมการผลิตท่ีนกัศึกษาสนใจ สามารถอธิบาย
ทฤษฎีท่ีน ามาใชใ้นการท าโครงงาน ประโยชน์ท่ีจะไดรั้บจากการท าโครงงาน  มีขอบเขตโครงงานท่ีสามารถ
ท าเสร็จภายในระยะเวลาท่ีก าหนด 

5.2 ผลการเรียนรู้ 
 นกัศึกษาสามารถท างานเป็นทีม มีความเช่ียวชาญในการใชเ้คร่ืองมือ เคร่ืองจกัร โปรแกรม ในการ
ท าโครงงาน และโครงงานดงักล่าวสามารถเป็นองคค์วามรู้ หรือ ตน้แบบในการพฒันาต่อได ้

5.3 ช่วงเวลา 
 ภาคการศึกษาท่ี 1-2 ของปีการศึกษาท่ี 4 
5.4 จ านวนหน่วยกติ 
 3 หน่วยกิต 
5.5 การเตรียมการ 

 มีการก าหนดชัว่โมงการให้ค  าปรึกษา จดัท าบนัทึกการให้ค  าปรึกษา ให้ขอ้มูลข่าวสารเก่ียวกบัการ
สืบคน้ทฤษฎีโครงงานในช่องทางต่างๆ ก าหนดกระบวนการด าเนินโครงงาน และปรับปรุงให้ทนัสมยัเสมอ
อีกทั้งมีตวัอยา่งโครงงานใหศึ้กษา 

5.6 กระบวนการประเมินผล 
 ประเมินผลจากความกา้วหนา้ในการท าโครงงาน ท่ีบนัทึกในสมุดใหค้  าปรึกษาโดยอาจารยท่ี์ปรึกษา 
และประเมินผลจากรายงานท่ีได้ก าหนดรูปแบบการน าเสนอตามระยะเวลา น าเสนอกระบวนการและ
ความส าเร็จของโครงงานอยา่งเป็นระบบ โดยโครงงานดงักล่าวตอ้งสามารถท างานและใชป้ระโยชน์ไดจ้ริง



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

82 

ในขั้นตน้ และการจดัสอบการน าเสนอขั้นสุดทา้ยจะตอ้งมีอาจารยห์รือบุคคลภายนอกร่วมเป็นกรรมการสอบ
ไม่ต ่ากวา่ 3 คน 

 

หมวดที ่4 ผลการเรียนรู้ กลยุทธ์การสอนและการประเมนิผล 
1. การพฒันาคุณลกัษณะพเิศษของนักศึกษา 

คุณลกัษณะพเิศษ กลยุทธ์หรือกจิกรรมของนักศึกษา 
ดา้นบุคลิกภาพ 
 
 
 
 

มีการสอดแทรกเร่ือง การแต่งกาย การเขา้สังคม 
เทคนิคการเจรจา ส่ือสาร การมีมนุษยสัมพนัธ์ท่ีดี 
และการวางตัวในการท างานในบางรายวิชา ท่ี
เก่ียวข้อง และในกิจกรรมปัจฉิมนิเทศ ก่อนท่ี
นกัศึกษาจะส าเร็จการศึกษา 

ดา้นภาวะผูน้ า และความรับผิดชอบ 
ตลอดจนมีวนิยัในตนเอง 
 
 
 

-ก าหนดใหมี้รายวชิาซ่ึงนกัศึกษาตอ้งท างานเป็นกลุ่ม 
และมีการก าหนดหัวหน้ากลุ่มในการท ารายงาน
ตลอดจน ก าหนดให้ทุกคนมีส่วนร่วมในการ
น าเสนอรายงาน เพื่อเป็นการฝึกให้นกัศึกษาไดส้ร้าง
ภาวะผูน้ าและการเป็นสมาชิกกลุ่มท่ีดี 
-มี กิ จกรรมนัก ศึกษา ท่ีมอบหมายให้นัก ศึกษา
หมุนเวียนกนัเป็นหวัหนา้ในการด าเนินกิจกรรม เพื่อ
ฝึกใหน้กัศึกษามีความรับผดิชอบ 
-มีกติกาท่ีจะสร้างวินยัในตนเอง เช่น การเขา้เรียน
ตรงเวลาเขา้เรียนอยา่งสม ่าเสมอการมีส่วนร่วมในชั้น
เรียน เสริมความกลา้ในการแสดงความคิดเห็น 

จริยธรรม และจรรยาบรรณวิชาชีพ 
 
 

มีการให้ความรู้ถึงผลกระทบต่อสังคม และข้อ
กฎหมายท่ีเกียวข้องกับการปฏิบัติงานในโรงงาน
อุตสาหกรรม หรือ กฎหมายแรงงานเป็นตน้ 
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2. การพฒันาผลการเรียนรู้ หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
2.1 คุณธรรม จริยธรรม 

2.1.1 ผลการเรียนรู้ ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
คุณธรรม จริยธรรมเป็นพื้นฐานท่ีส าคญัของมนุษยทุ์กคนและทุกวิชาชีพ หากบุคคลใดหรือ

วิชาชีพใดไม่มีจริยธรรมเป็นหลกัยึดเบ้ืองตน้แลว้ก็ยากท่ีจะกา้วไปสู่ความส าเร็จแห่งตนและวิชาชีพนั้น ๆ ท่ี
ยิ่งกว่านั้นก็คือ การขาดจริยธรรมทั้งในส่วนบุคคลและในวิชาชีพ อาจมีผลร้ายต่อตนเอง สังคมและวงการ
วิชาชีพในอนาคตอีกด้วย ดังจะพบเห็นได้จากวิกฤตศรัทธาในวิชาชีพหลายแขนงปัจจุบนั ทั้ งในวงการ
วิชาชีพครู แพทย ์ต ารวจ ทหาร นกัการเมืองเป็นตน้ จึงมีค ากล่าวว่าเราไม่สามารถสร้างครูดีบนพื้นฐานของ
คนไม่ดี และไม่สามารถสร้างแพทย ์ต ารวจ ทหาร นกัการเมือง และนกัธุรกิจท่ีดี ถา้บุคคลเหล่านั้นมีพื้นฐาน
ทางนิสัยและความประพฤติท่ีไม่ดี  นกัศึกษาก็เช่นเดียวกนัจ าเป็นอย่างยิ่งตอ้งมีคุณธรรม จริยธรรม เพื่อให้
สามารถด ารงตนไดอ้ยา่งเหมาะสม ใชชี้วติร่วมกบัผูอ่ื้นในสังคมไดอ้ยา่งราบร่ืน และเป็นประโยชน์ต่อตนเอง
และส่วนรวม  เป็นการช่วยจรรโลงสังคมให้น่าอยูม่ากยิ่งข้ึน   อาจารยผ์ูส้อนในแต่ละรายวิชาจึงตอ้งพยายาม
สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม เพื่อให้นกัศึกษาสามารถพฒันาตนเองทั้งดา้นคุณธรรม จริยธรรมพร้อมๆ กบั
วิทยาการสมยัใหม่  อาจารยต์อ้งมีคุณสมบติัของความเป็นอาจารย ์ประพฤติตนเป็นแบบอย่าง มีคุณธรรม 
จริยธรรมอยา่งนอ้ยตามท่ีระบุไว ้ดงัน้ี 

1. มีวนิยั ซ่ือสัตย ์ต่อตนเองและสังคม 
2. มีความเสียสละ เพื่อประโยชน์ของสังคมและส่วนรวม 
3. สามารถน าหลกัคุณธรรม จริยธรรมไปปฏิบติัในการคิดวิเคราะห์ ตดัสินใจ และแกปั้ญหาได้

อยา่งมีเหตุมีผล 
4. ด ารงวฒันธรรมไทย เขา้ใจวฒันธรรมนานาชาติ สามารถด าเนินชีวิตในสังคมไดอ้ยา่งเหมาะสม 
5. รับฟังความคิดเห็น และเคารพสิทธิของผูอ่ื้นตามหลกัสิทธิมนุษยชน 

นอกจากน้ียงัตอ้งมีการสอดแทรกเน้ือหาคุณธรรม จริยธรรมในทุกกลุ่มรายวิชาให้นักศึกษาได้
ศึกษา ผูส้อนตอ้งจดัใหมี้การวดัมาตรฐานในดา้นคุณธรรม จริยธรรมทุกภาคการศึกษา ซ่ึงการวดัมาตรฐานไม่
จ  าเป็นตอ้งเป็นขอ้สอบ อาจใชว้ธีิการสังเกตพฤติกรรมระหวา่งท ากิจกรรมของนกัศึกษาตามท่ีก าหนดให้ เช่น 
การท ากิจกรรมกลุ่มร่วมกบับุคคลอ่ืน เป็นตน้ 
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2.1.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพฒันาการเรียนรู้ ด้านคุณธรรม จริยธรรม  
หลกัสูตรศึกษาทัว่ไป คณะศิลปะศาสตร์มีการปลูกฝังให้นกัศึกษาเรียนรู้ระเบียบวินยั มีหลกัใน

การประพฤติปฏิบติั มุ่งเน้นให้มีความเสียสละเพื่อประโยชน์ของส่วนรวม มีความซ่ือสัตยท์ั้งต่อตนเองและ
สังคม นกัศึกษาตอ้งปฏิบติัตามระเบียบวนิยัขั้นพื้นฐาน เช่น การเขา้เรียนตามเวลาท่ีก าหนด การท างานตามท่ี
ได้รับมอบหมายดว้ยความรับผิดชอบ ปฏิบติัตนเป็นสมาชิกของกลุ่มท่ีดีสอดคล้องกบับทบาทหน้าท่ีของ
ตนเอง การยอมรับฟังความคิดเห็น และเคารพสิทธิของบุคคลอ่ืน มีความซ่ือสัตยสุ์จริตทั้งต่อตนเองและ
บุคคลอ่ืน ไม่ท าการทุจริตในการสอบ ไม่ท าการลอกเลียนผลงานทางวิชาการของผูอ่ื้นโดยปราศจากการ
อา้งอิง ดงันั้น อาจารยผ์ูส้อนทุกคนตอ้งสอดแทรกเร่ืองคุณธรรม จริยธรรมในการสอนทุกรายวิชาให้มีความ
เหมาะสมกลมกลืนกบัเน้ือหาท่ีสอน รวมถึงการประพฤติตนเป็นแบบอยา่งท่ีดี อาจารยอ์าจมีการจดักิจกรรม
ส่งเสริมคุณธรรม จริยธรรม เช่น การประกาศเกียรติคุณยกย่องนกัศึกษาท่ีท าความดี มีความเสียสละ และ
สร้างคุณประโยชน์แก่สังคม  

2.1.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
1. ประเมินจากพฤติกรรมความมีวนิยัและความพร้อมเพรียงในการเขา้ร่วมกิจกรรมต่าง ๆ 
2. ประเมินจากพฤติกรรมการตรงต่อเวลาในการเขา้ชั้นเรียน การส่งงานตามท่ีไดรั้บมอบหมาย

ในระยะเวลาท่ีก าหนด  
3. ประเมินจากการกระท าการทุจริตในการสอบ 
4. ประเมินจากความรับผดิชอบในหนา้ท่ีท่ีไดรั้บมอบหมาย 

2.2 ด้านความรู้ 
2.2.1 ผลการเรียนรู้ ด้านความรู้ 

นักศึกษาตอ้งมีความรู้ในสาขาวิชาอย่างกวา้งขวาง และเป็นระบบ ตระหนัก รู้หลกัการและ
ทฤษฎีในองคค์วามรู้ท่ีเก่ียวขอ้ง ดงันั้นมาตรฐานความรู้จึงตอ้งครอบคลุมในส่ิงต่อไปน้ี 

1. สามารถน าความรู้ในวชิาศึกษาทัว่ไปมาบูรณาการกบัศาสตร์ท่ีเก่ียวขอ้งได ้
2. มีความรอบรู้ ใฝ่รู้เพื่อให้ทนัต่อการเปล่ียนแปลงของสังคมโลกและตระหนักในการเรียนรู้

ตลอดชีวติ 
3. มีความรู้ท่ีจ  าเป็นต่อการพฒันาคุณภาพชีวติ 
การทดสอบมาตรฐานน้ีสามารถท าไดโ้ดยการทดสอบจากขอ้สอบของแต่ละรายวิชาในแต่ละ

ภาคการศึกษา 
2.2.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพฒันาการเรียนรู้ด้านความรู้ 

การจดักิจกรรมเรียนการสอนท่ีมีความหลากหลาย มีกิจกรรมส่งเสริมการเรียนรู้โดยเนน้ผูเ้รียน
เป็นส าคญั และเนน้หลกัการทางทฤษฎี ทั้งน้ีให้เป็นไปตามลกัษณะของแต่ละรายวิชาตลอดจนเน้ือหาสาระ
ของรายวชิานั้นๆ โดยอาจใชว้ธีิการสอนแบบบรรยาย การสอนแบบผูเ้รียนเป็นส าคญั การสอนแบบตั้งค  าถาม  
การมอบหมายงานให้คิดวิเคราะห์แกไ้ขปัญหา การแนะน าให้บทเรียนชั้นปีแรกผสมผสานกบัการเนน้ย  ้าใน



มคอ.2 

มคอ.2 

 

 

85 

ชั้นปีท่ีสูงข้ึน เป็นต้น นอกจากน้ีควรจัดให้มีการเรียนรู้จากสถานการณ์จริง เช่น เชิญผูเ้ ช่ียวชาญท่ีมี
ประสบการณ์ตรงเป็นวิทยากรบรรยายพิเศษเฉพาะเร่ือง  เพื่อให้นกัศึกษาไดรั้บความรู้ท่ีหลากหลายเป็นการ
ต่อยอดจากองคค์วามรู้เดิม 

2.2.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ ด้านความรู้ 
ประเมินจากผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและการปฏิบติัในดา้นต่างๆ เช่น 
1. การทดสอบยอ่ย 
2. การทดสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
3. การน าเสนอรายงานในชั้นเรียน 
4. ประเมินจากรายงาน/บนัทึกการเรียนรู้ของนกัศึกษา/โครงการ/อ่ืน ๆ ท่ีนกัศึกษาจดัท า 

2.3 ทกัษะทางปัญญา 
2.3.1 ผลการเรียนรู้ ด้านทกัษะทางปัญญา 

นกัศึกษาตอ้งสามารถพฒันาตนเองให้มีความสามารถในการคน้หาขอ้เท็จจริง ท าความเขา้ใจ
และสามารถประเมินขอ้มูลแนวคิดและหลกัฐานใหม่ๆ จากแหล่งขอ้มูลท่ีหลากหลาย และใชข้อ้มูลท่ีไดใ้น
การแกปั้ญหาและงานอ่ืนๆ ดว้ยตนเอง สามารถศึกษาปัญหาท่ีค่อนขา้งซบัซอ้นและเสนอแนะแนวทางในการ
แกไ้ขไดอ้ย่างเหมาะสมและสร้างสรรค ์โดยค านึงความรู้จากภาคทฤษฎี ประสบการณ์ทางภาคปฏิบติั และ
ผลกระทบจากการตดัสินใจ ดงันั้นอาจารยผ์ูส้อนตอ้งเนน้ใหน้กัศึกษาสามารถคิดเป็น ท าเป็น และหาแนวทาง
ใหม่ในการแกไ้ขปัญหาไดอ้ยา่งเหมาะสม ซ่ึงนกัศึกษาตอ้งมีคุณสมบติัต่างๆ จากการสอนเพื่อให้เกิดทกัษะ
ทางปัญญา ดงัน้ี  

1. สามารถคิดวเิคราะห์และมีวจิารณญาณในการตดัสินใจอยา่งเป็นระบบ 
2. สามารถสืบคน้ ตีความ ประเมิน วิเคราะห์และสังเคราะห์สารสนเทศ เพื่อใชใ้นการแกปั้ญหา

อยา่งเหมาะสมและสร้างสรรค ์
การวดัมาตรฐานในขอ้น้ีสามารถท าไดใ้นชั้นเรียน เช่น การมอบหมายงาน ให้คิดวิเคราะห์แกไ้ข

ปัญหา การตั้งค  าถาม การใหข้อ้มูลป้อนกลบั การมีส่วนร่วมในชั้นเรียน หรือการสอบประจ ารายวิชาในแต่ละ
ภาคการศึกษา เป็นตน้ 

2.3.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพฒันาการเรียนรู้ ด้านทกัษะทางปัญญา 
1. กรณีศึกษา 
2. สอนแบบตั้งค  าถาม และอาจารยใ์หข้อ้มูลป้อนกลบั 
3. มอบหมายงานใหค้น้ควา้ เขียนรายงาน และน าเสนอในชั้นเรียน 
4. จดักิจกรรม อภิปรายกลุ่ม แสดงความคิดเห็น โดยให้นักศึกษาได้มีส่วนร่วมในการคิด

วเิคราะห์และสังเคราะห์ในองคค์วามรู้ใหม่เพื่อใหน้กัศึกษาไดมี้โอกาสปฏิบติัจริง 
5. ทบทวนบทเรียนเดิม เช่ือมโยงสู่บทเรียนใหม่ 
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2.3.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ ด้านทกัษะทางปัญญา 
ประเมินตามความเป็นจริงจากผลงานและการปฏิบติัของนกัศึกษา เช่น แบบฝึกหดั รายงานการ

วเิคราะห์แกไ้ขปัญหา ตรวจเน้ือหาของรายงานการคน้ควา้ และการอา้งอิงเอกสารในรายงานการคน้ควา้ การ
ใช้ภาษาในเอกสารรายงาน การใช้ส่ืออิเล็กทรอนิกส์ในการน าเสนอผลงาน สังเกตการอภิปราย การแสดง
ความคิดเห็น การตอบค าถาม หรือการใชแ้บบทดสอบ เป็นตน้ 

2.4 ทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผดิชอบ 
2.4.1 ผลการเรียนรู้ ด้านทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผดิชอบ 

หลักสูตรของศึกษาทั่วไปคณะศิลปศาสตร์เป็นการศึกษาในลักษณะแบบบูรณาการจาก
หลากหลายสาขาวิชา เพื่อให้นักศึกษาได้มีความรู้อย่างกวา้งขวาง และสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการ
ด ารงชีวิต เช่น มีส่วนต่อการแก้ปัญหาในกลุ่มได้อย่างสร้างสรรค์ ไม่ว่าจะเป็นผูน้ าหรือสมาชิกของกลุ่ม  
สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะผูน้ า เรียนรู้จกัการใช้นวตักรรมใหม่ๆ ในการแกปั้ญหา มีความคิดริเร่ิมในการ
วเิคราะห์ปัญหาไดอ้ยา่งเหมาะสมบนพื้นฐานของตนเองและของกลุ่ม อาจารยผ์ูส้อนจึงตอ้งสอดแทรกความรู้ 
ทั้งดา้นความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคล ความรับผิดชอบ ความเป็นผูน้ าและการเป็นสมาชิกของกลุ่มท่ีดี รู้จกั
หลกัในการพฒันาตนเอง ซ่ึงผูศึ้กษาจะไดรั้บ ดงัน้ี  

1. มีมนุษยสัมพนัธ์ และทกัษะการอยูร่่วมกนัในสังคม 
2. มีภาวะผูน้ า และสามารถท างานร่วมกบัผูอ่ื้นได ้
3. มีความรับผดิชอบต่อตนเอง สังคม และส่ิงแวดลอ้ม 
4. มีทกัษะการวางแผน และการจดัการในการด าเนินชีวิต 

2.4.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้ในการพัฒนาการเรียนรู้ ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผดิชอบ 

ใชใ้นการสอนท่ีมีการก าหนดกิจกรรมท่ีมีการท างานเป็นทีม การท างานท่ีตอ้งอาศยัความร่วมมือ
จากบุคคลหลายๆ ฝ่าย หรือต้องค้นควา้หาข้อมูลจากบุคคลอ่ืนๆ ตลอดจนมีการสอดแทรกเร่ืองความ
รับผิดชอบต่อหน้าท่ีของตนเองและส่วนรวม การมีมนุษยสัมพนัธ์ การมีบทบาทของผูน้ าและบทบาทของผู ้
ร่วมทีมท างาน กลยทุธ์ในการสอนใชห้ลกั ดงัน้ี 

1. มอบหมายงานกลุ่ม 
2. จดัใหมี้กิจกรรม การอภิปราย และแสดงความคิดเห็น 
3. การมอบหมายงานให้นกัศึกษาอ่านบทเรียนล่วงหน้าแลว้น ามาถ่ายทอดให้เพื่อนฟังในชั้น
เรียน 
4. จดัใหมี้ภาคปฏิบติัในรายวชิา 
5. การแนะน าหรือใหบ้ทเรียนในชั้นปีแรกท่ีเนน้ย  ้าในชั้นปีท่ีสูงข้ึน 
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2.4.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ ด้านทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผดิชอบ 
ประเมินจากพฤติกรรม การอภิปราย การแสดงออกของนกัศึกษาในการน าเสนอรายงานกลุ่มใน

ชั้นเรียน การสอบปฏิบติั หรือนกัศึกษาประเมินเพื่อนร่วมกลุ่มกิจกรรม เป็นตน้ 
2.5 ทกัษะการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 

2.5.1 ผลการเรียนรู้ ด้านทกัษะการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 
นักศึกษาสามารถศึกษาและท าความเขา้ใจในประเด็นปัญหา สามารถเลือกและประยุกต์ใช้

เทคนิคต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งอย่างเหมาะสมในการศึกษาคน้ควา้และเสนอแนะแนวทางในการแกไ้ขปัญหา ใช้
เทคโนโลยีสารสนเทศในการเก็บรวบรวมขอ้มูล ประมวลผล แปลความหมาย และน าเสนอขอ้มูลข่าวสาร
อย่างสม ่าเสมอ สามารถใชภ้าษาในการส่ือสาร การน าเสนอท่ีเหมาะสมส าหรับกลุ่มบุคคลท่ีแตกต่างกนัได ้
ดงัน้ี 

1. สามารถใชภ้าษาไทยและภาษาต่างประเทศในการส่ือสารไดอ้ยา่งเหมาะสม 
2. สามารถใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศไดอ้ยา่งเหมาะสม และทนัต่อสถานการณ์ปัจจุบนั 
3. สามารถคิด วิเคราะห์ ตีความ จ าแนกขอ้มูลทั้งเชิงปริมาณ และเชิงคุณภาพ เพื่อการแกปั้ญหา

และการตดัสินใจ 
การวดัมาตรฐานน้ีอาจท าไดใ้นระหว่างการสอน โดยอาจให้นกัศึกษาแกปั้ญหาวิเคราะห์หรือ

สังเคราะห์ประสิทธิภาพของวิธีแกปั้ญหา และให้น าเสนอแนวคิดของการแกปั้ญหาต่อนกัศึกษาในชั้นเรียน  
อาจมีการวพิากษว์จิารณ์ในเชิงวชิาการระหวา่งอาจารยแ์ละกลุ่มนกัศึกษาเพื่อใหเ้กิดองคค์วามรู้ใหม่  

2.5.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพัฒนาการเรียนรู้ ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และ
การใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 

ใช้จัดกิจกรรมการเรียนรู้ในรายวิชาต่างๆ ให้นักศึกษาได้วิเคราะห์และสังเคราะห์จาก
สถานการณ์ต่างๆ และน าเสนอการแก้ปัญหาท่ีเหมาะสม โดยพฒันาให้นักศึกษาไดเ้รียนรู้เทคนิควิธี การ
ประยุกต์ใช้ทฤษฎีท่ีหลากหลาย และการน าแนวความคิดไปสร้างองค์ความรู้เพื่อพฒันาองค์ความรู้เดิมให้
ทนัสมยัยิง่ข้ึนต่อไป กลยทุธ์ท่ีใช ้เช่น  

1. การใชส่ื้อเคล่ือนไหว 
2. การมอบหมายงานเด่ียว/กลุ่ม 
3. การจดัใหมี้รายวชิาโครงการ 
4. การมอบหมายใหค้น้ควา้ เขียนรายงานและน าเสนองานกลุ่ม 

2.5.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้
เทคโนโลยสีารสนเทศ 

1. ประเมินจากการใช้ส่ืออิเล็กทรอนิกส์ในการน าเสนอผลงาน หรือการน าเสนอโดยใชท้ฤษฎี 
การเลือกใชเ้คร่ืองมือทางเทคโนโลยสีารสนเทศสตร์และสถิติศาสตร์ท่ีเก่ียวขอ้ง 
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2. ประเมินจากความสามารถในการใชภ้าษาในการส่ือสาร ในเอกสารรายงาน และการน าเสนอ
ผลงานปากเปล่า  

3. ประเมินจากการสังเกต การอภิปราย การร่วมแสดงความคิดเห็น การตอบค าถาม อธิบาย
ขอ้จ ากดั เหตุผลในการเลือกใชเ้คร่ืองมือต่าง ๆ กรณีศึกษาต่าง ๆ ท่ีมีการน าเสนอต่อชั้นเรียน เป็นตน้ 
 
3. การพฒันาผลการเรียนรู้  หมวดวชิาเฉพาะ 

3.1 คุณธรรม จริยธรรม 
 3.1.1 ผลการเรียนรู้ ด้านคุณธรรม  จริยธรรม 
 (1) มีวินยั ตรงต่อเวลา รับผิดชอบต่อตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอ้บงัคบัต่างๆ ของ

องคก์รและ สังคม 
 (2) มีภาวะความเป็นผูน้ าและผูต้าม สามารถท างานเป็นทีม สามารถแกไ้ขขอ้ขดัแยง้ตามล าดบั

ความส าคญั เคารพสิทธิและรับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น รวมทั้งเคารพในคุณค่าและศกัด์ิศรีของความเป็นมนุษย ์
 (3) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูป้ระกอบวิชาชีพรวมถึง

เขา้ใจถึงบริบททางสังคมของวชิาชีพวศิวกรรมในแต่ละสาขา ตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบนั 
 3.1.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้พฒันาการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม 
 สอดแทรกเร่ืองคุณธรรม จริยธรรมในนการสอนทุกรายวชิา 
 3.1.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านคุณธรรม จริยธรรม  
 (1) ประเมินจากการตรงเวลาของนกัศึกษาในการเขา้ชั้นเรียน การส่งงานตามก าหนดเวลาท่ีมอบหมาย 
 (2) ปริมาณการกระท าทุจริตในการสอบ 
3.2 ด้านความรู้ 

 3.2.1 ผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 
 (1) มีความรู้และความเขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและทฤษฎีท่ีส าคญัในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดา้น
ทางวศิวกรรม 
 (2) สามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวชิาท่ีศึกษากบัความรู้ในศาสตร์อ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
 (3) สามารถใชค้วามรู้และทกัษะในสาขาวชิาของตน ในการประยกุตแ์กไ้ขปัญหาในงานจริงได ้
 3.2.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้พฒันาการเรียนรู้ด้านความรู้ 
 จดัใหมี้การเรียนการสอนท่ีมุ่งเนน้ทั้งภาคทฤษฎีควบคู่กบัการปฏิบติั เพื่อให้นกัศึกษาไดรู้้ถึงหลกักา 
ทฤษีการท างานท่ีถูกตอ้ง และไดท้ดลองปฏิบติัจริงเพื่อเป็นการฝึกประสบการณ์ท างานจริง สามารถแกไ้ข
ปัญหาไดจ้ริงในทางปฏิบติั  รวมทั้งจดัให้มีการฝึกงานในสถานประกอบการเพื่อเพิ่มประสบการณ์จริง และ
เป็นการเตรียมความพร้อมเพื่อเขา้สู่สถานประกอบการณ์ในอนาคต รวมทั้งจดัการเรียนการสอนให้มีความรู้
ใน 6 กลุ่มความรู้ในสาขาวิศวกรรมการผลิตเป็นอย่างดี และจดัวิชาทางดา้นวิศวกรรมอ่ืนท่ีเหมาะสมให้
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นกัศึกษาได้เรียน ในเวลาท่ีเหมาะสม อีกทั้งอาจารยผ์ูส้อนควรกล่าวถึงขอ้ก าหนดทางเทคนิคท่ีส าคญัให้
นกัศึกษาสามารถคน้หาความรู้ไดด้ว้ยตวัเอง 
 3.2.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านความรู้ 
 (1) มีการประเมินผลการเรียนรู้ของนักศึกษาท่ี เหมาะสม โดยการประเมินผลโดยทดสอบทั้ง
ภาคทฤษฎี และภาคปฏิบติั 
 (2) กระตุน้ใหน้กัศึกษาเรียนวชิาวศิวกรรมสาขาอ่ืนๆท่ีน่าจะเป็นประโยชน์ต่อการประกอบอาชีพในอนาคต 
 (3) มีการประเมินความรู้ท่ีนกัศึกษาไดรั้บจากการศึกษาคน้ควา้รายละเอียดทางเทคนิคดว้ยตวัเอง 

3.3 ทกัษะทางปัญญา 
 3.3.1 ผลการเรียนรู้ด้านทกัษะทางปัญญา 
 (1) สามารถรวบรวม ศึกษา วเิคราะห์ และ สรุปประเด็นปัญหาและความตอ้งการ 
 (2) สามารถคิด วิเคราะห์ และแกไ้ขปัญหาดา้นวิศวกรรมไดอ้ย่างมีระบบ รวมถึงการใช้ขอ้มูล

ประกอบการตดัสินใจในการท างานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
 (3) สามารถสืบคน้ขอ้มูลและคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมไดด้ว้ยตนเอง เพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวิตและ

ทนัต่อการเปล่ียนแปลงทางองคค์วามรู้และเทคโนโลยใีหม่ ๆ 
 3.3.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพฒันาการเรียนรู้ด้านทกัษะทางปัญญา 
 (1) กรณีศึกษาทางการประยกุตง์านทางเทคโนโลยีวศิวกรรมการผลิต 
 (2) การอภิปรายกลุ่ม 
 (3) ใหน้กัศึกษามีโอกาสปฏิบติัจริง 
 3.3.3 กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ด้านทกัษะทางปัญญา 
 ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบติัของนักศึกษา เช่น ประเมินจากการน าเสนอ

รายงานในชั้นเรียน การทดสอบโดยใชแ้บบทดสอบหรือสัมภาษณ์ เป็นตน้ 
3.4 ทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผดิชอบ 

3.4.1 ผลการเรียนรู้ด้านทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างตัวบุคคลและความสามารถในการรับผดิชอบ 
(1) สามารถส่ือสารกบักลุ่มคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาทั้งภาษาไทยและภาษาต่างประเทศ

ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ สามารถใชค้วามรู้ในสาขาวชิาชีพมาส่ือสารต่อสังคมไดใ้นประเด็นท่ีเหมาะสม 
(2) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพฒันาการเรียนรู้ของตนเอง  สังคม ทางวิชาชีพอย่าง

ต่อเน่ือง 
(3) รู้จกับทบาท หนา้ท่ี และมีความรับผิดชอบในการท างานตามท่ีมอบหมาย ทั้งงานบุคคลและงาน

กลุ่ม สามารถปรับตวัและท างานร่วมกบัผูอ่ื้นทั้งในฐานะผูน้ าและผูต้ามไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ สามารถ
วางตวัไดอ้ยา่งเหมาะสมกบัความรับผดิชอบ 
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3.4.2 กลยุทธ์การสอนทีใ่ช้ในการพฒันาการเรียนรู้ด้านทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความ
รับผดิชอบ 

ใชก้ารสอนท่ีมีการก าหนดกิจกรรมให้มีการท างานเป็นกลุ่ม การท างานท่ีตอ้งประสานงานกบัผูอ่ื้น 
ข้ามหลักสูตร หรือต้องค้นควา้หาข้อมูลจากการสัมภาษณ์บุคคลอ่ืน หรือผูมี้ประสบการณ์ โดยมีความ
คาดหวงัในผลการเรียนรู้ดา้นทกัษะความสัมพนัธ์ระหวา่งตวับุคคลและความสามารถในการรับผดิชอบ ดงัน้ี 

(1) สามารถท างานกบัผูอ่ื้นไดเ้ป็นอยา่งดี 
(2) มีความรับผดิชอบต่องานท่ีไดรั้บมอบหมาย 
(3) สามารถปรับตวัเขา้กบัสถานการณ์และวฒันธรรมองคก์รท่ีไปปฏิบติังานไดเ้ป็นอยา่งดี 
(3) มีมนุษยสัมพนัธ์ท่ีดีกบัผูร่้วมงานในองคก์รและกบับุคคลทัว่ไป 
(4) มีภาวะผูน้ า 

3.5 ทกัษะในการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 
 3.5.1 ผลการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ

 (1) มีทกัษะในการวิเคราะห์ขอ้มูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร์หรือการแสดงสถิติประยุกต์  ต่อการ
แกปั้ญหาท่ีเก่ียวขอ้งไดอ้ยา่งสร้างสรรค ์

 (2) สามารถประยุกตใ์ชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร ท่ีทนัสมยัไดอ้ยา่งเหมาะสมและมี
ประสิทธิภาพ 

 (3) สามารถใช้เคร่ืองมือการค านวณและเคร่ืองมือทางวิศวกรรม  เพื่อประกอบวิชาชีพในสาขา
วศิวกรรมท่ีเก่ียวขอ้งได ้

3.5.2 กลยุทธ์การสอนที่ใช้ในการพัฒนาการเรียนรู้ด้านทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร 
และการใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 

จดักิจกรรมการเรียนรู้ในรายวชิาต่าง ๆ ให้นกัศึกษาไดว้ิเคราะห์สถานการณ์จ าลอง และสถานการณ์
เสมือนจริง และน าเสนอการแกปั้ญหาท่ีเหมาะสม เรียนรู้เทคนิคการประยุกตค์วามรู้ทางดา้นเทคโนโลยีการ
ผลิตในหลากหลายสถานการณ์  

3.5.3 กลยุทธ์การประเมินผลลพัธ์การเรียนรู้ด้านทกัษะการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร  และการ
ใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 

(1) ประเมินจากเทคนิคการน าเสนอโดยใชท้ฤษฎี การเลือกใชเ้คร่ืองมือทางเทคโนโลยกีารผลิต หรือ
คณิตศาสตร์และสถิติ ท่ีเก่ียวขอ้ง 

(2) ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอ้จ ากดั เหตุผลในการเลือกใชเ้คร่ืองมือต่างๆ การ
อภิปราย กรณีศึกษาต่าง ๆท่ีมีการน าเสนอต่อชั้นเรียน 
 
4.  แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum 
Mapping) ผลการเรียนรู้ในตารางมีความหมายดังนี ้  
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4.1 หมวดวชิาศึกษาทัว่ไป 
  ด้านที ่1 คุณธรรม จริยธรรม 

 คุณธรรม จริยธรรมเป็นพื้นฐานท่ีส าคญัของมนุษยทุ์กคนและทุกวิชาชีพ หากบุคคลใดหรือ
วิชาชีพใดไม่มีจริยธรรมเป็นหลกัยึดเบ้ืองตน้แลว้ก็ยากท่ีจะกา้วไปสู่ความส าเร็จแห่งตนและวิชาชีพนั้นๆ ท่ี
ยิ่งกว่านั้นก็คือ การขาดจริยธรรมทั้งในส่วนบุคคลและในวิชาชีพ อาจมีผลร้ายต่อตนเอง สังคมและวงการ
วิชาชีพในอนาคตอีกด้วย ดังจะพบเห็นได้จากวิกฤตศรัทธาในวิชาชีพหลายแขนงปัจจุบนั ทั้ งในวงการ
วิชาชีพครู แพทย ์ต ารวจ ทหาร นกัการเมืองเป็นตน้ จึงมีค ากล่าวว่าเราไม่สามารถสร้างครูดีบนพื้นฐานของ
คนไม่ดี และไม่สามารถสร้างแพทย ์ต ารวจ ทหาร นกัการเมือง และนกัธุรกิจท่ีดี ถา้บุคคลเหล่านั้นมีพื้นฐาน
ทางนิสัยและความประพฤติท่ีไม่ดี นกัศึกษาก็เช่นเดียวกนัจ าเป็นอย่างยิ่งตอ้งมีคุณธรรม จริยธรรม เพื่อให้
สามารถด ารงตนไดอ้ยา่งเหมาะสม ใชชี้วติร่วมกบัผูอ่ื้นในสังคมไดอ้ยา่งราบร่ืน และเป็นประโยชน์ต่อตนเอง
และส่วนรวม เป็นการช่วยจรรโลงสังคมให้น่าอยู่มากยิ่งข้ึน อาจารยผ์ูส้อนในแต่ละรายวิชาจึงตอ้งพยายาม
สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม เพื่อให้นกัศึกษาสามารถพฒันาตนเองทั้งดา้นคุณธรรม จริยธรรมพร้อมๆ กบั
วิทยาการสมยัใหม่ อาจารยต์อ้งมีคุณสมบติัของความเป็นอาจารย ์ประพฤติตนเป็นแบบอย่าง มีคุณธรรม 
จริยธรรมอยา่งนอ้ยตามท่ีระบุไว ้ดงัน้ี 

 1. มีวนิยั ซ่ือสัตย ์ต่อตนเองและสังคม 
 2. มีความเสียสละ เพื่อประโยชน์ของสังคมและส่วนรวม 
 3. สามารถน าหลกัคุณธรรม จริยธรรมไปปฏิบติัในการคิดวิเคราะห์ ตดัสินใจ และแกปั้ญหาได้

อยา่งมีเหตุมีผล 
4. ด ารงวฒันธรรมไทย เข้าใจวฒันธรรมนานาชาติ สามารถด าเนินชีวิตในสังคมได้อย่าง 
เหมาะสม 

5. รับฟังความคิดเห็น และเคารพสิทธิของผูอ่ื้นตามหลกัสิทธิมนุษยชน 
นอกจากน้ียงัตอ้งมีการสอดแทรกเน้ือหาคุณธรรม จริยธรรมในทุกกลุ่มรายวิชาให้นกัศึกษาได้

ศึกษา ผูส้อนตอ้งจดัใหมี้การวดัมาตรฐานในดา้นคุณธรรม จริยธรรมทุกภาคการศึกษา ซ่ึงการวดัมาตรฐานไม่
จ  าเป็นตอ้งเป็นขอ้สอบ อาจใชว้ธีิการสังเกตพฤติกรรมระหวา่งท ากิจกรรมของนกัศึกษาตามท่ีก าหนดให้ เช่น 
การท ากิจกรรมกลุ่มร่วมกบับุคคลอ่ืน เป็นตน้ 
  ด้านที ่2 ความรู้ 

นกัศึกษาตอ้งมีความรู้ในสาขาวิชาอย่างกวา้งขวาง และเป็นระบบ ตระหนกั รู้หลกัการและ
ทฤษฎีในองคค์วามรู้ท่ีเก่ียวขอ้ง ดงันั้นมาตรฐานความรู้จึงตอ้งครอบคลุมในส่ิงต่อไปน้ี 

1. สามารถน าความรู้ในวชิาศึกษาทัว่ไปมาบูรณาการกบัศาสตร์ท่ีเก่ียวขอ้งได ้
2. มีความรอบรู้ ใฝ่รู้เพื่อให้ทนัต่อการเปล่ียนแปลงของสังคมโลกและตระหนกัในการเรียนรู้ 

ตลอดชีวติ 
3. มีความรู้ท่ีจ  าเป็นต่อการพฒันาคุณภาพชีวติ 
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การทดสอบมาตรฐานน้ีสามารถท าไดโ้ดยการทดสอบจากขอ้สอบของแต่ละรายวิชาในแต่ละ
ภาคการศึกษา 
  ด้านที ่3 ทกัษะทางปัญญา 

นกัศึกษาตอ้งสามารถพฒันาตนเองให้มีความสามารถในการคน้หาขอ้เท็จจริง ท าความเขา้ใจ
และสามารถประเมินขอ้มูลแนวคิดและหลกัฐานใหม่ ๆ  จากแหล่งขอ้มูลท่ีหลากหลาย และใชข้อ้มูลท่ีไดใ้น
การแกปั้ญหาและงานอ่ืน ๆ  ดว้ยตนเอง  สามารถศึกษาปัญหาท่ีค่อนขา้งซบัซ้อนและเสนอแนะแนวทางใน
การแกไ้ขไดอ้ย่างเหมาะสมและสร้างสรรค ์ โดยค านึงความรู้จากภาคทฤษฎี ประสบการณ์ทางภาคปฏิบติั 
และผลกระทบจากการตดัสินใจ ดงันั้นอาจารยผ์ูส้อนตอ้งเน้นให้นกัศึกษาสามารถคิดเป็น ท าเป็น และหา
แนวทางใหม่ในการแกไ้ขปัญหาไดอ้ย่างเหมาะสม ซ่ึงนกัศึกษาตอ้งมีคุณสมบติัต่าง ๆ จากการสอนเพื่อให้
เกิดทกัษะทางปัญญา ดงัน้ี  

1. สามารถคิดวเิคราะห์และมีวจิารณญาณในการตดัสินใจอยา่งเป็นระบบ 
2. สามารถสืบค้น ตีความ ประเมิน วิเคราะห์และสังเคราะห์สารสนเทศ เพื่อใช้ในการ
แกปั้ญหาอยา่งเหมาะสมและสร้างสรรค ์

การวดัมาตรฐานในขอ้น้ีสามารถท าไดใ้นชั้นเรียน เช่น การมอบหมายงาน ให้คิดวิเคราะห์
แกไ้ขปัญหา การตั้งค  าถาม การใหข้อ้มูลป้อนกลบั การมีส่วนร่วมในชั้นเรียน หรือการสอบประจ ารายวิชาใน
แต่ละภาคการศึกษา เป็นตน้ 
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 ด้านที ่4 ทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผดิชอบ 
หลักสูตรของศึกษาทั่วไปคณะศิลปศาสตร์เป็นการศึกษาในลักษณะแบบบูรณาการจาก

หลากหลายสาขาวิชา เพื่อให้นักศึกษาได้มีความรู้อย่างกวา้งขวาง  และสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการ
ด ารงชีวิต เช่น  มีส่วนต่อการแก้ปัญหาในกลุ่มได้อย่างสร้างสรรค์ ไม่ว่าจะเป็นผูน้ าหรือสมาชิกของกลุ่ม  
สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะผูน้ า เรียนรู้จกัการใช้นวตักรรมใหม่ๆ ในการแกปั้ญหา มีความคิดริเร่ิมในการ
วเิคราะห์ปัญหาไดอ้ยา่งเหมาะสมบนพื้นฐานของตนเองและของกลุ่ม อาจารยผ์ูส้อนจึงตอ้งสอดแทรกความรู้ 
ทั้งดา้นความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคล ความรับผิดชอบ ความเป็นผูน้ าและการเป็นสมาชิกของกลุ่มท่ีดี  รู้จกั
หลกัในการพฒันาตนเอง  ซ่ึงผูศึ้กษาจะไดรั้บ ดงัน้ี  

1. มีมนุษยสัมพนัธ์ และทกัษะการอยูร่่วมกนัในสังคม 
2. มีภาวะผูน้ า และสามารถท างานร่วมกบัผูอ่ื้นได ้
3. มีความรับผดิชอบต่อตนเอง สังคม และส่ิงแวดลอ้ม 
4. มีทกัษะการวางแผน และการจดัการในการด าเนินชีวติ 
 

 ด้านที ่5 ทกัษะการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยสีารสนเทศ 
นกัศึกษาสามารถศึกษาและท าความเขา้ใจในประเด็นปัญหา สามารถเลือกและประยุกต์ใช้

เทคนิคต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งอย่างเหมาะสมในการศึกษาคน้ควา้และเสนอแนะแนวทางในการแกไ้ขปัญหา ใช้
เทคโนโลยีสารสนเทศในการเก็บรวบรวมขอ้มูล ประมวลผล แปลความหมาย และน าเสนอขอ้มูลข่าวสาร
อย่างสม ่าเสมอ สามารถใชภ้าษาในการส่ือสาร การน าเสนอท่ีเหมาะสมส าหรับกลุ่มบุคคลท่ีแตกต่างกนัได ้
ดงัน้ี 

1. สามารถใชภ้าษาไทยและภาษาต่างประเทศในการส่ือสารไดอ้ยา่งเหมาะสม 
2. สามารถใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศไดอ้ยา่งเหมาะสม และทนัต่อสถานการณ์ปัจจุบนั 
3. สามารถคิด วเิคราะห์ ตีความ จ าแนกขอ้มูลทั้งเชิงปริมาณ และเชิงคุณภาพ  

เพื่อการแกปั้ญหาและการตดัสินใจ 
การวดัมาตรฐานน้ีอาจท าได้ในระหว่างการสอน โดยอาจให้นกัศึกษาแกปั้ญหาวิเคราะห์หรือ

สังเคราะห์ประสิทธิภาพของวิธีแกปั้ญหา และให้น าเสนอแนวคิดของการแกปั้ญหาต่อนกัศึกษาในชั้นเรียน  
อาจมีการวพิากษว์จิารณ์ในเชิงวชิาการระหวา่งอาจารยแ์ละกลุ่มนกัศึกษาเพื่อใหเ้กิดองคค์วามรู้ใหม่  

4.2 หมวดวชิาเฉพาะ 
ผลการเรียนรู้ในตารางมีความหมายดังนี้ 

 ด้านที ่1 คุณธรรม จริยธรรม 
(1) มีวินยั ตรงต่อเวลา รับผิดชอบต่อตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอ้บงัคบัต่างๆ ของ

องคก์รและ สังคม 
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  (2) มีภาวะความเป็นผูน้ าและผูต้าม สามารถท างานเป็นทีม สามารถแกไ้ขขอ้ขดัแยง้ตามล าดบัความส าคญั 
เคารพสิทธิและรับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น รวมทั้งเคารพในคุณค่าและศกัด์ิศรีของความเป็นมนุษย ์
  (3) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูป้ระกอบวิชาชีพรวมถึง
เขา้ใจถึงบริบททางสังคมของวชิาชีพวศิวกรรมในแต่ละสาขา ตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบนั 
 ด้านที ่2 ความรู้ 

(1) มีความรู้และความเขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและทฤษฎีท่ีส าคญัในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดา้น
ทางวศิวกรรม 
 (2) สามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวชิาท่ีศึกษากบัความรู้ในศาสตร์อ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
 (3) สามารถใชค้วามรู้และทกัษะในสาขาวชิาของตน ในการประยกุตแ์กไ้ขปัญหาในงานจริงได ้
 ด้านที ่3 ทกัษะทางปัญญา 

 (1) สามารถรวบรวม ศึกษา วเิคราะห์ และ สรุปประเด็นปัญหาและความตอ้งการ 
 (2) สามารถคิด วิเคราะห์ และแกไ้ขปัญหาดา้นวิศวกรรมไดอ้ย่างมีระบบ รวมถึงการใช้ขอ้มูล

ประกอบการตดัสินใจในการท างานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
 (3) สามารถสืบคน้ขอ้มูลและคน้ควา้หาความรู้เพิ่มเติมไดด้ว้ยตนเอง เพื่อการเรียนรู้ตลอดชีวิตและ

ทนัต่อการเปล่ียนแปลงทางองคค์วามรู้และเทคโนโลยใีหม่ ๆ 
 ด้านที ่4 ทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ 

(1) สามารถส่ือสารกบักลุ่มคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาทั้งภาษาไทยและภาษาต่างประเทศ
ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ สามารถใชค้วามรู้ในสาขาวชิาชีพมาส่ือสารต่อสังคมไดใ้นประเด็นท่ีเหมาะสม 

(2) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพฒันาการเรียนรู้ของตนเอง สังคม ทางวชิาชีพอยา่งต่อเน่ือง 
(3) รู้จกับทบาท หนา้ท่ี และมีความรับผิดชอบในการท างานตามท่ีมอบหมาย ทั้งงานบุคคลและงาน

กลุ่ม สามารถปรับตวัและท างานร่วมกบัผูอ่ื้นทั้งในฐานะผูน้ าและผูต้ามไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ สามารถ
วางตวัไดอ้ยา่งเหมาะสมกบัความรับผดิชอบ 
 ด้านที ่5 ทกัษะการวเิคราะห์เชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
  (1) มีทกัษะในการวิเคราะห์ขอ้มูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร์หรือการแสดงสถิติประยุกต์  ต่อการ
แกปั้ญหาท่ีเก่ียวขอ้งไดอ้ยา่งสร้างสรรค ์
  (2) สามารถประยุกตใ์ชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  ท่ีทนัสมยัไดอ้ยา่งเหมาะสมและมี
ประสิทธิภาพ 
  (3) สามารถใช้เคร่ืองมือการค านวณและเคร่ืองมือทางวิศวกรรม  เพื่อประกอบวิชาชีพในสาขา
วศิวกรรมท่ีเก่ียวขอ้งได ้
           ด้านที ่6 ทกัษะการปฏิบัติทางวชิาชีพ 

(1) สามารถปฏิบติังานทางดา้นเทคโนโลยเีฉพาะทาง 
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แผนทีแ่สดงการกระจายความรับผดิชอบมาตรฐานผลการเรียนจากหลกัสูตรสู่รายวชิา (Curriculum mapping) ** 
    คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี       สาขาวชิาเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ 

  ความรับผดิชอบหลกั           ความรับผดิชอบรอง 
4.1 หมวดศึกษาทัว่ไป 

รายวชิา 

คุณธรรม จริยธรรม ความรู้ ทักษะทาง
ปัญญา 

ทักษะความสัมพนัธ์ระหว่าง
บุคคลและความรับผดิชอบ 

ทักษะการวเิคราะห์เชิง
ตัวเลข การส่ือสาร และ

การใช้เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 1 2 3 4 1 2 3 
HUM 1005    ปรัชญาเบ้ืองตน้ 

HUM 1013    การเขียนรายงานและสารสนเทศ 

HUM 1014    จิตวทิยาทัว่ไป 

HUM 1015    จิตวทิยาองคก์าร 

HUM 1016    เทคนิคการพฒันาบุคลิกภาพ 

SOC 2001      มนุษยสัมพนัธ์ 

SOC 2002      สังคมกบัส่ิงแวดลอ้ม 

SOC 2006      อาเซียนศึกษา 

SOC 1015      กฎหมายในชีวติประจ าวนั 

SOC 1020      มนุษยก์บัสังคม 

SOC 1021      หนา้ท่ีพลเมืองและศีลธรรม 

ENL 1001      ภาษาองักฤษทัว่ไป   
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รายวชิา 

คุณธรรม จริยธรรม ความรู้ ทักษะทาง
ปัญญา 

ทักษะความสัมพนัธ์ระหว่าง
บุคคลและความรับผดิชอบ 

ทักษะการวเิคราะห์เชิง
ตัวเลข การส่ือสาร และ

การใช้เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 1 2 3 4 1 2 3 
ENL 1002     ภาษาองักฤษเพื่ออาชีพ   

ENL 1003     ภาษาองักฤษเพื่อการส่ือสาร 

ENL 1005     สนทนาภาษาองักฤษ   

THA 1006    เทคนิคการส่ือความหมาย 

THA 1009    การเขียนรายงานทางวชิาชีพ 

SCI 1026      เคมีทัว่ไป 

MTH 1002   เรขาคณิตวเิคราะห์  

MTH 1016   สถิติทัว่ไป  

PED 1034    บาสเกตบอล    

PED 1035   ฟุตบอล     

PED 1036   แบดมินตนั     

REC 1007   นนัทนาการเพื่อคุณภาพชีวติ      
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แผนทีแ่สดงการกระจายความรับผดิชอบมาตรฐานผลการเรียนจากหลกัสูตรสู่รายวชิา (Curriculum mapping) ** 
    คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี     สาขาวชิาเทคโนโลยวีิศวกรรมการผลติ 

  ความรับผดิชอบหลกั             ความรับผดิชอบรอง 
4.2 หมวดวชิาเฉพาะ 

รายวชิา 

คุณธรรม จริยธรรม ความรู้ ทักษะทางปัญญา ทักษะความสัมพนัธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผดิชอบ 

ทักษะการวเิคราะห์เชิง
ตัวเลข การส่ือสาร และ

การใช้เทคโนโลยี 
สารสนเทศ 

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 

IDT 1101   ฟิสิกส์ทัว่ไป                   

IDT 1102   ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป                   

IDT 1103   ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป                  

IDT 1104   แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1                

IDT 1120  การโปรแกรมคอมพิวเตอร์                

IDT 1121  ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์                

IDT 1122 หลกัมลูของวิศวกรรมไฟฟ้า                

IDT 1123 ปฏิบติัการหลกัมลูของวิศวกรรมไฟฟ้า                 

IDT 1124 การฝึกพ้ืนฐานทางวิศวกรรม                

IDT 1125 ปฎิบติัการฝึกพ้ืนฐานทางวิศวกรรม                

IDT 1126   เขียนแบบวิศวกรรม                

IDT 1127  ปฎิบติัการเขียนแบบวิศวกรรม                

IDT 1110   วสัดุวิศวกรรม                

IDT 1111   กลศาสตร์วิศวกรรม                
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หมวดที ่5 หลกัเกณฑ์ในการประเมนิผลนักศึกษา 
1. กฎระเบียบหรือหลกัเกณฑ์ในการให้ระดับคะแนน (เกรด) 
 การวดัและประเมินผลการศึกษาในแต่ละรายวิชาให้ก าหนดเป็นระดับคะแนนต่างๆ  ซ่ึงมีค่าระดับ
คะแนนต่อหน่วยกิต และผลการศึกษาโดยให้เป็นไป ตามประกาศมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
รัตนโกสินทร์ วา่ดว้ยเกณฑก์ารวดัและประเมินผลการศึกษา ระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2559 ภาคผนวก ข  
 

2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธ์ิของนักศึกษา 
2.1 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ขณะนักศึกษายงัไม่ส าเร็จการศึกษา 

ให้ก าหนดระบบการทวนสอบผลสัมฤทธ์ิการเรียนรู้ของนักศึกษาเป็นส่วนหน่ึงของระบบการ
ประกนัคุณภาพภายในของสถาบนัอุดมศึกษาท่ีจะตอ้งท าความเขา้ใจตรงกนัทั้งสถาบนั และน าไปด าเนินการ
จนบรรลุผลสัมฤทธ์ิ ซ่ึงผูป้ระเมินภายนอกจะตอ้งสามารถตรวจสอบได ้

การทวนสอบในระดับรายวิชาควรให้นักศึกษาประเมินการเรียนการสอนในระดบัรายวิ ชา มี
คณะกรรมการพิจารณาความเหมาะสมของขอ้สอบให้เป็นไปตามแผนการสอน  มีการประเมินขอ้สอบโดย
ผูท้รงคุณวฒิุภายนอก 

การทวนสอบในระดบัหลกัสูตรสามารถท าไดโ้ดยมีระบบประกนัคุณภาพภายในสถาบนัการศึกษา
ด าเนินการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้และรายงานผล 

2.2 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้หลงัจากนักศึกษาส าเร็จการศึกษา 
 การก าหนดกลวิธีการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ของนกัศึกษา ควรเนน้การท าวิจยัสัมฤทธิผล
ของการประกอบอาชีพของบณัฑิต ท่ีท  าอยา่งต่อเน่ืองและน าผลวิจยัท่ีไดย้อ้นกลบัมาปรับปรุงกระบวนการ
การเรียนการสอน และหลกัสูตรแบบครบวงจร รวมทั้งการประเมินคุณภาพของหลกัสูตรและหน่วยงานโดย
องคก์รระดบัสากล โดยการวจิยัอาจจะท าด าเนินการดงัตวัอยา่งต่อไปน้ี 

(1) ภาวการณ์ไดง้านท าของบณัฑิต ประเมินจากบณัฑิตแต่ละรุ่นท่ีจบการศึกษา ในด้านของ
ระยะเวลาในการหางานท า ความเห็นต่อความรู้ ความสามารถ ความมัน่ใจของบณัฑิตในการประกอบการ
งานอาชีพ 

(2) การตรวจสอบจากผูป้ระกอบการ โดยการขอเขา้สัมภาษณ์ หรือ การแบบส่งแบบสอบถาม เพื่อ
ประเมินความพึงพอใจในบณัฑิตท่ีจบการศึกษาและเขา้ท างานในสถานประกอบการนั้น ๆ ในคาบระยะเวลา 
ต่างๆ เช่น ปีท่ี 1 ปีท่ี 5 เป็นตน้ 

(3) การประเมินต าแหน่ง และหรือความกา้วหนา้ในสายงานของบณัฑิต 
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(4) การประเมินจากสถานศึกษาอ่ืน โดยการส่งแบบสอบถาม หรือสอบถามเม่ือมีโอกาสในระดบั
ความพึงพอใจในดา้นความรู้ ความพร้อม และสมบติัดา้นอ่ืน ๆ ของบณัฑิตจะจบการศึกษาและเขา้ศึกษาเพื่อ
ปริญญาท่ีสูงข้ึนในสถานศึกษานั้น ๆ 

(5) การประเมินจากบณัฑิตท่ีไปประกอบอาชีพ ในแง่ของความพร้อมและความรู้จากสาขาวิชาท่ี
เรียนรวมทั้งสาขาอ่ืน ๆ ท่ีก าหนดในหลกัสูตร ท่ีเก่ียวเน่ืองกบัการประกอบอาชีพของบณัฑิต รวมทั้งเปิด
โอกาสใหเ้สนอขอ้คิดเห็นในการปรับหลกัสูตรใหดี้ยิง่ข้ึนดว้ย 

(6) ความเห็นจากผูท้รงคุณวุฒิภายนอก ท่ีมาประเมินหลกัสูตร หรือ เป็นอาจารยพ์ิเศษ ต่อความ
พร้อมของนกัศึกษาในการเรียน และสมบติัอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการเรียนรู้ และการพฒันาองค์
ความรู้ของนกัศึกษา 

(7) ผลงานของนกัศึกษาท่ีวดัเป็นรูปธรรมไดซ่ึ้ง อาทิ (ก) จ านวนโปรแกรมส าเร็จรูปท่ีพฒันาเองและ
วางขาย,(ข) จ านวนสิทธิบตัร, (ค) จ านวนรางวลัทางสังคมและวชิาชีพ, (ง) จ านวนกิจกรรมการกุศลเพื่อสังคม
และประเทศชาติ, (จ) จ านวนกิจกรรมอาสาสมคัรในองคก์รท่ีท าประโยชน์ต่อสังคม 
 
3. เกณฑ์การส าเร็จการศึกษาตามหลกัสูตร 
         นักศึกษาต้องข้ึนทะเบียนเป็นนักศึกษามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์และ
ลงทะเบียนเรียนรายวชิาต่างๆ ครบตามจ านวนหน่วยกิต ท่ีก าหนดไวใ้นหลกัสูตร  ตอ้งไดร้ะดบัคะแนนเฉล่ีย
สะสมตลอดหลกัสูตรไม่ต ่ากว่า 2.00 จากระบบ 4 ระดบัคะแนน และไม่มีรายวิชาใดๆ ในภาคการศึกษา  
สุดทา้ยไดค้่าระดบัคะแนน F หรือ I หรือ W หรือ U จึงถือวา่เรียนจบหลกัสูตร 
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หมวดที ่6  การพฒันาคณาจารย์ 

1. การเตรียมการส าหรับอาจารย์ใหม่ 
1.1 มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเป็นครูแก่อาจารยใ์หม่ ให้มีความรู้และเข้าใจนโยบายของ

มหาวทิยาลยั/สถาบนั คณะตลอดจนในหลกัสูตรท่ีสอน 
1.2 ส่งเสริมอาจารยใ์ห้มีการเพิ่มพูนความรู้ สร้างเสริมประสบการณ์เพื่อส่งเสริมการสอนและการ

วิจยัอย่างต่อเน่ืองโดยผ่านการท าวิจยัสายตรงในสาขาวิชาท่ีไม่ใช่วิจยัในแนวคอมพิวเตอร์ศึกษาเป็นอนัดบั
แรกการสนบัสนุนดา้นการศึกษาต่อ ฝึกอบรม ดูงานทางวชิาการและวชิาชีพในองคก์รต่าง ๆ การประชุมทาง 
วชิาการทั้งในประเทศและ/หรือต่างประเทศ หรือการลาเพื่อเพิ่มพนูประสบการณ์ 
 
2. การพฒันาความรู้และทกัษะให้แก่คณาจารย์ 

2.1 การพฒันาทกัษะการจัดการเรียนการสอน การวดัและการประเมินผล 
2.1.1 ส่งเสริมอาจารยใ์ห้มีการเพิ่มพูนความรู้ สร้างเสริมประสบการณ์เพื่อส่งเสริมการสอนและการ

วิจยัอย่างต่อเน่ืองโดยผ่านการท าวิจยัสายตรงในสาขาวิชาท่ีไม่ใช่วิจยัในแนวคอมพิวเตอร์ศึกษาเป็นอนัดบั
แรกการสนบัสนุนดา้นการศึกษาต่อ ฝึกอบรม ดูงานทางวิชาการและวิชาชีพในองคก์รต่าง ๆ การประชุมทาง
วชิาการทั้งในประเทศและ/หรือต่างประเทศ หรือการลาเพื่อเพิ่มพนูประสบการณ์ 

2.1.2 การเพิ่มพนูทกัษะการจดัการเรียนการสอนและการประเมินผลใหท้นัสมยั 
2.2 การพฒันาวชิาการและวิชาชีพด้านอืน่ ๆ 

 (1) การมีส่วนร่วมในกิจกรรมบริการวชิาการแก่ชุมชนท่ีเก่ียวขอ้งกบัการพฒันาความรู้และคุณธรรม 
(2) มีการกระตุน้อาจารยท์  าผลงานทางวชิาการสายตรงในสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
(3) ส่งเสริมการท าวิจยัสร้างองคค์วามรู้ใหม่เป็นหลกัและเพื่อพฒันาการเรียนการสอนและมีความ

เช่ียวชาญในสาขาวชิาชีพ  
(4) จดัสรรงบประมาณส าหรับการท าวจิยั 
(5) จดัใหอ้าจารยทุ์กคนเขา้ร่วมกลุ่มวจิยัต่าง ๆ ของคณะ 
(6) จดัใหอ้าจารยเ์ขา้ร่วมกิจกรรมบริการวชิาการต่าง ๆ ของคณะ 
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หมวดที ่7 การประกนัคุณภาพหลกัสูตร 

1.  การก ากบัมาตรฐาน 
            คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีก าหนดการก ากบัคุณภาพการศึกษาตามเกณฑ์มาตรฐานหลกัสูตร 
พ.ศ. 2558 ใหส้อดคลอ้งกบักฎกระทรวงวา่ดว้ย ระบบ หลกัเกณฑ ์และวิธีการประกนัคุณภาพการศึกษา พ.ศ. 
2553 เพื่อใหก้ารจดัการศึกษามีประสิทธิภาพและประสิทธิผล ในการพฒันาคุณภาพและมาตรฐานการศึกษา
ของมหาวทิยาลยัอยา่งต่อเน่ือง สอดคลอ้งกบับริบทและวสิัยทศัน์มหาวทิยาลยั 
 มหาวิทยาลยัมอบหมายให้ส านกัส่งเสริมวิชาการและงานทะเบียน ท าหน้าท่ีก ากบัดูแลการบริหาร
จดัการหลกัสูตรในภาพรวมของมหาวิทยาลยั และคณบดีท าหนา้ท่ีก ากบัดูแลการบริหารหลกัสูตรในระดบั
คณะ โดยในระดบัหลกัสูตรมีการแต่งตั้งอาจารยผ์ูรั้บผิดชอบหลกัสูตรท าหนา้ท่ีบริหารหลกัสูตร ให้เป็นไป
ตามเกณฑ์มาตรฐานหลกัสูตร รวมทั้งมีการติดตาม ประเมินผลการด าเนินงานเป็นประจ าทุกปี และพิจารณา
ปรับปรุงแกไ้ขการด าเนินงานหรือพฒันาหลกัสูตร 
  
 2.  บัณฑิต 

หลกัสูตรมีการติดตามคุณภาพของบณัฑิตตามมาตรฐานผลการเรียนรู้  อย่างน้อย 5 ด้าน คือ  
1) คุณธรรม จริยธรรม 2) ความรู้ 3) ทกัษะทางปัญญา 4) ทกัษะความสัมพนัธ์ระหว่างบุคคลและความ

รับผดิชอบ 5) ทกัษะการวเิคราะห์เชิงตวัเลข การส่ือสาร และการใชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศ  โดยพิจารณาจากขอ้มูล
ป้อนกลบัจากหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งหลายดา้น ประกอบดว้ย สถานประกอบการ ผูใ้ชบ้ณัฑิต ศิษยเ์ก่า  

นอกจากนั้นมหาวิทยาลยัได้ท าการส ารวจความพึงพอใจและความคาดหวงัของผูใ้ช้บณัฑิตเป็น
ประจ าทุกปี และแจง้ผลการส ารวจให้กบัคณะได้รับทราบเพื่อเป็นขอ้มูลส าหรับการปรับปรุงพฒันา
หลกัสูตรและการจดัการเรียนการสอน 

  
3. นักศึกษา 

หลกัสูตรใหค้วามส าคญักบัการรับหรือคดัเลือกนกัศึกษาเขา้ศึกษา และมีความพร้อมในการเรียนใน
หลกัสูตรจนส าเร็จการศึกษา โดยการส่งเสริมพฒันานกัศึกษาให้มีความพร้อมทางการเรียน และมีกิจกรรม 
การพฒันานกัศึกษาในรูปแบบต่างๆ ในการด าเนินงานค านึงถึงผลลพัธ์ท่ีเกิดข้ึนกบันกัศึกษา ไดแ้ก่ อตัราการ
คงอยูข่องนกัศึกษา อตัราการส าเร็จการศึกษา ความพึงพอใจต่อหลกัสูตร 

 
4. อาจารย์ 
 หลกัสูตรให้ความส าคญักบัคุณภาพของอาจารย ์ซ่ึงเป็นปัจจยัส าคญัในการผลิตบณัฑิต จึงมีการ
ก าหนดระบบ กลไก เก่ียวกบัการรับสมคัรอาจารยเ์พื่อใหมี้คุณสมบติัตามเกณฑ์มาตรฐานหลกัสูตร ท่ีก าหนด
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โดยคณะกรรมการการอุดมศึกษา หรือตามมาตรฐานวชิาชีพท่ีก าหนด นอกจากนั้นยงัจดัท าระบบ การบริหาร
อาจารย ์ส่งเสริมและพฒันาอาจารย ์ตามบริบทของหลกัสูตร โดยใหค้ณาจารยเ์ขา้มามีส่วนร่วม 
 
5. หลกัสูตร การเรียนการสอน การประเมินผู้เรียน 
 มหาว ิทยาล ยัให ้ความส าคญักบักระบวนการออกแบบหลกัสูตร เพื ่อให ้ตอบสนองต่อ 
ความตอ้งการของผูมี้ส่วนไดส่้วนเสีย และก าหนดเป็นมาตรฐานผลการเรียนรู้ซ่ึงสอดคลอ้งกบัวิสัยทศัน์และ
พนัธกิจของมหาวทิยาลยัและคณะ มีกระบวนการก าหนดสาระส าคญัของหลกัสูตรใหส้อดคลอ้งกบัวิสัยทศัน์
ของมหาวิทยาลยั และบริบทท่ีเปล่ียนแปลงของสังคม มีกระบวนการทบทวนและปรับปรุงหลกัสูตรให้
ทนัสมยัเม่ือครบวงรอบการศึกษา  
          หลักสูตรให้ความส าคัญกับอาจารย์ผู ้สอนในรายวิชา โดยค านึงถึงความรู้ความสามารถและ
ประสบการณ์ในวชิาท่ีสอน ความสามารถในการออกแบบการสอนท่ีส่งเสริมใหเ้กิดทกัษะการเรียนรู้ 
          หลกัสูตรก าหนดใหมี้การประเมินผูเ้รียนท่ีแสดงมาตรฐานผลการเรียนรู้ เพื่อน าขอ้มูลท่ีได ้มาวิเคราะห์
และใชใ้นการปรับปรุงการเรียนการสอน 
 
6.  ส่ิงสนับสนุนการเรียนรู้ 
 หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต  มีการบริหาร
ทรัพยากรการเรียนการสอน โดยมีห้องเรียน ห้องปฏิบติัการ เคร่ืองมือและอุปกรณ์การเรียนการสอน 
ห้องสมุดและส่ือสารสนเทศท่ีมีความเพียงพอส าหรับการจดัการเรียนการสอนทุกหลกัสูตร รวมทั้งมีการ
ประเมินความพึงพอใจต่อ ส่ิงสนบัสนุนการเรียนรู้ของผูใ้ชบ้ริการ 
             คณะจดัสรรงบประมาณประจ าปี ทั้ งงบประมาณแผ่นดินและเงินรายได้  ในการจดัหาวสัดุและ
ครุภณัฑเ์พื่อสนบัสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสร้างสภาพแวดลอ้มให้เหมาะสมกบัการเรียนรู้ดว้ย
ตนเองของนกัศึกษา 
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7. ตัวบ่งช้ีผลการด าเนินงาน ( Key Performance Indicators) 
ตัวบ่งช้ีผลการด าเนินงาน ( Key Performance Indicators) ของหลกัสูตร 

ผลการด าเนินการบรรลุตามเป้าหมายตวับ่งช้ีทั้งหมดอยูใ่นเกณฑ์ดีต่อเน่ือง 2 ปีการศึกษาเพื่อติดตาม
การด าเนินการตาม TQF ต่อไป ทั้งน้ีเกณฑ์การประเมินผา่น คือ มีการด าเนินงานตามขอ้ 1–5 และอยา่งนอ้ย
ร้อยละ80 ของตวับ่งช้ีผลการด าเนินงานท่ีระบุไวใ้นแต่ละปี 
ชนิดของตัวบ่งช้ี : กระบวนการ      เกณฑ์มาตรฐาน : ระดับ 

ดัชนีบ่งช้ีผลการด าเนินงาน ปีที1่ ปีที2่ ปีที3่ ปีที4่ ปีที5่ 
1. อาจารยป์ระจ าหลกัสูตรอยา่งนอ้ยร้อยละ 80 มีส่วนร่วมในการประชุมเพ่ือ
วางแผน ติดตาม และทบทวนการด าเนินงานหลกัสูตร 

x x x x x 

2. มีรายละเอียดของหลกัสูตร ตามแบบ มคอ.2 ท่ีสอดคลอ้งกบักรอบมาตรฐาน
คุณวฒิุแห่งชาติ หรือ มาตรฐานคุณวฒิุสาขา /สาขาวชิา (ถา้มี) 

x x x x x 

3. มีรายละเอียดของรายวชิา และรายละเอียดของประสบการณ์ภาคสนาม 
(ถา้มี)ตามแบบ มคอ.3  และ มคอ.4  อยา่งนอ้ยก่อนการเปิดสอน ในแต่ละภาค
การศึกษาใหค้รบทุกรายวชิา 

x x x x x 

4. จดัท ารายงานผลการด าเนินการของรายวิชา และรายงานผลการด าเนินการ
ของประสบการณ์ภาคสนาม (ถา้มี) ตอบแบบ มคอ.5 และ มคอ.6 ภายใน 30 วนั 
หลงัส้ินสุดภาคการศึกษาท่ีเปิดสอนใหค้รบทุกรายวชิา 

x x x x x 

5. จดัท ารายงานผลการด าเนินการของหลกัสูตร ตามแบบ มคอ.7 ภายใน 60 วนั 
หลงัส้ินสุดปีการศึกษา 

x x x x x 

6. มีการทวนสอบสมัฤทธ์ิของนกัศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรู้ ท่ีก าหนดใน 
มคอ.3 และ มคอ.4 (ถา้มี) อยา่งนอ้ยร้อยละ 25 ของรายวชิาท่ีเปิดสอนในแต่ละปี
การศึกษา 

x x x x x 

7. มีการพฒันาหลกัสูตร / ปรับปรุงการจดัการเรียนการสอน กลยุทธ์การสอน 
หรือการประเมินผลการเรียนรู้จากผลการประเมินการด าเนินงานท่ีรายงานใน 
มคอ.7 ปีท่ีแลว้ 

 x x x x 

8. อาจารยใ์หม่  (ถา้มี)    ทุกคนไดรั้บการปฐมนิเทศหรือค าแนะน าดา้นการ
จดัการเรียนการสอน 

x x x x x 

9. อาจารยป์ระจ าทุกคนไดรั้บการพฒันาทางวิชาการ และ / หรือวิชาชีพอย่าง
นอ้ยปีละหน่ึงคร้ัง 

x x x x x 

10. จ านวนบุคลากรสนบัสนุนการเรียนการสอน (ถา้มี) ไดรั้บการพฒันาวิชาการ
และ/หรือวชิาชีพไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 50 ต่อปี 

x x x x x 

11. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปีสุดท้าย / บัณฑิตใหม่ท่ีมีต่อคุณภาพ
หลกัสูตร เฉล่ียไม่นอ้ยกวา่ 3.5 จากคะแนนเตม็ 5.0 
 

   x x 
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ดัชนีบ่งช้ีผลการด าเนินงาน ปีที1่ ปีที2่ ปีที3่ ปีที4่ ปีที5่ 
12. ระดบัความพึงพอใจของผูใ้ชบ้ณัฑิตท่ีมีต่อบณัฑิตใหม่ เฉล่ียไม่นอ้ยกวา่ 3.5  
จากคะแนนเตม็ 5.0 

    x 

ตวับ่งช้ีบังคบั  (ข้อที)่ 1-5 1-5 1-5 1-5 1-5 

หมายเหตุ :  
X มีการด าเนินกิจกรรม 
_ ไม่มีการด าเนินกิจกรรม  

 
หมวดที ่8 การประเมนิและปรับปรุงการด าเนินการของหลกัสูตร 

1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธ์การสอน 

 การเรียนการสอนควรเป็นลกัษณะท่ีเนน้ผูเ้รียนเป็นส าคญั มีการบรรยายถึงเน้ือหาหลกัของแต่ละวิชา 
โดยแสดงการไดม้าซ่ึงทฤษฎีและกฎเกณฑ์ต่าง ๆ ในเชิงวิเคราะห์ และเนน้ให้เกิดการน าไปประยุกตใ์ชใ้น
การท างาน กระตุน้ใหเ้กิดความคิดตามหลกัของเหตุและผล พยายามช้ีใหเ้ห็นความสัมพนัธ์ระหวา่งทฤษฎีกบั
ส่ิงต่าง ๆ ในธรรมชาติ เพื่อใหง่้ายในการเขา้ใจหรืออาจน าไปประยกุตใ์ชใ้นชีวติประจ าวนั อีกทั้งให้ผูเ้รียนได้
ท าการทดลองปฏิบติัการจริงและมีโอกาสใชเ้คร่ืองมือดว้ยตนเอง  เพื่อให้เกิดความเช่ียวชาญในสาขาวิชาท่ี
เรียน ในกระบวนการเรียนการสอน ควรส่งเสริมใหผู้เ้รียนมีทกัษะความสามารถในการคน้ควา้ดว้ยตนเอง ทั้ง
ในและนอกห้องเรียน มีการมอบหมายงานเพื่อให้ผูเ้รียนไดมี้การฝึกฝนทกัษะดา้นต่าง ๆ รู้จกัวิเคราะห์และ
แกปั้ญหาดว้ยตนเอง มีการพฒันาคน้หาความรู้แลว้มาเสนอเพื่อสร้างทกัษะในการอภิปราย น าเสนอ และ
แลกเปล่ียนเรียนรู้ระหวา่งกนันอกจากน้ี ควรสอดแทรกเน้ือหา/กิจกรรมท่ีส่งเสริมดา้นคุณธรรม จริยธรรม 
รูปแบบการเรียนการสอนต่าง ๆ เหล่าน้ี จะท าใหผู้เ้รียนเกิดทกัษะในการเรียนรู้ ทกัษะในการทดลองวิจยัและ
การแกปั้ญหา มีความรู้ในเร่ืองท่ีตนเองสนใจ มีทกัษะในการน าเสนอและอภิปรายโดยใชเ้ทคโนโลยีในการ
ส่ือสารกบัผูอ่ื้น ทกัษะการใชภ้าษาไทยและภาษาต่างประเทศ ยอมรับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้นและเป็นผูมี้
คุณธรรม จริยธรรมในตนเองและวชิาชีพ 

1.2 การประเมินทกัษะของอาจารย์ในการใช้แผนกลยุทธ์การสอน 
 ใหน้กัศึกษาไดมี้การประเมินผลการสอนของอาจารยใ์นทุกดา้น ทั้งดา้นทกัษะกลยุทธ์การสอน การ
ตรงต่อเวลา การช้ีแจงเป้าหมาย วตัถุประสงคร์ายวิชา ช้ีแจงเกณฑ์การประเมินผลรายวิชาและการใชส่ื้อการ
สอนในทุกรายวชิา 
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2. การประเมินหลกัสูตรในภาพรวม 
เม่ือส้ินสุดการเรียนการสอน การประเมินผล และการทวนสอบผลการเรียนรู้ของแต่ละรายวิชาและ

ประสบการณ์ภาคสนามในแต่ละภาคการศึกษาแลว้ ให้อาจารยผ์ูส้อนจดัท ารายงานผลการด าเนินการของ
รายวิชา ซ่ึงรวมถึงการประเมินผล และการทวนสอบผลการเรียนในรายวิชาท่ีตนรับผิดชอบพร้อมปัญหา /
อุปสรรคและขอ้เสนอแนะและจดัท ารายงานผลการด าเนินการของหลกัสูตรในภาพรวมประจ าปีการศึกษา
เม่ือส้ินปีการศึกษา 

3. การประเมินผลการด าเนินงานตามรายละเอยีดหลกัสูตร 
มีระบบประกนัคุณภาพหลกัสูตรและการจดัการเรียนการสอน ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดบัปริญญา

ตรี สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต โดยการก าหนดตวับ่งช้ีหลกัและเป้าหมายผลการด าเนินงานขั้นต ่า
ทัว่ไปตามเกณฑ์การประกันคุณภาพการศึกษาภายในสถานศึกษาระดับอุดมศึกษา ตามท่ีส านักงาน
คณะกรรมการการอุดมศึกษาก าหนด 

4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 
วิเคราะห์ประสิทธิภาพและประสิทธิผลของการบริหารจดัการหลกัสูตรในภาพรวมจากรายงานผล

การด าเนินการของรายวิชาและรายงานผลการด าเนินการของหลกัสูตรในภาพรวมประจ าปีการศึกษาว่า
บณัฑิตบรรลุมาตรฐานผลการเรียนรู้ตามท่ีคาดหวงัไวห้รือไม่ รวมทั้งให้น าผลการวิเคราะห์มาปรับปรุงและ
พฒันาหลกัสูตรและ/หรือการด าเนินการของหลกัสูตรต่อไป 
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เอกสารแนบ 
ภาคผนวก ก   
1. ตารางสรุปรายวชิาตามวสิัยทศัน์ของมหาวทิยาลยั 
2. ตารางเปรียบเทียบขอ้แตกต่างระหวา่งหลกัสูตรเดิมและหลกัสูตรปรับปรุง 
3. รายนามคณะกรรมการจดัท าหลกัสูตร 
4. ผลงานทางวชิาการของอาจารยผ์ูรั้บผดิชอบหลกัสูตรและอาจารยป์ระจ าหลกัสูตร 
 
ภาคผนวก  ข 
1. ขอ้บงัคบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ ว่าด้วยการศึกษาระดบัปริญญาตรี พ.ศ.

๒๕๕๙ 
2. ประกาศมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ เร่ือง เกณฑ์การวดัและประเมินผลการศึกษา

ระดบัปริญญาตรี  
3. ขอ้บงัคบัมหาวทิยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์การเทียบโอนผลการเรียน

ระดบัปริญญา พ.ศ. ๒๕๕๗ 
4. ประกาศมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ เร่ือง แนวปฏิบติัในการเทียบโอนผลการ

เรียนระดบัปริญญา 
5. ประกาศมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร์ เร่ือง แนวปฏิบติัในการเทียบโอนผลการ

เรียนระดบัปริญญา ฉบบัท่ี ๒ 
6. ประกาศมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ เร่ือง ค่าธรรมเนียมการเทียบโอนผลการเรียน

ระดบัปริญญา 
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ภาคผนวก  ก 
ตารางสรุปรายวชิาตามวสัิยทัศน์ของมหาวิทยาลยั 

กลุ่มวชิา รหัสวชิาและช่ือวชิา 
กลุ่มวชิาชีพเลือก PET 3301         การฝึกงานทางเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 

                         On the job training in Production Engineering    
        Technology 
IDT 4302         สหกิจศึกษา 
                         Cooperative Education   
IDT 4303         การเป็นผูป้ระกอบการเพื่อสร้างธุรกิจใหม่ 
                         Entrepreneurship for New Venture Creation 
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ตารางเปรียบเทียบข้อแตกต่างระหว่างหลกัสูตรเดิมและหลกัสูตรปรับปรุง 

หัวข้อ หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2555) หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2560) 
1. ช่ือหลกัสูตร 
 

หลกัสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
Bachelor of Industrial Technology 
Program in  Production 
Engineering Technology 

หลกัสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
Bachelor of Industrial Technology 
Program in  Production 
Engineering Technology 

2. ช่ือปริญญา 
 
 

อุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต  
(เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 
อส.บ. (เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 

อุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต  
(เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 
อส.บ. (เทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต) 

3. หน่วยงานรับผดิชอบ 
 
 

สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ 

สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ 

4. คุณสมบัตขิองผู้เข้าศึกษา 
 
 

1. รับผูส้ าเร็จการศึกษาไม่ต ่ากวา่มธัยมศึกษาตอน
ปลาย (ม.6) หรือหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัร
วชิาชีพ (ปวช.)  ทุกสาขา 
2. รับผู ้ส า เ ร็ จการ ศึกษาหลัก สูตรระดับ
ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  สายช่าง
อุตสาหกรรม กลุ่มวิชาเทคโนโลยีการผลิต สาขา
ช่างกลโรงงาน ช่างกลโลหะ ช่างเช่ือมและโลหะ
แผน่ ช่างท่อและประสาน ช่างโลหะ ช่างแม่พิมพ ์
และช่างเขียนแบบเคร่ืองกล หรือเทียบเท่าหรือ
สาขาวิชาอ่ืนท่ีใกล้เคี ยง ให้อยู่ ในดุลยพินิจของ 
คณะกรรมการบริหารหลกัสูตร   โดยวิธีการเทียบโอน
รายวชิาเป็นรายบุคคล 
3. มีคุณสมบติัอ่ืนตามท่ีมหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลรัตนโกสินทร์ก าหนด 
 
 
 
 
 
 
 

1. รับผูส้ าเร็จการศึกษาไม่ต ่ากวา่มธัยมศึกษาตอน
ปลาย (ม.6) หรือหลกัสูตรระดบัประกาศนียบตัร
วชิาชีพ (ปวช.)  ทุกสาขา 
2..รั บ ผู ้ ส า เ ร็ จ ก า ร ศึ ก ษ า ห ลั ก สู ต ร ร ะ ดั บ
ประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สายช่าง
อุตสาหกรรม กลุ่มวิชาเทคโนโลยีการผลิต หรือ
เทียบเท่า หรือสาขาวชิาอ่ืนท่ีใกลเ้คียง ใหอ้ยูใ่นดุลยพินิจ
ของ คณะกรรมการบริหารหลกัสูตร   โดยวิธีการเทียบโอน
รายวชิาเป็นรายบุคคล 
 
 
 
3. คุณสมบติัอ่ืนตามท่ีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาช
มงคลรัตนโกสินทร์ก าหนด 
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หัวข้อ หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2555) หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2560) 
5. โครงสร้างหลกัสูตร 
 
 
 
 

 โครงสร้างหลกัสูตร  รวมตลอดหลกัสูตร  135  หน่วยกติ 
1. หมวดวชิาศึกษาทั่วไป        31   หน่วยกติ 
1.1  กลุ่มวิชามนุษยศาสตร์       6   หน่วยกิต 
1.2  กลุ่มวิชาสงัคมศาสตร์       3     หน่วยกิต  
1.3  กลุ่มวิชาภาษา                  12   หน่วยกิต 
1.4  กลุ่มวิชาวิทยาศาสตร์ และคณิตศาสตร์   9   หน่วยกิต 
1.5  กลุ่มวิชาพลศึกษาและนนัทนาการ          1  หน่วยกิต 
2. หมวดวชิาเฉพาะ                   98  หน่วยกติ 
2.1  กลุ่มวิชาพ้ืนฐานวิชาชีพ     46  หน่วยกิต  
2.2  กลุ่มวิชาชีพบงัคบั              30  หน่วยกิต 
2.3  กลุ่มวิชาชีพเลือก               22  หน่วยกิต 
        2.3.1 แผนการศึกษา(ฝึกงาน) 
                  กลุ่มวิชาการฝึกงาน              4  หน่วยกิต 
                  กลุ่มวิชาชีพเลือกทัว่ไป       18 หน่วยกิต 
        2.3.2 แผนการศึกษา(สหกิจศึกษา) 
                 กลุ่มวิชาสหกิจศึกษา              7  หน่วยกิต 
                 กลุ่มวิชาชีพเลือกทัว่ไป        15  หน่วยกิต 
3.  หมวดวชิาเลอืกเสรี               6  หน่วยกติ 

โครงสร้างหลกัสูตร  รวมตลอดหลกัสูตร  142  หน่วยกติ 
1. หมวดวชิาศึกษาทั่วไป        32   หน่วยกติ 
1.1  กลุ่มวิชามนุษยศาสตร์       3   หน่วยกิต 
1.2  กลุ่มวิชาสงัคมศาสตร์       6    หน่วยกิต  
1.3  กลุ่มวิชาภาษา                  12   หน่วยกิต 
1.4  กลุ่มวิชาวิทยาศาสตร์ และคณิตศาสตร์  9  หน่วยกิต 
1.5  กลุ่มวิชาพลศึกษาและนนัทนาการ         2 หน่วยกิต 
2. หมวดวชิาเฉพาะ                   104  หน่วยกติ 
2.1  กลุ่มวิชาพ้ืนฐานวิชาชีพ       46  หน่วยกิต  
2.2  กลุ่มวิชาชีพบงัคบั                33  หน่วยกิต 
2.3  กลุ่มวิชาชีพเลือก                  25 หน่วยกิต 
        2.3.1 แผนการศึกษา(ฝึกงาน) 
                  กลุ่มวิชาการฝึกงาน             3 หน่วยกิต 
                  กลุ่มวิชาชีพเลือกทัว่ไป      22 หน่วยกิต 
        2.3.2 แผนการศึกษา(สหกิจศึกษา) 
                 กลุ่มวิชาสหกิจศึกษา             7 หน่วยกิต 
                 กลุ่มวิชาชีพเลือกทัว่ไป       18 หน่วยกิต 
3.  หมวดวชิาเลอืกเสรี                 6  หน่วยกติ  

6. รายวชิา 2.1 กลุ่มวชิาพืน้ฐานวชิาชีพ     46   หน่วยกติ 
IDT 1101  ฟิสิกส์ทัว่ไป  
IDT 1102  ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป      
IDT 1103  ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป 
IDT 1104  แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1  
IDT 1106  การโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
IDT 1107  หลกัมูลของวิศวกรรมไฟฟ้า  
IDT 1108  การฝึกพ้ืนฐานทางวิศวกรรม 
IDT 1109  เขียนแบบวิศวกรรม  
IDT 1110  วสัดุวิศวกรรม    
IDT 1111   กลศาสตร์วิศวกรรม  
IDT 2112   ความปลอดภยัในงานวิศวกรรม  
IET 1101   การประลองเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
IET 1102   เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 
IET 2103   กลศาสตร์ของแขง็ 
IET 2104   คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ 
IET 2105   โลหะการวิศวกรรม 
IET 2106   สถิติวิศวกรรม 

2.1 กลุ่มวชิาพืน้ฐานวชิาชีพ     46   หน่วยกติ 
IDT 1101  ฟิสิกส์ทัว่ไป  
IDT 1102  ปฏิบติัการฟิสิกส์ทัว่ไป     
IDT 1103  ปฏิบติัการเคมีทัว่ไป 
IDT 1104  แคลคูลสัส าหรับอุตสาหกรรม 1  
IDT 1120  การโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
IDT 1121  ปฏิบติัการโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
IDT 1122 หลกัมูลของวิศวกรรมไฟฟ้า 
IDT 1123 ปฏิบติัการหลกัมูลของวิศวกรรมไฟฟ้า 
IDT 1124 การฝึกพ้ืนฐานทางวิศวกรรม 
IDT 1125 ปฎิบติัการฝึกพ้ืนฐานทางวิศวกรรม 
IDT 1126   เขียนแบบวิศวกรรม 
IDT 1127  ปฎิบติัการเขียนแบบวิศวกรรม 
IDT 1110  วสัดุวิศวกรรม   
IDT 1111   กลศาสตร์วิศวกรรม  
IDT 2112   ความปลอดภยัในงานวิศวกรรม   
PET 1102    เทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
PET 1103   ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
PET 2107    เทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 
PET 2108    ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล  
PET 2103   กลศาสตร์ของแขง็ 
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PET 2109    คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ 
PET 2110   ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ
PET 2111    โลหะการวิศวกรรม 
PET 2112    ปฎิบติัการโลหะการวิศวกรรม  
IET 2106   สถิติวิศวกรรม 
 
 
 

หัวข้อ หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2555) หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2560) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.2 กลุ่มวชิาชีพบังคบั  30  หน่วยกติ 
PET 2201 กระบวนการผลิต   
PET 2202 การบริหารการผลิตและการด าเนินงาน 
PET 2203 วิศวกรรมบ ารุงรักษา   
PET 3204  การทดสอบวสัดุในงานวิศวกรรม  
PET 3205 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1 
PET 3206   การข้ึนรูปโลหะ    
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ  
PET 3208 คอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต  
PET 3209 วิศวกรรมเคร่ืองมือ 
  
PET 4210 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยีวิศวกรรม
การผลิต                   
PET 4213 โครงงานทางเทคโนโลยวิีศวกรรมการผลิต 
  
2.3 กลุ่มวชิาชีพเลือก  22   หน่วยกติ 
2.3.1  กลุ่มวชิาการฝึกงาน 
PET 3301  การเตรียมความพร้อมฝึกงานทางวิศวกรรม
การผลิต 
PET 3302  การฝึกงานทางวิศวกรรมการผลิต     
2.3.2  กลุ่มวชิาสหกจิศึกษา    
PET 3303  การเตรียมสหกิจศึกษา       
PET 4304  สหกิจศึกษา   
2.3.3 กลุ่มวชิาชีพเลอืกทั่วไป  
PET 3305 นิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 
PET 3306 วิศวกรรมการเช่ือม 
PET 3307   การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ 
PET 3308 เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2  
PET 3309 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม 
PET 3310 การออกแบบเคร่ืองมือตดั 
PET 4311 เธอร์โมฟลูอิดส์ 

2.2 กลุ่มวชิาชีพบังคบั  33  หน่วยกติ 
PET 2202   กระบวนการผลิต  
PET 2203  ปฎิบติัการกระบวนการผลิต  
PET 3202 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม 
PET 3208   วิศวกรรมบ ารุงรักษา  
PET 3209   ปฎิบติัการวิศวกรรมบ ารุงรักษา  
PET 3210   การทดสอบวสัดุในงานวิศวกรรม  
PET 3211  ปฎิบติัการทดสอบวสัดุในงานวิศวกรรม 
PET 3212   เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1  
PET 3213 ปฎิบติัการเทคโนโลยีเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั1 
PET 3206   การข้ึนรูปโลหะ    
PET 3207 การควบคุมคุณภาพ  
PET 3214   คอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต 
 PET 3215   ปฎิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต  
PET 3216   วิศวกรรมเคร่ืองมือ 
PET 3217  ปฏิบติัการวิศวกรรมเคร่ืองมือ   
PET 3210 การวางแผนและควบคุมการผลิต 
PET 4213 การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยีวิศวกรรม
การผลิต                   
PET 4214 โครงงานทางเทคโนโลยวิีศวกรรมการผลิต 
PET 4215 ปฎิบติัการโครงงานทางเทคโนโลยวิีศวกรรม
การผลิต  
2.3 กลุ่มวชิาชีพเลือก  25   หน่วยกติ 
2.3.1  กลุ่มวชิาการฝึกงาน 
PET 3301  การฝึกงานทางเทคโนโลยวิีศวกรรมการผลิต   
2.3.2  กลุ่มวชิาสหกจิศึกษา    
IDT 3301  การเตรียมความพร้อมสหกิจศึกษา   
IDT 4302  สหกิจศึกษา   
2.3.3 กลุ่มวชิาชีพเลอืกทั่วไป  
PET 3312   นิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 
PET 3313   ปฏิบติัการนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 
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หัวข้อ 

PET 3312  การออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก 
PET 3313 การศึกษางาน 
PET 3314 เศรษฐศาสตร์วิศวกรรมการผลิต 
PET 4315 การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล 
PET 4316 สมัมนา 
PET 4317 วิศวกรรมการหล่อโลหะ 
PET 4318 วิศวกรรมการอบชุบโลหะ 
 

หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2555) 

PET 3314  วิศวกรรมการเช่ือม  
PET 3315 ปฎิบติัการวิศวกรรมการเช่ือม  
PET 3316  การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ  
PET 3317 ปฎิบติัการออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ  
PET 3318   เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2 
PET 3319   ปฎิบติัการเทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั   
PET 3306 การบริหารการผลิตและการด าเนินงาน 
PET 3307 เทคโนโลยกีารตดัเฉือนโลหะ 
PET 4308 เธอร์โมฟลูอิดส์ 
PET 3320   การออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก 
PET 3321   ปฎิบติัการการออกแบบแม่พิมพพ์ลาสติก 
PET 3310 การศึกษางาน 
PET 3311 เศรษฐศาสตร์วิศวกรรมการผลิต 
PET 4312 การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล 
PET 4313 สมัมนา 
PET 4318   วิศวกรรมการหล่อโลหะ 
PET 4319   ปฎิบติัการวิศวกรรมการหล่อโลหะ 
PET 4320   วิศวกรรมการอบชุบโลหะ 
PET 4321   ปฏิบติัการวิศวกรรมการอบชุบโลหะ 

หลกัสูตรปรับปรุง (พ.ศ. 2560) 
  

 
 
IDT 4301 การเป็นผูป้ระกอบการเพ่ือสร้างธุรกิจ 
 
หมายเหตุ   วิชาท่ีมี * เป็นวิชาบงัคบัเลือก 
หมายเหตุ  ส าหรับกลุ่มวิชาฝึกงานและวิชาสหกิจศึกษา 
เลอืกศึกษาเพยีงกลุ่มใดกลุ่มหนึ่ง โดย 
1.  วิชาการฝึกงานใช้เวลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่
นอ้ยกวา่ 300  ชัว่โมง 
2.  วิชาสหกิจศึกษาใช้เวลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่
นอ้ยกวา่  1  ภาคการศึกษาปกติ  (เฉพาะภาคการศึกษาท่ี 2  
ปีการศึกษาท่ี 3  หรือ  ภาคการศึกษาท่ี 1 ปีการศึกษาท่ี 4 ) 
3. วิชาการเตรียมสหกิจศึกษา สามารถเปล่ียนเป็นการ
ฝึกอบรมเตรียมความพร้อมไม่นอ้ยกวา่ 30 ชัว่โมง 
 

PET 4319   คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวิเคราะห์
แม่พิมพโ์ลหะ 
PET 4320   ปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบ
และวิเคราะห์แม่พิมพโ์ลหะ 
PET 4317  ปฏิบติังานปรับแต่งแม่พิมพโ์ลหะ 
IDT 4335   การเป็นผูป้ระกอบการเพ่ือสร้างธุรกิจใหม่ 
IDT 4336   ปฎิบติัการเป็นผูป้ระกอบการเพ่ือสร้างธุรกิจ
ใหม ่
 หมายเหตุ   วิชาท่ีมี * เป็นวิชาบงัคบัเลือก 
หมายเหตุ  ส าหรับกลุ่มวิชาฝึกงานและวิชาสหกิจศึกษา 
เลอืกศึกษาเพยีงกลุ่มใดกลุ่มหนึ่ง โดย 
1.  วิชาการฝึกงานใชเ้วลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่น้อย
กวา่ 300  ชัว่โมง 
2.  วิชาสหกิจศึกษาใช้เวลาในการฝึกและปฏิบติังานไม่
น้อยกว่า  1  ภาคการศึกษาปกติ  (เฉพาะภาคการศึกษาท่ี 2  
ปีการศึกษาท่ี 3  หรือ  ภาคการศึกษาท่ี 1 ปีการศึกษาท่ี 4 ) 
3. วิชาการเตรียมสหกิจศึกษา สามารถเปล่ียนเป็นการ
ฝึกอบรมเตรียมความพร้อมไม่นอ้ยกวา่ 30 ชัว่โมง 
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 3. หมวดวชิาเลอืกเสรี  6   หน่วยกติ 
   ให้นักศึกษาเลือกเรียนจากรายวิชาใดๆท่ีเปิดสอนใน
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมวิศวกรรมการผลิต แต่ตอ้ง
ไม่ซ ้ากบัรายวิชาในแผนการศึกษาของสาขาวิชานั้น หรือ
นักศึกษาอาจเลือกเรียนรายวิชาอ่ืนๆ ท่ีเปิดสอนใน
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ และตอ้ง
ไม่เป็นรายวิชาท่ีก าหนดให้เรียนโดยไม่นบัหน่วยกิต โดย
ความเห็นชอบจากอาจารยท่ี์ปรึกษา และ/หรือหัวหน้า
สาขาวิชา 
 

3. หมวดวชิาเลอืกเสรี  6   หน่วยกติ 
   ให้นักศึกษาเลือกเรียนจากรายวิชาใดๆท่ีเปิดสอนใน
สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมการผลิต แต่ตอ้งไม่ซ ้ ากับ
รายวิชาในแผนการศึกษาของสาขาวิชานั้น หรือนักศึกษา
อาจเลือกเรียนรายวิชาอ่ืนๆ ท่ีเปิดสอนในมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ และตอ้งไม่เป็นรายวิชา
ท่ีก าหนดให้เรียนโดยไม่นับหน่วยกิต โดยความเห็นชอบ
จากอาจารยท่ี์ปรึกษา และ/หรือหวัหนา้สาขาวิชา 
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รายนามคณะกรรมการจัดท าหลกัสูตรอตุสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลติ 

 

1. ทีป่รึกษาหลกัสูตร 
1. ผศ.ศิวะ  วสุนธนาภิวฒัก ์  อธิการบดีมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์     
2. รศ.ดร.อุดมวทิย ์ ไชยสกุลเกียรติ    รองอธิการบดีฝ่ายวชิาการและวจิยั 
3. อาจารยค์งศกัด์ิ  นาคทิม    คณบดีคณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
4. อาจารยอ์นนัต ์  เตียวต๋อย      ผูอ้  านวยการส านกัส่งเสริมวิชาการและงานทะเบียน  
 
2. คณะกรรมการจัดท าหลกัสูตร 
1. อาจารยศิ์ริเรือง  พฒัน์ช่วย  ประธานกรรมการ 
2. ผศ.ณฐัศกัด์ิ  พรพุฒิศิริ   กรรมการ 
3. ผศ.เฉลิมพล  คลา้ยนิล   กรรมการ 
4. ผศ.ดร.คมกริช  ละวรรณวงษ ์  กรรมการ 
5. อาจารยว์ชิยั  พุม่จนัทร์   กรรมการ 
6. อาจารยพ์งศกร  หลีตระกลู  กรรมการ 
7. อาจารยจิ์ณกมล  ลุยจนัทร์  กรรมการและเลขานุการ  

 

3. ผู้ทรงคุณวุฒิ 
1. นายภานุรุท  มงคลบวรกิจ  บริษทั ไทยโมลดแ์อนดด์าย จ ากดั 
2. ผศ.ดร.ศิริชยั  ต่อสกุล   มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 
3. ผศ.ดร.ภาสพิรุฬห์  ศรีส าเริง   มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลสุวรรณภูมิ 
4. ดร.กุลชาติ  จุลเพญ็   มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 
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ผลงานทางวชิาการของอาจารย์ผู้รับผดิชอบหลกัสูตรและประจ าหลกัสูตร 
1. นายณฐัศักดิ์  พรพุฒิศิริ 
ประวตัิการศึกษา 

ระดับ
การศึกษา 

คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก คณะ  ส าเร็จการศึกษาจาก ปี พ.ศ. 
ทีจ่บ 

ปริญญาตรี คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

ครุศาสตร์อุตสาหกรรมบณัฑิต (คอ.บ.) 
วศิวกรรมอุตสาหการ 
ครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
สถาบนัเทคโนโลยีราชมงคล 

2540 

ปริญญาโท คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

วศิวกรรมศาสตร์มหาบณัฑิต (วศ.ม.) 
เทคโนโลยกีารข้ึนรูปโลหะ 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี 

2545 

  
ประวตัิการท างาน 

ปี พ.ศ. ที่
ท างาน 

ต าแหน่งงาน  หน้าทีค่วามรับผดิชอบ  สถานทีท่ างาน 

2558 – ปัจจุบนั ต าแหน่งงาน                                              
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ                            
สถานท่ีท างาน             
 

อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
สอน วจิยั บริการวชิาการ ท านุบ ารุงศิลปวฒันธรรม 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรม
และเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล  

2550 – 2558 ต าแหน่งงาน               
 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ    
 
สถานท่ีท างาน            

รองคณบดีฝ่ายวชิาการและกิจการนกัศึกษา คณะอุตสาหกรรม
และเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์ วิทยาเขตวงัไกลกงัวล 
ก ากบัดูแลการจดัการเรียนการสอน กิจการนกัศึกษา และงาน 
ประกนัคุณภาพ ของคณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี    
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์    
วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
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2545 – 2549 ต าแหน่งงาน               
 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ    
 
 
สถานท่ีท างาน             

หวัหนา้คณะเทคโนโลยกีารผลิต หวัหนา้สาขาเทคโนโลย ี        
อุตสาหการ 
ก ากบัดูแลการจดัเรียนการสอน ระดบั ปวส. สาขาวชิาช่างกล
โรงงาน และสาขาเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั/ระดบัปริญญาตรี 
สาขาเทคโนโลยอุีตสาหการ 
คณะเทคโนโลยกีารผลิต สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล  
วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 

2540 – 2543 ต าแหน่งงาน            
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ    
 
สถานท่ีท างาน            

หวัหนา้สาขาวชิาช่างกลโรงงาน 
ก ากบัดูแลการจดัเรียนการสอน ระดบั ปวส. สาขาวชิาช่างกล
โรงงาน 
สาขาวชิาช่างกลโรงงาน สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 
วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
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ประสบการณ์การสอน (5 ปีย้อนหลงั) 
ระยะเวลา วชิาทีส่อน 

2555 – ปัจจุบนั รายวชิาท่ีสอน   การข้ึนรูปโลหะ 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- พ้ืนฐานการข้ึนรูปโลหะ  
- พ้ืนฐานดา้นคุณสมบติัเชิงกลของโลหะ  
- การข้ึนรูปโลหะแบบต่างๆและการวเิคราะห์ดว้ยวธีิไฟไนตเ์อลิเมนต ์ 
- ไตรบอร์โลยสี าหรับงานข้ึนรูปโลหะ 

รายวชิาท่ีสอน    การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ 2 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- การออกแบบแม่พิมพตี์ยน่  
- แม่พิมพดึ์งลวดข้ึนรูป  
- แม่พิมพรี์ดข้ึนรูป  
- การเลือกใชว้สัดุท าแม่พิมพ ์

รายวชิาท่ีสอน    วศิวกรรมเคร่ืองมือ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- หลกัการพ้ืนฐานของงานวศิวกรรมเคร่ืองมือ 
- กรรมวธีิการผลิตทางวศิวกรรม 
- หลกัการออกแบบเคร่ืองมือและเศรษฐศาสตร์ในงานวศิวกรรม 

รายวชิาท่ีสอน    การออกแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- การออกแบบและการวเิคราะห์ความเคน้  
- ทฤษฎีการเสียหาย  
- การออกแบบช้ินส่วนส าหรับความเคน้สถิตและความเคน้เปล่ียนแปลง  
- กระบวนการออกแบบโดยใชช้ิ้นส่วนพ้ืนฐาน เช่น เพลา สปริง แบร่ิง  

รายวชิาท่ีสอน    คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- ค  าสัง่พ้ืนฐานในการเขียนแบบ  
- การจดัมุมมองของภาพ  
- การเขียนภาพสองมิติและสามมิติโดยใชโ้ปรแกรมสมยัใหม่  
- การจดัเก็บขอ้มูลและแสดงผลทางเคร่ืองพิมพ ์
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ประเภทผลงานทางวชิาการของอาจารย์ประจ าหลักสูตร (5 ปีย้อนหลงั) 
ผลงานตีพมิพ์วารสารวชิาการ 

ณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, (2017) ผลกระทบของตวัแปรในกระบวนการดดัข้ึนรูปแบบอิสระท่ีส่งผลต่อ
พฤติกรรมการดีดตวักลบัของโลหะแผ่นอลูมิเนียมผสม AA6016. วารสารวิชาการและวิจยั มทร.พระนคร
,11,155-166.  

ณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, (2017) ปัจจยัท่ีเหมาะสมในการดึงลวดเหล็กกล้าไร้สนิมท่ีมีผลต่อคุณภาพ
ช้ินงานส าเร็จ. วารสาร มทร. อีสาน (RMUTI Journal) ,3,13-31. 

เฉลิมพล คลา้ยนิล, และณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ. (2558). การศึกษาชนิดของเหล็กกลา้เคร่ืองมือท่ีมีผลต่อ
พฤติกรรมการสึกหรอของแม่พิมพส์ าหรับการป๊ัมเหล็กกล้าความแข็งแรงสูง. วารสารวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่, 22, 69-76.   
ผลงานการประชุมวชิาการ(Proceeding) 

ณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, คมกริช ละวรรณวงษ์, และภาษภิรุฬ ศรีส าเริง. (2554). เทคนิคการเพิ่มคุณภาพ
ช้ินงาน ดว้ยวิธีประยุกต์ใชแ้หวนจิกในงานแม่พิมพต์ดั. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ประจ าปี พ.ศ. 2554. ชลบุรี. 

ณฐัศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, คมกริช ละวรรณวงษ์,  และกุลชาติ จุลเพญ็. (2554). อิทธิพลของรัศมีลูกกล้ิงหวั
กด ท่ีมีผลต่อการข้ึนรูปถ้วยอะลูมิเนียมโดยกระบวนการหมุนรีดข้ึนรูป(สปินน่ิง). การประชุมวิชาการ
ข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2554. ชลบุรี. 

 
ณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ, และประสาน แสงเขียว. (2555). การศึกษาพฤติกรรมการตา้นทานการสึกหรอ

แบบยึดเกาะของพนัช์ในงานแม่พิมพต์ดั. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ า ปี พ.ศ. 
2557. เพชรบุรี. 
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2. นายเฉลมิพล  คล้ายนิล 
ประวตัิการศึกษา 

ระดับ
การศึกษา 

คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก คณะ  ส าเร็จการศึกษาจาก ปี พ.ศ. 
ทีจ่บ 

ปริญญาตรี คุณวฒิุ                       
สาขาวชิา                  
คณะ                         
ส าเร็จการศึกษาจาก   

ครุศาสตรอุตสาหกรรมบณัฑิต (คอ.บ.) 
วศิวกรรมอุตสาหการ 
ครุศาสตร์อุตสาหกรรม 
สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

2540 

ปริญญาโท คุณวฒิุ                       
สาขาวชิา                   
คณะ                         
ส าเร็จการศึกษาจาก   

วศิวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วศ.ม.) 
วศิวกรรมโลหการ 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี 

2549 

 
ประวตัิการท างาน 
ปี พ.ศ. ทีท่ างาน ต าแหน่งงาน  หน้าทีค่วามรับผดิชอบ  สถานทีท่ างาน 
2557 – ปัจจุบนั ต าแหน่งงาน                  อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  

หนา้ท่ีความรับผิดชอบ  ดูแลและจดัการเรียนการสอนในระดบัปริญญาตรี 
สถานท่ีท างาน               สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรมและ      เทคโนโลย ี มทร. 

รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
2555 – 2557 ต าแหน่งงาน                  หวัหนา้สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต  

หนา้ท่ีความรับผิดชอบ  ดูแลและจดัการเรียนการสอนในระดบัปริญญาตรี 
สถานท่ีท างาน               สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรมและ        เทคโนโลย ี มทร. 

รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
 
 

2550 – 2555 ต าแหน่งงาน                  อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรม 
                                       การออกแบบแม่พิมพ ์
หนา้ท่ีความรับผิดชอบ   ดูแลและจดัการเรียนการสอนในระดบัปริญญาตรี 
สถานท่ีท างาน               สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการออกแบบแม่พิมพ ์ 
                                                             คณะ อตุสาหกรรมและเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์  
                                      วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
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ประสบการณ์การสอน (5 ปีย้อนหลงั) 

ระยะเวลา วชิาทีส่อน 
2555 – ปัจจุบนั รายวชิาท่ีสอน   วชิากระบวนการผลิต 

  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 
- กรรมวธีิในการเปล่ียนรูปร่าง การตดัข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองมือกล การต่อ ประกอบ 
การตกแต่งผวิส าเร็จ การเปล่ียนแปลงคุณสมบติัของวสัดุทางกายภาพ 

       - การใชเ้คร่ืองจกัรในการผลิต 
รายวชิาท่ีสอน   วชิาโลหะการวศิวกรรม 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 
              - คุณสมบติัทางกลของโลหะ โครงสร้างของโลหะและการเกิดผลึก 
              - การเปล่ียนรูปถาวรของวสัดุ การเพิ่มความแขง็แรงใหก้บัวสัดุ 
              - คุณสมบติัของโลหะผสม ไดอะแกรมของเหล็ก-คาร์บอน 
              - กรรมวธีิทางความร้อนของเหล็กกลา้ เหล็กหล่อและคุณสมบติั 
รายวชิาท่ีสอน   วชิาการออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 
              - วเิคราะห์ผลิตภณัฑ ์การวางแผนออกแบบกระบวนการ  

       - หาท าเลท่ีตั้งโรงงาน วางแผนจดัหา และติดตั้งเคร่ืองจกัรอุปกรณ์     วิเคราะห์
ออกแบบ         

       - การเคล่ือนยา้ยวสัดุ แบบจ าลอง วเิคราะห์ตดัสินใจในการวางผงัโรงงาน
อุตสาหกรรม 

       - การใชค้อมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบโรงงาน 
รายวชิาท่ีสอน   วชิาการทดสอบวสัดุในงานวศิวกรรม 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 

 - คุณสมบติัเชิงกลของวสัดุ 
        - การทดสอบคุณสมบติัวสัดุ ภายใตแ้รงดึง แรงกด แรงเฉือน แรงกระแทก   

ความลา้ และความแขง็ 
        - การทดสอบและวิเคราะห์คุณสมบติัทางโลหะวิทยา ตลอดจนการทดสอบ

แบบไม่ท าลาย 
รายวชิาท่ีสอน    วชิาวศิวกรรมการอบชุบโลหะ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
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              - กรรมวธีิการอบชุบดว้ยวธีิการต่างๆ 
              - การจ าแนกชนิดของเหล็กเคร่ืองมือในการท าแม่พิมพ ์
              - การอบชุบโลหะกลุ่มเหล็ก การควบคุมบรรยายกาศในเตา 
              - การป้องกนัและแกไ้ขขอ้บกพร่องจากการอบชุบ 
รายวชิาท่ีสอน   วชิาการออกแบบอุปกรณ์น าเจาะและจบังาน 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 

 - อุปกรณ์น าเจาะและจบัยึด  ลกัษณะการใช้งานท่ีใช้ในการผลิตจ านวนมาก 
(Mass Production) 

        - หลกัการออกแบบอุปกรณ์น าเจาะและจบัยึดท่ีมีลกัษณะต่างๆในการผลิตกบั
งานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน และเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 

               - สามารถน าระบบโมดูลาร์อุปกรณ์น าเจาะและจบังาน  
รายวชิาท่ีสอน   วชิาการควบคุมคุณภาพ 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน (แบบยอ่) 
              - การวางแผนและควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต 
              - การควบคุมคุณภาพทางสถิติ แผนภูมิควบคุมสมรรถภาพของกระบวนการ 
              - การตรวจสอบทางคุณภาพ การชกัตวัอยา่ง และเคร่ืองมือเพื่อการปรับปรุง

คุณภาพ 
              - การประกนัคุณภาพ วศิวกรรมคุณภาพและมาตรฐานคุณภาพท่ีเก่ียวขอ้ง 

       - การใชค้อมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบโรงงาน 
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ประเภทผลงานทางวชิาการของอาจารย์ประจ าหลกัสูตร (5 ปีย้อนหลงั) 
ผลงานตีพมิพ์วารสารวชิาการ 

เฉลิมพล คลา้ยนิล. (2558). การจ าลองการสึกหรอของมีดกลึงคาร์ไบด์ โดยใช้เทคนิคโครงข่าย
ประสาทเทียม. วารสารวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ , 22, 1-9.  

เฉลิมพล คลา้ยนิล, และณัฐศกัด์ิ พรพุฒิศิริ. (2558). การศึกษาชนิดของเหล็กกลา้เคร่ืองมือท่ีมีผลต่อ
พฤติกรรมการสึกหรอของแม่พิมพ์ส าหรับการป๊ัมเหล็กกล้าความแข็งแรงสูง. วารสารวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ , 22, 69-76.  

พิสิทธ์ิ เมืองนอ้ย, จิณกมล ลุยจนัทร์, และเฉลิมพล คลา้ยนิล. (2558). การพฒันาโลหะแม่ Al-4%B-
2%Sr ส าหรับการปรับสภาพเกรนละเอียดและปรับสภาพเฟสยเูทคติกซิลิคอนในโลหะผสมหล่อ อลูมิเนียม-
ซิลิคอน-แมกนีเซียม. วิศวสารลาดกระบัง, 32, 73-78.     

เฉลิมพล คลา้ยนิล, จิณกมล ลุยจนัทร์, และพงศกร หลีตระกูล. (2560). การศึกษาอิทธิพลของระยะ
ช่องวา่งคมตดัท่ีมีผลต่อพฤติกรรมการสึกหรอของแม่พิมพส์ าหรับการตดัเหล็กกลา้ความแข็งแรง. วารสาร
วิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่, 24. 
 
ผลงานการประชุมวชิาการ (Proceeding) 
 

เฉลิมพล คลา้ยนิล, พงศกร หลีตระกูล, และจิณกมล ลุยจนัทร์. (2558). การใช้โครงข่ายประสาท
เทียมในการท านายค่าความแขง็แรงดึงของเหล็กกลา้ไร้สนิม AISI304. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรม
อุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2558. กรุงเทพฯ. 

เฉลิมพล คลา้ยนิล, และพงศกร หลีตระกูล. (2558). ผลกระทบของกรรมวิธีทางความร้อนต่อ
คุณสมบติัทางกลของรอยต่ออลูมิเนียมด้วยกระบวนการเช่ือมเสียดทานแบบกวน . การประชุมวิชาการ
ข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2558. กรุงเทพฯ. 

เฉลิมพล คลา้ยนิล, จิณกมล ลุยจนัทร์,  และพิมพม์าศ กาละวงศ.์ (2556). การศึกษาพฤติกรรมการสึก
หรอของแม่พิมพ์และคุณภาพขอบตัดช้ินงาน. การประชุมวิชาการด้านการพัฒนาการด าเนินงานทาง
อุตสาหกรรมแห่งชาติคร้ังท่ี 4 ประจ าปี 2556. กรุงเทพฯ. 

เฉลิมพล คล้ายนิล , และพงศกร หลีตระกูล. (2556). การศึกษาผลของศูนย์รวมความเค้นใน
เหล็กกลา้ AISI1045 ภายใตแ้รงแบบ cyclic. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 
2556. ชลบุรี. 
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เฉลิมพล คลา้ยนิล, พงศกร หลีตระกูล, และพงษพ์นัธ์ ราชภกัดี. (2555). การประมาณการสึกหรอ
ของเมด็มีดกลึงดว้ยโครงข่ายประสาทเทียม. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 
2555. เพชรบุรี. 

เฉลิมพล คลา้ยนิล, จิณกมล ลุยจนัทร์, และพิมพ์มาศ กาละวงศ์. (2555). การศึกษาชนิดของ
เหล็กกลา้เคร่ืองมือท่ีมีผลต่อพฤติกรรมการสึกหรอของแม่พิมพต์ดั. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรม
อุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2555. เพชรบุรี.   
   
เอกสาร ต ารา ประกอบการสอน 
เฉลิมพล คลา้ยนิล. (2558). กระบวนการผลิต. คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี: มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลรัตนโกสินทร์. 
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3. นายคมกริช  ละวรรณวงษ์ 
ประวตัิการศึกษา 

ระดับ
การศึกษา 

คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก คณะ  ส าเร็จการศึกษาจาก ปี พ.ศ. 
ทีจ่บ 

ปริญญาตรี คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

อุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต (อส.บ.) 
วศิวกรรมอุตสาหการ 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเซนตจ์อห์น 

2544 

ปริญญาโท คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

วศิวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วศ.ม.) 
เทคโนโลยกีารข้ึนรูปโลหะ 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี 

2546 

ปริญญาเอก คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

Doctor of Engineering 
Mechanical Engineering 
Engineering 
Hiroshima University 

2558 

  
 

ประวตัิการท างาน 

ปี พ.ศ. ที่
ท างาน 

ต าแหน่งงาน  หน้าทีค่วามรับผดิชอบ  สถานทีท่ างาน 

2547-2551 ต าแหน่งงาน                       
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ      
สถานท่ีท างาน                    

นกัวจิยั 
สร้างงานวจิยั สอนนกัศึกษา เช่ือมโนงระหวา่ง
ภาคอุตสาหกรรมและภาคการศึกษา  
ภาควชิาวศิวกรรมเคร่ืองมือและวสัดุ ม.พระจอมเกลา้ธนบุรี 

 
2551 – ปัจจุบนั 

 
ต าแหน่งงาน                       
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ      
สถานท่ีท างาน                    

 
อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
สอนและสร้างงานวจิยั 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรม
และเทคโนโลย ีมทร. รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 
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ประสบการณ์การสอน (5 ปีย้อนหลงั) 

ระยะเวลา วชิาทีส่อน 
2555 – ปัจจุบนั รายวชิาท่ีสอน   การออกแบบแม่พิมพ ์

  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
- พ้ืนฐานการออกแบบแม่พิมพต์ดั 
- การประยกุตใ์ชง้านในอุตสาหกรรม 

       - ค  านวณช้ินส่วนแม่พิมพ ์
รายวชิาท่ีสอน   การออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ 1 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

- ออกแบบแม่พิมพข้ึ์นรูปลึก 
- การใชง้านเคร่ืองป๊ัมโลหะ 

       - ตวัแปรท่ีส าคญัในงานแม่พิมพ ์
รายวชิาท่ีสอน    เขียนแบบวศิวกรรม  
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
            - การเขียนเสน้ 
            - ภาพฉายมุม 1 และ 3 
            - การเขียนภาพสามมิติ 
             - การเขียนแบบดว้ยสอนคอมพิวเตอร์  
รายวชิาท่ีสอน    คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและวเิคราะห์แบบแม่พิมพ ์
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
             - ประยกุตใ์ชค้อมพิวเตอร์ในงานแม่พิมพ ์ 

      - วเิคราะห์ปัญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการข้ึนรูปโลหะ  
      - แกไ้ขปัญหาดว้ยคอมพิวเตอร์ 

รายวชิาท่ีสอน    การเตรียมโครงงานทางเทคโนโลยกีารออกแบบแม่พิมพ ์๑ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
             - วธีิการเขา้ถึงขอ้มูล  

      - วธีิระเบียบวจิยั  
รายวชิาท่ีสอน   การบริหารการผลิต 

  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
- เทคนิคการบริหารการผลิต   
- ค  านวณการวางแผนการผลิตดว้ยเทคนิคต่างๆ   

       - เขา้ถึงทฤษฎีของการจดัการการผลิต 
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ประเภทผลงานทางวชิาการของอาจารย์ประจ าหลกัสูตร (5 ปีย้อนหลงั) 
ผลงานตีพมิพ์วารสารวชิาการระดับนานาชาติ 

Lawanwong, K., Hamasaki, H., Hino, R., & Yoshida, F. (2016). Elimination of Springback of 
High Strength Steel Sheet by Using Additional Bending with Counter Punch. Journal of Materials 
Processing Technology, 229, 199-206. 
             K. Lawanwong and W. Pumchan, "Wear Mechanism and Ability for Recovery of Tool Steel on 
Blanking Die Process", Key Engineering Materials, Vol. 725, pp. 572-577, 2017 

Lawanwong, K., Hamasaki, H., Hino, R., & Yoshida, F. (2014). A novel technology to eliminate 
U-bending springback of high strength steel sheet by using additional bending with counter punch. 
Procedia Engineering, 81, 957 – 962. 

Lawanwong, K., Hamasaki, H., Hino, R., & Yoshida, F. (2013). A New Technology to Kill 
Springback by using Combined Counter Pressure and Corner Bottoming of High Strength Steel Sheet. 
International journal Advanced Materials Research, 939, 305-312. 
 
ผลงานตีพมิพ์วารสารวชิาการระดับชาติ 

ประสาน แสงเขียว และ คมกริช  ละวรรณวงษ์ (2561). Increasing the dimensional accuracy of U-
bend product of high strength steel sheets by controlling the pressure pad. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ ปีท่ี 12 
ฉบับท่ี 1 มกราคม-มิถนุายน 2561. 

คมกริช  ละวรรณวงษ,์ ปกรณ์ ชุมรุม, และวารุณี เปรมานนท.์ (2559). การประยุกตใ์ชก้ารปรับสภาพ
ผวิเพื่อเพิ่มความตา้นทานการสึกหรอในแม่พิมพต์ดั. วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม, 12, 13-27. 
 
ผลงานการประชุมวชิาการ (Proceeding) 

Pongsakorn Leetrakul and Komgrit Lawanwong (2018) Increasing the dimensional accuracy of U-
bend product of high strength steel sheets by pressure pad. Proceeding of International Conference on 
Materials and Intelligent Manufacturing (ICMIM 2018). Sapporo-shi, Hokkaido 064-0809 Japan. 

Prasan Saengkhiao, Komgrit Lawanwong and Pakorn Chumrum (2018).Increasing the hole 
expansion ability of high strength steel sheet by improving the pro-hole shearing process (2018). 
Proceeding of International Conference on Materials and Intelligent Manufacturing (ICMIM 2018). 
Sapporo-shi, Hokkaido 064-0809 Japan. 

http://www.ttp.net/1022-6680.html
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Komgrit Lawanwong  and Takashi Katahira(2018). Springback reduction of high strength steel 
sheet by reversed stress on L-bending process. Proceeding of International Conference on Creative 
Technology & 2nd National Conference on Creative Technology 2 nd. RMUT-K 

Lawanwong, K., Hamasaki, H., Hino, R., & Yoshida, F. (2013). Effect of Counter Punch Pressure 
on Springback of High Strength Steel Sheet. Proceeding of The Japan Society For Technology of Plasticity  
24 th . Osaka University. 

Lawanwong K., Hamasaki, H., Hino, R. & Yoshida, F. (2014). カウンターパンチによる付加
的曲げを利用した高張力鋼板のスプリングバックの解消. Proceeding of The Japan Society For 
Technology of Plasticity 25 th . Okayama University. 
 

เอกสาร ต ารา ประกอบการสอน 
หนังสือ 
คมกริช ละวรรณวงษ.์ (2561). ‚ออกแบบแม่พิมพโ์ลหะ‛ พิมพค์ร้ังท่ี 1). กรุงเทพฯ: ส านกัพิมพ ์ส.ส.ท. 
ในเครือสมาคมส่งเสริมเทคโนโลย ี(ไทย-ญ่ีปุ่น)  
ต ารา 
คมกริช ละวรรณวงษ์. (2554). ต าราพื้นฐานการออกแบบแม่พิมพต์ดั (พิมพค์ร้ังท่ี 1). กรุงเทพฯ: 
ส านกัพิมพ ์แดเน็กซ์ อินเตอร์คอร์ปอร์ชัน่ จ  ากดั.  
เอกสารประกอบการสอน 
คมกริช ละวรรณวงษ.์ (2552). เอกสารประกอบการสอน วิชาเขียนแบบวิศวกรรม. คณะอุตสาหกรรม
และเทคโนโลย:ี มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์. 
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4. นายวชัิย  พุ่มจันทร์ 
ประวตัิการศึกษา 

ระดับ
การศึกษา 

คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก คณะ  ส าเร็จการศึกษาจาก ปี พ.ศ. 
ทีจ่บ 

ปริญญาตรี คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

วศิวกรรมศาสตร์บณัฑิต (วศ.บ.) 
วศิวกรรมอุตสาหการ (การผลิต) 
วศิวกรรมศาสตร์ 
สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

2539 

ปริญญาโท คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

วศิวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วศ.ม) 
วศิวกรรมการผลิต 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

2553 

 
 
ประวตัิการท างาน 

ปี พ.ศ. ที่
ท างาน 

ต าแหน่งงาน  หน้าทีค่วามรับผดิชอบ  สถานทีท่ างาน 

2558 – ปัจจุบนั ต าแหน่งงาน   
    
 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ  
 
สถานทีท างาน  

อาจารย ์/ กรรมการประจ าศูนยบ์ริการทางวชิาการดา้นการ
ผลิตและทดสอบส าหรับอุตสาหกรรม                               
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี
การสอน การวจิยั การบริการวชิาการ และการท านุบ ารุง
ศิลปวฒันธรรมจดัหา และรับงาน การเบิกจ่ายเงิน 
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์   
วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 

2540 – 2557 ต าแหน่งงาน      
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ      
 
สถานท่ีท างาน      

อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
การสอน การวจิยั การบริการวชิาการ และการท านุบ ารุง
ศิลปวฒันธรรม                                        
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรม
และเทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์ วิทยาเขตวงัไกลกงัวล 
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ประสบการณ์การสอน (5 ปีย้อนหลงั) 

ระยะเวลา วชิาทีส่อน 
2555 – ปัจจุบนั รายวชิาท่ีสอน   วชิาการฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม 

  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
- ความปลอดภยัในการท างาน   
- เคร่ืองมือพื้นฐาน   

       - การปฏิบติังานพื้นฐานทางวศิวกรรม 
รายวชิาท่ีสอน    วชิาเคร่ืองมือกล 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
             - ความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองจกัร 
             - เรียนรู้เคร่ืองจกัร เช่น เคร่ืองกลึง เคร่ืองกดั ฯลฯ 
             - ปฏิบติังานการใชเ้คร่ืองจกัร  
 
 
รายวชิาท่ีสอน    วชิาคอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
              - การเขียนแบบ 2 มิติ และ 3 มิติ  

       - การใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต  
       - ปฏิบติังานความคุมเคร่ืองจกัรดว้ยคอมพิวเคอร์ 

รายวชิาท่ีสอน    วชิาการออกแบบเคร่ืองมือตดั 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

-ประเภทของเคร่ืองมือตดั 
-การเลือกใชเ้คร่ืองมือตดัใหเ้หมาะสมกบัเคร่ืองจกัร  
-อายกุารใชง้าน และเศรษฐศาสตร์ของเคร่ืองมือตดั 
–การออกแบบเคร่ืองมือตดั    
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ประเภทผลงานทางวชิาการของอาจารย์ประจ าหลกัสูตร (5 ปีย้อนหลงั) 
ผลงานการประชุมวชิาการ(Proceeding) 

K. Lawanwong and W. Pumchan, "Wear Mechanism and Ability for Recovery of Tool Steel on 
Blanking Die Process", Key Engineering Materials, Vol. 725, pp. 572-577, 2017 

 
พงศกร หลีตระกลู, ณฐัศกัด์ิ พรพุฒิศิริ และวชิยั พุม่จนัทร์ อิทธิพลของช่องวา่งระหวา่งพนัช์และดาย

ท่ีส่งผลต่อขอบตดัในกระบวนการตดัเจาะโลหะแผน่ซอ้นกนัสองชั้น การประชุมวชิาการข่ายงานวศิวกรรม
อุตสาหการ ประจาปี พ.ศ. 2560, 12-15 กรกฎาคม 2560 เชียงใหม ่
 

พงศกร หลีตระกลู และวชิยั พุม่จนัทร์ อิทธิพลของรูปร่างมุมพนัช์ท่ีส่งผลต่อคุณภาพขอบตดัช้ินงาน
ในกระบวนการตดัขอบเหล็กกลา้ความแขง็แรงสูง SPFC440 การประชุมวชิาการข่ายงานวศิวกรรมอุตสา
หการ ประจาปี พ.ศ. 2559,7-8 กรกฎาคม 2559 ขอนแก่น 

 
ประสาน แสงเขียว, วชิยั พุม่จนัทร์ และคมกริช ละวรรณวงษ ์การศึกษาประสิทธิภาพฟิลม์แขง็ผวิ

เคลือบระหวา่งคู่สัมผสัของเหล็กกลา้ความแขง็แรงสูง การประชุมวชิาการข่ายงานวศิวกรรมอุตสาหการ ประ
จาปี พ.ศ. 2559,7-8 กรกฎาคม 2559 ขอนแก่น 

 
วิชยั พุ่มจนัทร์. (2555). ผลกระทบของการเอียงเคร่ืองมือการเช่ือมเสียดทานแบบกวนต่ออลูมิเนียม 

6063 และ 7075. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2555. เพชรบุรี. 
วชิยั พุม่จนัทร์, และทว ีหมดัส๊ะ. (2556). อิทธิพลของการอบบ่มอลูมิเนียม 6063 และอลูมิเนียม 7075 

ท่ีผา่นการเช่ือมเสียดทานแบบกวน. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2556. 
ชลบุรี. 

วิชยั พุ่มจนัทร์. (2557). อิทธิพลของกรรมวิธีทางความร้อนต่อคุณภาพงาน Blanking ของอลูมิเนียม 
6063. การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ า ปี พ.ศ. 2557. กรุงเทพฯ. 

ทว ีหมดัส๊ะ, วิชยั พุ่มจนัทร์, และประสาน แสงเขียว. (2558). อิทธิพลการอบชุบดว้ยกรรมวิธีทางความ
ร้อนหลังการเช่ือมต่อสมบติัของโลหะเช่ือมด้วยการเสียดทานแบบกวนอลูมิเนียมเกรด AA6063 และ 
AA7075. เอกสารการประชุมวิชาการระดับชาติ มหาวิทยาลัยทักษิณ คร้ังท่ี 25. สงขลา. 
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5. นายพงศกร หลตีระกูล 
ประวตัิการศึกษา 

ระดับ
การศึกษา 

คุณวุฒิ สาขาวชิาเอก คณะ  ส าเร็จการศึกษาจาก ปี พ.ศ. 
ทีจ่บ 

ปริญญาตรี คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

อุตสาหกรรมศาสตร์บณัฑิต (อส.บ.) 
เทคโนโลยอุีตสาหการ 
อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลรัตนโกสินทร์ 

2552 

ปริญญาโท คุณวฒิุ 
สาขาวชิา 
คณะ 
ส าเร็จการศึกษาจาก 

วศิวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วศ.ม.) 
วศิวกรรมการผลิต 
วศิวกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

2557 

  
ประวตัิการท างาน 

ปี พ.ศ. ที่
ท างาน 

ต าแหน่งงาน  หน้าทีค่วามรับผดิชอบ  สถานทีท่ างาน 

2557 – ปัจจุบนั ต าแหน่งงาน 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ 
สถานท่ีท างาน 

อาจารยป์ระจ าสาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต 
การเรียนการสอน งานวจิยั และบริการวชิาการ 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรมและ      
เทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 

2554 – 2557 ต าแหน่งงาน 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ 
 
สถานท่ีท างาน      

เจา้หนา้ท่ีหอ้งปฏิบติัการ 
ดูแลหอ้งปฏิบติัการ อ านวยความสะดวกดา้นการเตรียมวสัดุ
อุปกรณ์ 
สาขาวชิาเทคโนโลยวีศิวกรรมการผลิต คณะอุตสาหกรรมและ      
เทคโนโลย ี มทร. รัตนโกสินทร์ วทิยาเขตวงัไกลกงัวล 

2553 – 2554 ต าแหน่งงาน 
หนา้ท่ีความรับผดิชอบ 
สถานท่ีท างาน 

วศิวกรออกแบบผลิตภณัฑช้ิ์นส่วนยางประกอบรถยนต ์
ออกแบบช้ินส่วนยางประกอบรถยนต ์
บริษทั พงษพ์าราโพลิเมอร์ จ  ากดั 
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ประสบการณ์การสอน (5 ปีย้อนหลงั) 

ระยะเวลา วชิาทีส่อน 
2557 – ปัจจุบนั รายวชิาท่ีสอน   การฝึกพื้นฐานทางวศิวกรรม 

  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
             - เคร่ืองมือวดัพื้นฐาน  
             - เคร่ืองมือกลพื้นฐานและอุปกรณ์ต่างๆ  
             - ความปลอดภยัในโรงงาน 
รายวชิาท่ีสอน    เขียนแบบวิศวกรรม 
  หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
            - การอ่านแบบ   การสเก็ตภาพดว้ยมือ    
            - การเขียนภาพฉาย ภาพประกอบ  ภาพตดั  แผน่คล่ี   
            - การเขียนแบบช้ินส่วนมาตรฐาน การใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ส าเร็จรูปช่วย
ในการเขียนแบบและออกแบบ  
รายวชิาท่ีสอน    การประลองเทคโนโลยเีคร่ืองมือวดั 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

        - หลกัการวดัละเอียดและระบบการวดัค่าความผดิพลาด 
        - หลกัการท างานของเคร่ืองมือวดัและอุปกรณ์ต่างๆ  
        - การสอบเทียบเคร่ืองมือวดั 

รายวชิาท่ีสอน    คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

        - หลกัการทัว่ไปในการออกแบบและเขียนแบบดว้ยคอมพิวเตอร์   
        - ค าสั่งพื้นฐานในการเขียนแบบ  การจดัมุมมองของภาพ   
         - การเขียนภาพสองมิติและสามมิติโดยใชโ้ปรแกรมสมยัใหม่  ตลอดจนการ

จดัเก็บขอ้มูลและแสดงผลทางเคร่ืองพิมพ ์
รายวชิาท่ีสอน    เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 1 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
                 - หนา้ท่ีการท างานส่วนต่างๆ ของเคร่ืองกลอตัโนมติัในงานอุตสาหกรรม   
           - การเขียนโปรแกรมงานกลึงและงานกดัดว้ยค าสั่งชุดพิเศษ 
            -  การใชโ้หมด (Mode) การท างานเพื่อควบคุมเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกดัอตัโนมติั
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ในงานอุตสาหกรรม 
รายวชิาท่ีสอน    เทคโนโลยเีคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั 2 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 
                - หลกัการท างานของเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติัส าหรับงานกดักร่อนโลหะดว้ย

กระแสไฟฟ้า 
           - ใชค้อมพิวเตอร์ควบคุมการท างานดว้ยโปรแกรมเชิงตวัเลข ระบบควบคุมการ

ท างานของเคร่ืองกดัโลหะดว้ยกระแสไฟฟ้า  
           - การควบคุมการท างานของเคร่ืองกดัโลหะดว้ยกระแสไฟฟ้า และเคร่ืองตดั

โลหะดว้ยลวดไฟฟ้า ความปลอดภยัในการท างาน 
รายวชิาท่ีสอน    คอมพิวเตอร์ช่วยในงานออกแบบ 
 หวัขอ้และรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการสอน(แบบยอ่) 

     - หลกัการทัว่ไปในการออกแบบและเขียนแบบดว้ยคอมพิวเตอร์   
     - ค าสั่งพื้นฐานในการเขียนแบบ  การจดัมุมมองของภาพ   
     - การเขียนภาพสองมิติและสามมิติโดยใช้โปรแกรมสมยัใหม่  ตลอดจนการ

จดัเก็บขอ้มูลและแสดงผลทางเคร่ืองพิมพ ์
 

ประเภทผลงานทางวชิาการของอาจารย์ประจ าหลกัสูตร (5 ปีย้อนหลงั) 
ผลงานการประชุมวชิาการ(Proceeding) 

Pongsakorn Leetrakul and Komgrit Lawanwong (2018) Increasing the dimensional accuracy of U-
bend product of high strength steel sheets by pressure pad. Proceeding of International Conference on 
Materials and Intelligent Manufacturing (ICMIM 2018). Sapporo-shi, Hokkaido 064-0809 Japan. 
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